Zatapianie i odlewanie

Produkowane przez bredent stopy chromoko- bredent jest liderem rynku w segmencie matych

baltowe do licowania cermika charakteryzuja sie  elementéw protetycznych takich jak zamki,

najwyzsza biozgodnoscig oraz tatwoscig obrébki  zatrzaski, rygle czy srubowania. Aby te mate

w laboratorium. elementy wiasciwie spetniaty swoja funkcje
musza by¢ precyzyjnie wykonane tzn. wymode-
lowane, odlane, opracowane oraz dopasowane.
Jest to powdd silnego fokusa na precyzyjne
odlewnictwo jako kluczowy proces wytwoérczy
W pracowni.

Polecane materiaty:

Masy ostaniajace Brevest to nowa jakos¢
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Zatapianie

Wax-Lite - odttuszczacz do wosku

Preparat do odttuszczania i likwidowania napiecia
powierzchniowego obiektéw woskowych.

Na wtasciwie
przygotowanych
powierzchniach
obiektéw wosko-
wych lepiej adoptuja
sie masy ostaniajace,
co daje gtadkie i

Wax-Lite homogenne powie-
750 ml rzchnie odlewéw,
REF 5200100 8 redukujac czas ich

Ptyn do silikonu

»

@

ke

Polepsza zaptywanie gipsu przy odlewaniu
wyciskéw silikonowych. Wyciski przed
zalaniem gipsem powinny by¢ suche.

Ptyn do silikonu
750 ml
REF 540 00705

Spryskiwacz utatwia rozpraszanie ptynu
po wycisku.

opracowywania.

Rozpylenie preparatu
likwidujacego napiecie
powierzchniowe
silikonu, uszlachetnia
powierzchnig wycisku.
Preparat nalezy usuna¢
delikatnym strumie-
niem powietrza.

Po usunieciu ptynu,
gips ro(wnomiernie
(lewa strona) sptywa po
wycisku, docierajac do
wszystkich zakamar-
kéw i tworzy gtadka
powierzchnie modelu.

Jednolite, gtadkie
powierzchnie modelu
gipsowego z wyraznie
odzwierciedlonymi
detalami to gwarancja

Produkty dodatkowe: precyzji wykonanej
protezy.
Spryskiwacz
1szt, 125 ml
B REF 540 00750

Izolator do pierscieni

Zabezpiecza pierscienie przed osadzaniem
sie na nich mas ostaniajacych i zwieksza
dtugotrwatosc ich uzytkowania w pracowni.

Izolator dla pierscieni Opak. uzupetniajace
125 ml 5 750 ml
REF 520 TM12 5 REF 520 TM75 0
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Zatapianie

Pierscienie z metalu

Piersciert dopasowany ksztattem do tuku Pétokragte pierscienie do pozycjonowania odlewanych obiektéw poza kominem goraca
zebowego. znajdujacego sie w centrum odlewanej mufy. Pozwala to na uzyskanie odlewow
o wysokiej homogennosci.

Pierscienie SX3, SX6 i SX9 sa kompatybilne ze wszystkimi dostepnymi na rynku odlewniami.

Koromy i mosty muszg zawsze znajdowac sie

poza centrum pierscienia.
Manszety stalowe:
SX3 SX6 SX9
REF 360 ESRO3 360 ESRO6 360 ESRO 9

Podstawy do manszet:

SX3 SX6 SX9
REF 360 ESS03 360 ESS06 360 ESSO9
Podstawy z silikonu z metalowym wzmocnieniem.
Produkty dadatkowe:
Zestaw
12-czesci: 20 ml film do flisow I12205Ia:1<|)r do pierscieni
po1 manszecie SX3, SX6, SX9 200 ml film do flisow REF 520 TM12 5
po1 podstawie SX3, SX6, SX9 125 ml izolator do pierscieni T
po1 flisie SX3, SX6, SX9 m
REF 360 ESSET REF 520 TM75 0

Flisy do pierscieni

Dla ufatwienia pracy
flisy sq konfekcjono-
wane w rozmiarach
pierscieni: SX3, SX6

i SX9.

Nowoopracowane flisy, ktére dajac odpowiedni
dystans na rozszerzanie termiczne réwnoczesnie
nie $ciagaja ptynu z masy ostaniajacej, nie zmienia-
jac tym samym jej wilgotnosci. Ma to duzy wptyw
na wiasciwa ekspansje masy podczas jej wigzania.

Rozmiar SX3 SX6 SX9
llos¢ 200 szt. 100 szt. 50 szt.
REF 360 ESV0O3 360ESV0O6 360ESV09

Film gruntujacy do fliséw

Film do przyklejania
flisw do powierzchni
manszet pierscieni.

Film do fliséw
200 ml
REF 520 HG20 0

Film do fliséw
20 ml
REF 520 HG02 0
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Zatapianie

Pierscienie z silikonu

Asortyment pierscieni ze specjalnego silikonu
do precyzyjnego odlewnictwa. Materiat odpo-
wiednio reaguje na temperature i pozwala na

wiasciwa ekspansje masy podczas jej wigzania.

Pierscienie cechuje duza trwatosc¢ oraz tatwosc
czyszczenia z resztek mas ostaniajacych.

Manszety silikonowe:
SX3 SX6 SX9

REF 360 SIM0 3 360 SIM06 360 SIMO 9

Podstawy silikonowe:
SX3 SX6 SX9

REF 360SIS03 360SIS06 360 SISO 9

5 Modeowanie w wosku

Celem procesu odlewniczego jest odlanie homogennej protezy, dlatego powinna ona znajdowac
sie poza najbardziej goraca czescia pierscienia. Stygnaca proteza powinna zaciggac goracy metal
z kanatéw, ktére muszg jako rezerwuary jak najdtuzej utrzymywac bardzo wysoka temperature.

Z tego powodu kanaty odlewnicze nalezy umieszczac¢ w centralnym obszarze pierscienia,

a odlewany obiekt poza nim, tak aby stygt szybciej.

Most umieszczony w centrum Odlewany obiekt powinien znajdowac sie w pierscieniu poza
goraca. obszarem goracego centrum.

Produkty dodatkowe:
Zestaw
7-czesci: I1zolator do pierscieni
po 1 manszecie SX3, SX6, SX9 l‘ 125 ml
po 1 podstawie SX3, SX6, SX9 b REF 520 TM12 5
125 ml izolatorze do silikonu : 750 ml
REF 360 SISET REF 520 TM75 0
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Mieszadto prézniowe ecovac

ecovac

Mocny silnik i potezna pompa prézniowa,

regulowane vakum, obroty oraz czas mieszania.

Urzadzenie zaprojektowane z mysla o mieszaniu
gipséw i mas osfaniajacych z najwyzsza precyzja.
Skonstrowane tak, aby mogto przetrwac wszy-
stko, co moze sie wydarzy¢ w laboratorium
dentystycznym.

ecovac to klasyczne - Made in Germany.

Zatapianie

ecovac (230V) REF 140 0093 0
(bez pojemnika i statywu)

1 przewdd elektryczny

1 filtr zapasowy

1 szablon do mocowania na scianie

4 $ruby i dyble do mocowania

Produkty dodatkowe:

Statyw; 1 szt. REF 210 0045 0

ecovac spirale ,Wendlera”

Spirale mieszaja nie tylko tradycyjnie poziomo, ale réwniez pionowo.
Mieszanie pionowe polega na tym, ze w centrum pojemnika materiat

jest zaciggany do géry, nastepnie po stozkowych sciankach sptywa w dét.
Dystans T mm pomiedzy spiralami, a Sciankami pojemnikéw, gwarantuje,
ze pomiedzy nimi nie bedzie warstwy zle wymieszanego gipsu, czy masy
ostaniajacej. Pofaczenie dwdch sposobdw mieszania, oraz weliminowanie

faks 061 8740 256

warstwy zle wymieszanego materiatu, ktéry normalnie osadza sie na
porowatych dnie i $ciankach plastikowych pojemnikéw stanowi nowa
jakos¢ i jest gwarantem sukceséw w precyzyjnym wykonywaniu modeli

i odlewow.

ecovac spirale ,Wendlera” 50 ccm REF 140 OR94 5
ecovac spirale ,Wendlera” 250 ccm REF 140 OR94 0
ecovac spirale ,Wendlera” 750 ccm REF 140 OR94 2
ecovac spirale ,Wendlera” 1000 ccm REF 140 OR94 3

ecovac pojemniki do mieszania

Gtladkie Scianki pojemnikéw ze stali szlachetnej nie zarysowuja
sie, tworzac potencjalne retencje dla mas i gipséw, co zabez-
piecza przed osadzaniem sie na nich warstwy materiatu, ktéry
nie zostatby wiasciwie wymieszany. Stozkowy ksztatt po-

jemnikow powoduje, ze materiat sptywa zawsze do centrum
pojemnika, i jest zaciggany spiralg spowrotem. Pozwala to na
prawidtowe wymieszanie kazdej jego czesci.

pojemnik 50 ccm REF 140 0B94 5
pojemnik 250 ccm REF 140 0B94 0
pojemnik 750 ccm REF 140 0B94 2
pojemnik 1000 ccm REF 140 0B94 3
pojemnik D

425 ml

REF 140 0B94 4

br@d@rﬁ Polska

(do mieszadta Degussy),
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Zatapianie

Brevest C+B Speed

Produkty dadatkowe:

Brevest C+B Speed
50 torebek po 160 g
REF 570 CBSO 8

125 torebek po 160 g
REF 570 CBS2 0

Bresol Speed *
1000 ml
REF 520 000S 1

5000 ml
REF 520 000S 5

* mrozoodporny

Zestaw:

25 torebek
Brevest M1 C+B
1000 ml Bresol C+B

REF 570 CBSO 4

Bardzo drobnozia-
rnista, precyzyjna
masa ostaniajaca
do odlewania koron
i mostow ze wszy-
stkich stopdéw.

Dozownik
REF 520 0101 1

Brevest Rapid 1

Uniwersalna masa ostaniajgca do konwencjo-
nalnego i szybkiego odlewania koron i mostéw

3 -
3
g labs

ze stopow nieszlachetnych, oraz szkieletow.

Brevest Rapid 1
40 torebek po 200 g
REF 570 O00R 8

100 torebek po 200 g
REF 570 00R2 0

Bresol R
1000 ml
REF 520 000R 1

5000 ml
REF 520 000R 5

5 Modeowanie w wosku

Brevest Rapid 1
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Strzykawka
6 szt.
REF 5200101 2

Zestaw:

20 torebek po 200 g
Brevest Rapid 1
1000 ml Bresol R

Przy temperaturze
pomieszczenia 21° C
czas na mieszanie

i zalewanie wynosi
3 do 4 minut.

Brevest C+B Speed
jest niezastapiona
w odlewaniu
mostow okreznych.

Zmiana proporcji ptynu
Bresol Speed do wody
w statej objetosci
pozwala regulowad
ekspansje.

Masy typu speed
powinno sie

odlewac metodg
bezpierscieniowa.

Przy stosowaniu meta-
lowych pierscieni nalezy
je dwukrotnie wyscieli¢

50 torebek po 160 g REF 570 0002 5 flisowana taéma,

REF 570 160R 8

125 torebek po 160 g

REF 570 16R2 0
Brevest Rapid 1 nalezy
15 minut po zalaniu
pierscienia wstawic
do pieca w temperature
koricowa 900 stopni.

Produkty dadatkowe:

‘ m\‘ Dozownik Strzykawka
REF 5200101 1 6 szt.

br@d@rﬁ Polska

o+ #
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REF 5200101 2
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Zatapianie

Transfuser

Transfuser
1 szt., REF 390 S000 1
4 szt., REF 390 S000 4

Pedzelek czy sonda? A moze spinacz biurowy? Znamy to wszyscy...
Zalewanie gipsem wyciskéw i zatapianie w masie ostaniajacej koron

i drobnych zamkoéw protetycznych, otworéw do srubowan i rygli.

Kazda pracownia ma swoj prawie skuteczny patent... no wiasnie - prawie...

Jakosciowym rozwigzaniem tego problemu jest instrument Transfuser,
o stabilnym, ale elastycznym i miekkim czubku ze specjalnego tworzywa.

Miekki, elastyczny
i gtadki Transfuser
nie uszkadza wosku.

Bezproblemwe rozpro-
wadzanie gipsu w
najwezszych miejscach

Ciasne przestrzenie
zostaja dokfadnie
wypetnione masg bez
ryzyka uszkodzen.

Instrumentem mozna
spokojnie kondensowac
wlewany materiat.

Gips i masa znakomicie
sptywaja po specjalnym
gtadkim tworzywie.

Transfuser bezpiecznie
dotrze wszedzie i na
dodatek jest trwaty!!!

wyciskow,

5 Modeowanie w wosku 125
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Zatapianie

Pisak do mas ostaniajacych

Utatwiona identy- Opisane pierscienie o< . Napisy pozostaja na
A fikacja pierscieni tatwo zidentyfikowac. & wszystkich masach
- po odlaniu. ostaniajacych w

temp. do 1100°C.

Pisak do mas
ostaniajacych
REF 33001150

Flamaster do pierscieni

Flamaster
z 4 wktadami
REF 33001151

Swobodne opisywanie bh ® +  Wyrazne napisy
metalowych pierscieni ;i w temp. do 950°C
odlewniczych.

Wkiady 8 szt.
REF 3300115 2

Opisywanie metalo-
wych pierscieni
odlewniczych.

Ztota ksiega

Ztota ksiega
DINA6
REF 610 0020 0

Specjalna ksiega do rejestrowania zuzycia stopow szlachetnych w laboratorium.

[E— Ziota ksiega
DINA 4
REF 61000100
|
I |
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Odlewanie

Brealloy C+B 270

Frezowania w Brealloy
C+ B 270: stop daje sie
znakomicie frezowac.

Latwy w frezowaniu i obrdébce stop do licowania ceramikg o twardosci

270 HV 10. Brealloy C + B 270 jest wolny od niklu, berylu i gallu.
Stop spetnia norme DIN 13912: 1996 dla stop6w nieszlachetnych
i DIN EN ISO 9693: 1995 dla systeméw ceramicznych.

Sktad: Wiasciwosci fizyczne:
Brealloy C + B 270 (w masie -%) Korony czeéciowe z
Walce 63 g Brealloy C + B 270:
509 Kobalt 66 Gestosc (g/cmt) 8,4 szezelngliestetyczne:
REF 500 CBO5 0 Chrom 20 Twardos¢ (HV 10) 270
200g Molybden 6 Temp. krzepniecia (°C) 1280
REF 500 CB20 0 Wolfram 6 Temp. topnienia (°C) 1350
5009 Krzem 0,9 Temp. odlewania (°C) 1450 )
REF 500 CB50 0 Wegiel 0,02 0,2%-Granica plast. (MPa) 600 Zamki protetyczne z

Mangan 0,7 E-Modul (MPa) ca. 200.000 Brealloy C + B 270:
1000 g Odp. na zerwanie (%) 10 precyzyjne i trwate.
REF 500 CB00 0 Wspdtczynnik rozszerz. cieplnej

(WAK 20-600 °C) 14,4 um/mk

Brealloy MK

7 Niska twardo$¢ ufatwia
polerowanie stopu.

Stop chromokobaltowy na korony i mosty licowane ceramika
o najwyzszej biozgodnosci. Wolny od niklu, berylu i gallu.
Brealloy MK jest bardzo tatwy w frezowaniu, obrébce i polerowaniu.

Skiad: Wihasciwisci fizyczne: Wt et
Ao ytrzymatosc mecha-
Isa(r)ealloy MK (w masie -%) niczna dla duzych prac.
9 Kobalt 65 Gestos¢ f
estos¢ (g/cm?) 8,4
P AL Chrom 20 Twardos¢ (HV 10) 265
200 g Molibden 6,5 Temp. krzepniecia (°C) 1280
REF 500 MK20 0 Wolfram 6,5 Temp. topnienia (°C) 1350
500 g Krzem 0,8 Temp. odlewania (°C) 1420
REF 500 MK50 0 Mangan 0,8 0,2 %-Granica plast. (MPa) 480 Miekki metal jest przy-
1000 Miedz <0,5 Rozciagalnos¢ (N/mm?) 790 Jaznydlalantagonisty.
REF 500 MK0O 0 Wegiel <0,1 E-Modul (MPa) . 190.000
Odp. na zerwanie (%) 10

Wspotczynnik rozszerz. cieplnej
(WAK 20-600°C) 14,8 pm/mK

Wysoka duktylnos¢
jest odpowiedzialna
za dobra frezowalnos¢
stopu.
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Odlewanie

Brealloy lutowie

Brealloy lutowie

e, 79
B REF 500 0001 0
e\”’\‘vﬂ" ::w

Brealloy topnik

Brealloy topnik
89
REF 500 0001 1

5 Modeowanie w wosku

Specjalne lutowie do wszystkich stopéw na
bazie CoCr przeznaczonych do licowania
ceramika, kompozytem oraz na protezy
szkieletowe.

Zwieksza zaptywanie lutowia
na wszystkich stopach CoCr.

br@d@rﬁ Polska
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Oxyd-Stop-EM

Oxyd-Stop-EM
20 ml
REF 520 0065 0

Rozpuszczalnik
20 ml
REF 520 0067 0

Powstrzymuje oksydacje na wypolerowanych
powierzchniach stopéw ztota przy lutowaniu
oraz korektach napalania ceramiki, redukuje
czas pracy.

Przy kazdorazowym
ogrzaniu czynnos$¢
ponowic. Tylko

to powstrzymuje
oksydacje.

Oxyd-Stop-NE

Powstrzymuje oksydacje stopow nieszlachetnych
podczas lutowania, oszczedza czas opracowywa-
nia, gumkowania i polerowania.

Oxyd-Stop-NE

2 x50 ml tuby
REF 520 0061 0

faks 061 8740 256

Oxyd-Stop-M
gwarantuje
pozostanie potysku,
oszczedza czas pracy.

Zastosowanie Oxyd-Stop-EM

Przy lutowaniu koron
i mostéw ze stopdw
szlachetnych.

Przy lutowaniach
mostéw licowanych
porcelana.

Po napalaniu lub
lutowaniu nalezy usung¢
warstwe preparatu
strumieniem pary
wodnej.

Korony i mosty ze
stopéw CrCo i CrNi
53 pewnie chronione
przed oksydacja.

Z Oxyd-Stop-NE
powierzchnie metalowe
po lutowaniu pozostaja
wypolerowane.

Preparat nalezy uklepac
ptaskim instrumentem.

Po lutowaniu preparat
usuwa sie biezacg woda
i szczoteczka.

br@deﬁT Polska

Odlewanie

Wyeliminowanie
obrébki po luto-
waniu i napalaniu
oznacza lepsze
dopasowanie.

Przy korektach napala-
nia ceramiki na korony
z wypolerowanymi fre-
zowaniami i zamkami.

Oxyd-Stop-EM

dobrze wstrzasnac i
pomalowaé wymagane
powierzchnie, krétko
oszuszyc.

Dopolerowanie zabiera
minimum czasu.

To daje duze oszczed-
nosci czasu pracy.

Preparat dobrze
sprawdza sie przy
lutowaniu protez
szkieletowych.

Oxyd-Stop-NE nanies¢
z tuby bezposrednio na
ochraniany element.

Oxyd-Stop-NE blokuje
oksydacje przy kon-
takcie z ptomieniem,
pozostawiajac precyzje
spasowania elementow.

Po usunieciu preparatu
pozostaje krotkie pole-
rowanie koricowe.

5 Modeowanie w wosku
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Odlewanie

Oxyd-Stop do srebropalladu

Oxyd-Stop Na miejsca przeznaczo- 2 Oxyd-Stop redukuje
do srebropalladu ne do zabezpieczenia oksydacje podczas
20ml ciefiko nanies¢ preparat, napalania ceramiki
REF 520 0033 0 powstanie biata oraz lutowania.
warstwa.
Preparat usuna¢
strumieniem pary
wodnej lub w kapieli
Preparat zatrzymuje oksydacje Ultradzwiskowe,
na stopach
srebropalladowych.
Pasta ochronna do lutowania
Pastg przykry¢ elementy Pasta nie sptywa podzas

przylegajace do luto-
wanych czesci protez.

ogrzewania.

Gotowa praca.

Pewna ochrona przed wysokimi temperaturami.

Pasta ochronna
250 g
REF 540 0020 0

Kwas do ztota

Superwysoki potysk koron

ze stopow ztota po lutowaniu.

Brecid-kwas do ztota
3x75¢9
REF 520 0099 0

5 Modeowanie w wosku

Na wypolerowanej
koronie dolutowuje-
my brakujacy punkt
kontaktu.

Tradycyjne ptukanki
usuwaja tylko
oksydacje.

br@deﬁT Polska

W kapieli Brecid
powtoka tlenku metalu
zostaje usunieta z za-
chowaniem wysokiego

potysku.
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