Rygle

Rygle

Obrotowy czy osiowy ? Aktywowany czy bierny ? Od dziesiecioleci bredent
jest liderem w konstruowaniu i produkgji tych szczegdlnych elementow
retencyjnych dla implantoprotetyki oraz protetyki klasycznej.

Wskazania:

- zewnatrzkoronowo

- na belkach i ktadkach

- montowane w metalu lub akrylu

Warianty

- Rygiel obrotowy sri src

- Rygiel osiowy bs1

- Rygiel KS

- Rygiel osiowy Easy-Snap

- Rygiel osiowy Snap-System
- Aktywowany rygiel osiowy

Zalety: » ) Rygiel KS
« wszechstronnos¢ zastosowania

« niezawodnos¢ i odtwarzalnosc
- dostepnosc¢ elementéw zapasowych

Materiaty:
- tytan
- stal szlachetna

Rygiel osiowy Easy-Snap

Rygiel osiowy bs1 Aktywowany rygiel osiowy
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Rygle

Rygiel obrotowy sr

Rygiel obrotowy do kotwiczenia klasycznych i jednoskrzydtowych
protez szkieletowych.

Patryca rygla
ze zintegrowanym
frezowaniem

lewy, 4 szt.
REF 43007358

prawy, 4 szt.
REF 43007359

Rygiel obrotowy w
skrzynce ryglowej

Stalowe osie
20 szt.
REF 430 02930

/B

-

Rygiel obrotowy
4 szt.
REF 43007357

Obudowa skrzynki
ryglowej

lewa, 4 szt.
REF 43007309

prawa, 4 szt.
REF 43007310

Sprezyna rygla

10 szt.
REF 43003340

—_—

Przekrdj rygla obrotowego systemu sr:

w pozycji otwartej

g

Produkty dodatkowe:
Uni-uchwyt
ol do paralelometru
hl_.—_i;m:/f“ 1 szt.
I REF 3600115 1
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w pozycji zamknigtej

br@deﬂT Polska

Zestaw 14 szt

Rygiel obrotowy-System sr lewy +

prawy

REF 430 0736 2

Zestaw 14 szt.:

Rygiel obrotowy-System sr lewy

REF 430 07305

Zestaw 14 szt..

Rygiel obrotowy-System sr prawy

REF 430 07306
Skrzynka ryglowa
4 szt.
REF 43007356
Rygiel ze skrzynka

i w obudowie skrzynki

Komplet ztozonego

/) rygla
obrotowego systemu

telefon 061 8740 239



Rygiel obrotowy sr

Niskie koszty rygla umozliwiaja wykonanie szerokiej gamy niskobudzetowych protezowan.

Klasyczne frezowanie z
interlock’iem i komple-
tnym ryglem obrotowym
sr. Szkielet i rygiel zostaty
potaczone klejem DTK,
co eliminuje skurcz
odlewniczy i powstate w
jego wyniku naprezenia.

Zastosowanie przy wykonywaniu frezowanych
prac kombinowanych

Wykonywanie protezy z ryglem obrotowym sr
przy matej podazy miejsca

Funkcjonalna i kosmetyczna alternatywa
- jednoskrzydtowe protezy szkieletowe

Dane techniczne:

taczniki

Patryca rygla

Rygiel obrotowy

Skrzynka ryglowa
Obudowa skrzynki ryglowej

we
/o &

Oxyd-stalowe osie

faks 061 8740 256

Skrzynka ryglowa z
indywidualnie wymo-
delowana obudowa,
to whasciwe rozwigza-
nie w przypadku matej
podazy miejsca.

Patryca rygla zostaje
paralelometrycznie
zpozycjonowana na
wyfrezowanej koronie.

Modelowanie
zewnetrznej czesci
frezowanej korony z
Pi-Ku-Plast gwaran-
tuje dopasowanie i
wytrzymatosé
elementow.

Ksztatt patrycy rygla
umozliwia jej paralelom-
etryczne pozycjonowanie i
przyklejanie do czapeczek
woskowych koron.

Niewielkie rozmiary
rygla obrotowego sys-
temu sr umozliwiajg
indywidualne mode-
lowane obudowy rygla.

Odlew koron zebdéw
filarowych ze zpozyc-
jonowana paralelom-
etrycznie patryca rygla
obrotowego.

Konstrukcje nalezy
dodzigstowo podmo-
delowad, a nastepnie
wymodelowac szkielet
z wosku.

REF dt.
43007359 4,0 mm
43007357 5,8 mm
43007356 6,2 mm
43007310 6,4 mm
43002930 10,0 mm

br@d@ﬁT Polska

szer.

2,9 mm
3,8mm
50mm

59 mm

wys.

4,3 mm
2,9 mm
2,9 mm

4,8 mm

Rygle

Konstrukcja estetycznej
protezy skrzydtowej jed-
nostronnej. Zintegrowane
frezowanie umozliwia
estetyczne licowanie
koron, eliminujac
obecno$é metalowej
klamry i interlock'a

na koronie.

Jednczesciowy i jedno-
rodny odlew, redukuje
ilos¢ stopdw w pracy,
zapewniajac trwate i
stabilne potaczenie.

Rygiel obrotowy
systemu sr umozliwia
wiele indywidualnych
rozwigzan konstruk-
cyjnych protez
kombinowanych.

Zintegrowane frezowanie
zapewnia whasciwe pod-
parcie i stabilizacje

przy zachowaniu
najwyzszej kosmetyki
licowania.

Duza ilo$¢ wariacji
potaczen rygla obro-
towego systemu sr,
umozliwia jego stosowa-
nie w wielu przypadkach
protezowan kombino-
wanych.

Natozona na patryce
obudowa skrzynki
wraz ze skrzynka oraz
odlanym ryglem

i jego osia.

Okluzalnie o5 rygla
blokuje licowanie,
przed ktorym nalezy
zainstalowac sprezyne
rygla.

1,0 mm
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Rygle

Rygiel obrotowy src

Bloker ceramiczny jako utatwienie pracy w procesie odlewniczym.

Sprezynarygla
- odpowiada za utrzymanie rygla w pozycji
otwartej lub zamknietej

_.;1

“;V

Woskowa patryca rygla:

- jest odlewana razem z korong dla pewnego
potaczenia

- zintegrowane frezowanie daje stabilizacje,
podparcie i estetyke przez weliminowanie
metalowej klamry

Ceramiczna ptyta rygla z osia:

- dla wtasciwej jakosci odlewu element
woskowy jest natozony na blokery
ceramiczne w formie ptyty i osi

Rygiel obrotowy z tytanu:

- gotowy do zainstalowania element z tytanu
do wspodtpracy z innymi stopami metali

Os rygla:

- wykonana ze stali szlachetnej, jest ksztattem
i wymiarem identyczna jak jej ceramiczny
odpowiednik

Ceramiczne elementy przeznaczone sg do precyzyjnego odlewania z wszystkimi szlachetnymi i nieszlachetnymi stopami metali stosowanych w protetyce.
Po wybiciu odlewu, oczyszczeniu i wstepnym piaskowaniu elementy te usuwa sie w procesie piaskowania piérkowego drobnym tlenkiem aluminium.

Plyta rygla src
z ceramiki
2 szt.
REF 430 07385
Sprezynarygla
10 szt.
: REF 43003340 l '! o’.

Zestaw

10 szt.:

Rygiel obrotowy src lewy + prawy

REF 4300738 8
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Patryca rygla
lewa 4 szt.
REF 43007358

Rygiel obrotowy
z tytanu 2 szt.
REF 430T7357

br@deﬂT Polska

Patryca rygla
prawa 4 szt.
REF 43007359

Stalowe osie
20 szt.
REF 43002930

Produkty dodatkowe:

Uchwyt
universalny

E&mﬁ; = s
’ REF 3600115 1

telefon 061 8740 239



Rygiel obrotowy src

Ceramiczne elementy utatwiaja precyzyjne odlewanie elementéw sktadowych rygla.

faks 061 8740 256

Zpozycjonowana uch-
wytem do paralelome-
tru w torze wprowadze-
nia patryca rygla zostata
przyklejona do ktadki
na implantach.

Ceramiczg plyte rygla
podszlifowac tarcza
weglowa tak, aby jej
rant pasowat idealnie
do otworu patrycy rygla
W masie ostaniajacej, ...

Z obu stron wymodelo-
wanej konstrukgji pro-
tezy powinna wystawac
ceramiczna os.

Dane techniczne:

taczniki
Patryca rygla

‘_, Tytanowy rygiel obrotowy

Oxyd-stalowe osie

Model z obiektem
przygotowac do powie-
lenia, otwor rygla zala¢
woskiem tak, aby jego
krawedzie pozostaty
widoczne na gtebokos¢
ok. 0,5 mm.

a nastepnie elementy
precyzyjnie ztozy¢
i sklei¢ woskiem.

Po odlaniu, opraco-
waniu i dopasowaniu
protezy umiesci¢ w niej
tytanowy rygiel ze

sprezyna. Prace
wylicowac i
zaakrylowac.

REF dt. szer.
43007359 4,0 mm 29mm
43077357 5,8 mm 3,8mm
43002930 10,0 mm —

br@deﬁT Polska

Rygle

Na modelu z masy
ostaniajacej otwor rygla
jest wyraznie widoczny,
co utatwia zpozycjo-
nowanie pozostatych
elementéw zamka.

Catosc rygla odpowie-
dnio obmodelowac
woskiem modelowym.

wys. 2

4,3 mm —
29mm —

— 1,0mm

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy bs1

Mini-rygiel do indywidualnego zastosowania w odcinkach miedzyzebowych przednich i bocznych,

oraz skrzydtowych jednostronnych.

4

Modelarze 1,3
o 2 szt.
_ REF 450 0007 1

Uchwyt do
gwintownikéw
1 szt.

REF 33001153

Zestaw 17 szt
Rygiel osiowy bs 1

REF 450 0006 2

6 Zamki, rygle, Srubowania

Mini-rygiel bs 1 jest idealnym rozwigzaniem

do zastosowania w odcinku przednim, otwieranie
moznawy kona¢ w separacji od strony wargowej,
kluczem z drutu ortodontycznego.

Dzieki mozliwosci indywidualizowania rygiel
bs 1 umozliwia wykonanie protez skrzydto-
wych jednostronnych (monoreduktoréow)
prawie w kazdym przypadku.

Zamkniecia rygla mozna wykonywac zupetnie
indywidualnie: wargowo np. w separacji miedzy-
koronowej, policzkowo np. z kompozytem mas-
kujacym, jezykowo np. z nacieciem lub gtéwka
akrylowa.

Gwintownik wstepny

M1,6
1 szt.
REF 3300116V

Wiertto HM
21,4

1 szt.

REF 330 0066 0

br@deﬁT Polska

Produkty dodatkowe:

Osie rygla
2 szt.
REF 450 0006 4

Sruby dodzigstowe
2 szt.
REF 450 0006 5

Sruby woskowe
2 szt.
REF 430 0748 2

Pierscienie
woskowe

2,0/1

2 szt.

REF 450 0007 2

Modelarze
2,0x3,5

2 szt.

REF 450 0007 0

Modelarze 2,0
2 szt.
REF 450 0006 3

Gwintownik korncowy
M1,6

1 szt.

REF 3300116 F

Diatit multidryl
spiralny 2,0

1 szt.

REF 330 00720

- -

Olej do frezowania
20 ml
REF 550 0000 8

telefon 061 8740 239



Rygle

Rygiel osiowy bs 1

Wariant 1: rygiel w metalu...

Strukture woskowa Wierttem HM na- Modelarz 1,3 umiesci¢

z ktadka pomiedzy punktowac miejsce we wgtebieniu modela-

wyfrezowanymi koronami wiercenia tunelu rza 2,0 i tak wiozy¢

nalezy wykonac osi rygla. do otworu w ktadce,

tradycyjnie. ze pomiedzy kladka
anim,

Po opracowaniu odle-
wu, gwintownikami z
duzg iloécig oleju nalezy
nagwintowac tunel.

Wykona¢ odpowiednie
modelowanie,
a nastepnie odlew.

... powstanie 1,5 mm
przestrzeni. Konstrukcje
ustabilizowac Pi-Ku-
Plastem.

Gotowa do licowania
proteza skrzydtowa
jednostronna z indy-
widualnie wykonanym
ryglem osiowym bs1.

0Os rygla zaleznie

od sytuacji skrdcic.
Wykonac¢ na niej
uchwyt do otwierania,
nastepnie zamocowac
ja w protezie Sruba
dodzigstowa.

Wariant 2: sruba dodzigstowa w trzonie akrylowym

Modelarz 2,0x 3,5
umiesci¢ w wywierco-
nym otworze ktadki i tak
przygotowany model
powieli¢.

Wykona¢ modelowa-
nie, nie zastaniajac
woskiem okragtych
czesci modelarza.

Na powielony model-
arz natozy¢ z obu stron
pierscienie woskowe,
ktore pozwolg uzyskaé
wiasciwej grubosci
$cianki modelowania.

Po zakonczeniu akrylowania srube woskowa usuna¢
strumieniem pary wodnej. Wynikiem jest idealnie dopa-
sowany, nagwintowany tunel dla osi rygla, ktérag mozna
indywidualnie skrocic i zakonczy¢ w jeden,

z wymienionych sposobow.

Po odlaniu, $rube
woskowg zamocowac
na modelarzu 2,0, i
umiesci¢ w odlewie.
Pomiedzy $ruba i stru-
kturg zewnetrzng musi
by¢ 1 mm dystansu.

Dane techniczne:

taczniki REF @/gwint dt. max. skrécenie
Osie rygla 450 0006 4 2,0 mm 15,0 mm indywidualnie
& Bolzenschraube 4500006 5 M1,6x0,35 4,4 mm —
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Rygle

Rygiel-KS

Rygiel
2 szt.
REF 450 0007 9

skala 1:1

Tuleje tytanowe
2 szt.
REF 450 0007 8

skala 1:1

Konfekcjonowany rygiel z indywidualnym
zamknieciem:

mata ilos¢ czesci

prosta budowa

indywidualnie skracany
indywidualny zaczep dla palcéw
zatrzaskowy efekt zamykania
idealny do prac implantologicznych

Przymiarka rygla
z tytanowa tulejg
w gotowym odlewie.

Rygiel w tytanowej
tulei umocowac we
wiasciwym potozeniu.

Tytanowa tuleja zostaje
wklejona w obiekt.

Konstrukcja przygoto-
wana do licowania.

Otwarty rygiel z indy-
widualnie wykonanym
zaczepem dla palcow.

Dane techniczne

taczniki REF (] dt.

Rygiel 450 0007 9 — 50 mm
/ Tuleje tytanowe 4500007 8 — 25 mm

6 Zamki, rygle, Srubowania bredem-l_ Polska

Kontrola zpasowania
konstrukcji metalowych.

Gotowy rygiel z indywi-
dualnym uchwytem w
pozycji otwartej.

szer. wys. max. skrécenie
3,3mm 1,8 mm indywidualnie
4,5 mm 2,3 mm indywidualnie

telefon 061 8740 239



Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap

Perfekcyjny rygiel do kotwiczenia protez rucho-
mych na koronach, mostach i belkach:
» nowy, trwaty mechanizm zamykajacy
z efektem zatrzaskowym
» mate wymiary dla najwyzszej estetyki
+ biozgodne materialy i prosta budowa
» w kilku wersjach zastosowania

Pierscien sprezynujacy na osi rygla daje jej pew-
ne utrzymanie w pozycji zamknietej lub otwarte;.

M=10:1

Wariant dotechniki dolewania ze stopami metali
do temperatury 1800°C.

Wariant do klejenia lub wpolimeryzowywania
w licowane oraz akrylowe czesci protez.
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Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap E

Osiowy rygiel do wklejania w protezy ze stopéw nieszlachetnych.

Klucz silikonowy

z ustawka licowek
Znaczaco ufatwia wy-
konanie modelowania
konstrukcji metalowej
w wosku.

Wywiercony w protezie
otwor nalezy zaklei¢
woskiem.

Model powielony w
drobnoziarnistej masie
ostaniajacej.

po obu stronach

Wierttem do koron

wykonuje sie pierwotny
1 mm nawiert dla czota
wiertta Diatit-Multidryl.

Nastepnie wosk lekko
nawiercic¢ frezem Rapidy
2,0 tak aby pozostato
plytkie wgtebienie
sygnalizujace otwor.

We wgtebieniu

nalezy umocowac

tuk pozycjonujacy

i wymodelowac obiekt
o grubosci 0,5 mm.

Tworzywem Qu-resin

Wiercenie powinno
odbywac sie na bardzo
matych obrotach, przy
uzyciu oleju do frezowa-
nia i tylko raz. Inaczej
otwor bedzie owalny.

Precyzyjnie przgoto-
wany do powielenia
model.

Po zdjeciu tuku pozosta-
je w wosku wyrazny
tunel dla osi rygla,

Prace z ryglem finalnie

protezy. zamocowac tuleje z wylicowac i zaakrylo-
ryglem na miejscu. wac na zimno.
Produkty dodatkowe:
HM wiertto Diatit-Multidryl Rapidy mikrofrez
REF 330 0066 0 REF 3300073 0 REF HOO1 NH 21
e —— oaEa————— —_——
Olej do frezowania DTK-klej FGP izolator
- 20 ml | REF 540 0010 6 REF 5400102 7
‘ REF 550 0000 8 __Tonuum =
- e — 35-;-— o
Qu-resin dentyna Pi-Ku-Plast
50 ml kartusz zestaw maxi:
REF 5400116 6 REF 540 0017 3
. zestaw mini:
O L REF 54000196

50 ml kartusz
REF 5400116 5

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap A

Tuleja rygla ze stopu platyno-irydowego do taczenia technika dolewania ze wszystkimi stopami metali.

Dla pacjentéw z motorycznymi problemami
nalezy przewiercic¢ otwor osi rygla na wylot
strony licowej i wykonac indywidualny kluczyk
otwierajacy rygiel od przedsionka jamy ustne;j.

faks 061 8740 256

Do woskowej korony
przyklejono w torze
wprowadzenia patryce
BTG.

Otwor na o$ rygla wierci
sie Diatit-Multidrylem
na matych obrotach
(max.15000br/min)

z duzg iloscig oleju

do frezowania.

Umieszczony w otworze
patrycy modelarz A z
tuleja stabilizuje sie
Pi-Ku-Plastem.

Aby nie uszkodzi¢ tuleji
rygla podczas obrébki
po odlewie, obiekt w
tym obszarze nalezy
piaskowac peretkami
szklanymi.

Odlane i opracowane
korony na modelu.

Siodto protezy na
modelu odcigza sie
woskiem 0,5 mm.

Po doktadnym wymo-
delowaniu szkieletu
penseta delikatnie
usunaé modelarz z
obiektu. Tuleja powinna
pozostac nie ruszona.

Pierscien sprezynujacy
umieszcza sie na upy-
chaczu i wciska w otwor
protezy.

br@deﬁT Polska

Wierttem do koron po-
zycjonuje sie potozenie
rygla w patrycy.

Modelarz A wraz z
tulejq rygla nalezy
wprowadzi¢ w otwor
w patrycy, az do oporu.

Po starannym wymode-
lowaniu catosci protezy,
model zatopi¢, a tuleje
starannie zala¢ ptynna
masa osfaniajaca.

Finalnie w otwér

z pierscieniem
sprezynujacym wcisngc
os rygla, a nastepnie
sprawdzi¢ jego funkcjo-
nowanie. Mozna licowac
i akrylowac proteze.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap

Technika wklejania i wpolimeryzowywania rygla Easy-Snap E

Technika dolewania rygla Easy-Snap A

Rygiel osiowy

Easy-Snap E

1 szt. — ey
REF 440 ON65 8 —

Bloker ceramiczny E
2 szt.
REF 440 0065 7

tuk pozycjonujacy
1 szt.
REF 440 0066 1

N

Wl

skala 1:1

Sz
D

%,

Rygiel osiowy
Easy-Snap E

1 szt.

REF 440 ON65 8

Modelarz E
1 szt.
REF 440 0065 6

Zestaw
4-czesci:

Rygiel Easy-Snap E
2 rygle Easy-Snap E
2 modelarze E

REF 440 ON65 2

Zestaw

5-czesci:

Rygiel Easy-Snap E do szkieletéw
2 rygle Easy-Snap E

2 modelarze E

1 tuk pozycjonujacy

REF 440 ON65 3
Produkty dodatkowe:
Otulina rygla Upychacz
10 szt. 1 szt.
REF 440 ON66 3 REF 440 ON66 2

6 Zamki, rygle, Srubowania

Zestaw
4-czesci:
Rygiel Easy-Snap A

W S 2 rygle Easy-Snap A

2 modelarze A
REF 440 ON65 4

skala 1:1

Zestaw
3-czesci:

br@deﬂT Polska

Rygiel osiowy
Easy-Snap

1 szt.

REF 440 ON65 9

Rygiel osiowy
Easy-Snap A

1 szt.

REF 440 ON66 0

Modearz A
1 szt.
REF 440 ON65 5

Rygiel Easy-Snap E do akrylu
2 rygle Easy-Snap E

1 tuk pozycjonujacy
: REF 440 ON65 1

telefon 061 8740 239



Rygle

Rygiel osiowy Snap

Szerokie zastosowanie we wszystkich pracach kombinowanych:

Dwa rygle do uniwersalnego zastosowania. zamkniety otwarty

Os rygla zatrzasnieta
W pozycji otwartej.

Os rygla zatrzasnieta
w pozycji zamknite;j.

Rygiel osiowy Snap E

Skala 1:1
Wszystkie czesci metalowe wykonane sg Tuleja osi rygla wykonana ze stopu platynoirydo-
z tytanu. Biozgodna otulina osi rygla zapewnia wego umozliwia precyzyjne odlewanie obiektow
wieloletnie funkcjonowanie efektu z zamocowang tuleja ze wszystkich stopéw metali.

zatrzaskujacego
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Rygle

Rygiel osiowy Snap E

Dwa sposoby montowania w protezach szkieletowych:
wklejanie w szkielet montowanie w akryl

Rygiel osiowy
Snap E

1 szt.

REF 440 0065 8

Bolec ceramiczny E

2 szt.
REF 440 0065 7
tuk pozycjonujacy
1 szt.
REF 440 0066 1
Zestaw s szt Zestaw 3 szt
Rygiel osiowy Snap E Rygiel osiowy Snap E
do wklejania do montowania
w szkielet w akryl
2rygle Snap E 2 rygle Snap E
2 bolce ceramiczne E 1 tuk pozycjonujacy
Ll PR B REF 440 0065 1
REF 440 0065 3
Produkty dodatkowe:
HM wiertto Diatit-Multidryl Rapidy mikrofrez
REF 330 0066 0 REF 330 0073 0 REF HOO1 NH 21
—— _————————— —
Olej do frezowania Ktadki woskowe FGP izolator
20 ml 1,6 x8,0 mm REF 5400102 7
: REF 550 0000 8 REF 430 0265 0
b
.‘ e
[ DTK-klej
( i REF 540 0010 6
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Rygiel osiowy Snap E

Rygiel osiowy Snap E wklejany w protezy szkieletowe:

Wymodelowane zespo-
lenie kladkowe przed
odlaniem.

Wierttem HM
pozycjonuje i punktuje
sie tunel osi rygla.

Przed powielaniem
tunel blokuje sie kroplg
wosku modelowego.

Nastepnie wosk zostaje
zfazowany okragtym
frezem o $r. 2,1 mm.

tukiem do pozycjo-
nowania ustala sie
potozenie ceramiczne-
go bolca E na ktadce

z tunelem.

Do powielania stosuje
sie drobnoziarniste
masy ostaniajace.

Bolec ceramiczny E
usuwa sie z odlewu
piaskujac go piaskarka
piérkowa max. 110 u
i4 bary.

W gotowa strukture
protezy wprowadza sie
rygiel z tuleja, celem
kontroli dopasowania.

Wklejanie rygla Snap E w protezy szkieletowe:

Elementy rygla i protezy, ktére nie maja zostac sklejone nalezy dla bezpieczenstwa pokry¢ izolatorem FGP!

Miejsca kontaktu pro-
tezy z gtdwka osi rygla.

Tunel i jego otoczenie
w promieniu 2 - 3 mm.

Wewnetrzng czesc
gtéwki osi.

Krople kleju DTK nalezy
wprowadzic¢

w otwor protezy
szkieletowej.

Rygiel znajdujacy sie
w tuleji nalezy wcisnag¢
do oporu w otwor
szkieletu.

faks 061 8740 256 b[’@dem-l_ Polska

Rygle

Tunel wiasciwy osi rygla
przewierca sig przy
pomocy Diatit-Multidryl
1,5 mm.

Tradycyjnym sposobem
model z praca zostaje
przygotowany do
powielenia.

Na modelu z masy
ostaniajacej i ceramicz-
nym bolcu E modeluje
sie proteze szkieletowa
z wosku.

Czoto pracujace osi rygla.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy Snap E

Rygiel osiowy Snap E montowany w czesciach akrylowych protez.

Do wyfrezowanej w
wosku korony przykleja sie
paralelometrycznie prosta

208

Diatit-Multidryl
wiasciwie przewierca
tunel osi rygla.

Model zostaje przygo-
towany do powielania
drobnoziarnistg masa
osfaniajaca.

tuk pozycjonujacy
umieszczony we
wagtebieniach tunelu
osirygla.

Wyraznie widocznie
otwory w modelowaniu,
dla osi i czota tuleji
rygla.

Rygiel wraz z tulejg
zostajg przymocowane
do szkieletu tworzywem
sztucznym.

6 Zamki, rygle, Srubowania

ktadke woskowa.

Po odlewie struktura Wiertto HM pozycjonuje
zostaje opracowana i punktuje tunel osi
i wypolerowana. rygla.

Tunel zostaje wyblo-
kowany kropla wosku
modelowego.

Powielony z drobnoziar-
nistej masy ostaniajacej
model.

Metalowe prowadnice
zostaja obmodelowane
woskiem.

Po wykonaniu odlewu
tunel przewierca sie
przy pomocy Diatit
Multidryl.

Oredent polska

Mikrofrezem 2,1 mm
zostaja usuniete nadmia-
ry wosku i wygtadzone
krawedzie tunelu.

Proteze szkieletowa
w wosku modeluje sie
w tradycyjny sposob.

Spasowanie tulei i osig
rygla z odlewem pro-
tezy szkieletowej.

Akrylowanie pierwszego
zeba protezy szkieletowej
powinno przykrywac cata
tuleje rygla w kierunku
jezykowym.

telefon 061 8740 239



Rygiel osiowy Snap

Dwa warianty taczenia do wszystkich stopow metali:

wklejany Rygiel osiowy Snap E

Rygiel osiowy Snap E

dolewany Rygiel osiowy Snap A

Rygle

Rygiel osiowy Snap A

1 szt. Zestaw 4 szt 1 szt.
REF 440 0065 8 Rygiel osiowy Snap E REF 440 0066 0
% 2 Rygle Snap E
' 2 Bolce do modelo-
skala 1:1 wania E
REF 440 0065 2
- Modelarz E N Modelarz A
= 1 szt. \\ 1 szt.
skala1:1  REF 4400065 6 skala 11 REF 4400065 5
Zestaw 4szt.
Rygiel osiowy Snap A
2 Rygle Snap A
2 Bolce do modelo- Os rygla Snap
wania A 1 szt
REF 440 0065 4 REF 440 0065 9
Produkty dodatkowe:
HM wiertto Diatit-Multidryl Olej do frezowania
REF 330 0066 0 REF 330 0073 0 20 ml
REF 550 0000 8
—— ————
Ktadki woskowe Pi-Ku-Plast FGP Izolator
proste zestaw maxi: REF 540 0102 7
1,6 x8,0 mm REF 540 0017 3 e
AR Zestaw mini: &IE'-:’
REF 540 0019 6 %
) DTK-klej
TR REF 540 0010 6

L[

faks 061 8740 256
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Rygle

Rygiel osiowy Snap E

Biozgodne i pewne kotwiczenie protez na podbudowach implantologicznych.

Krawedzie tunelu osi
nalezy zatagodzi¢ po
wierceniu okragtym
frezem - rézyczka.

Po dokoriczeniu
modelowania bolec E
pociagnieciem usuwa
sie z gotowej,
wymodelowanej
struktury.

Izolowanie i wklejanaie

rygla - patrz str. 4.57.

6 Zamki, rygle, Srubowania

Indywidualnie dopasowane ktadki woskowe.

Pozycjonowanie i punk-
towanie tunelu osi rygla
wierttem HM.

Bolec do modelowania E
wprowadza sie do oporu
w tunel osi rygla.

Po wykonaniu i opraco-
waniu odlewu tuleje
rygla wypiaskowac
110u przy ci$nieniu

4 bary.

br@deﬁT Polska

Wiasciwy tunel osi
wykonuje sie z wolnej
reki przy pomocy Diatit-
Multidryl.

Na strukturze metalowej
i bolcu E z Pi-Ku-Plast
nalezy wymodelowac
podbudowe struktury
zewnetrznej i tuleje osi
rygla.
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Rygle

Rygiel osiowy Snap A

Komfortowe i trwate kotwiczenie protez na podbudowach
opartych na implantach:

Diatit-Multidryl wyko-
nuje wiasciwy tunel osi
rygla, z wolnej reki.

Metalowa struktura i
tuleja whasciwa zostaja
potaczone z Pi-Ku-Plast,
do krawedzi bolca A.

Indywidualnie dopaso-
wane ktadki woskowe.

Krawedzie otworow
nalezy zatagodzi¢
okragtym frezem
rézyczka.

Po ukoniczeniu modelo-
wania w wosku, bolec A
zostaje usuniety lekkim
pociggnieciem.

Przy pomocy wiertta
HM pozycjonuje i punk-
tuje sie tunel osi rygla.

Bolec do modelowania
A z natozona tulejg
wilasciwg umieszcza
sie w tunelu osi.

Po wykonaniu i opra-
cowaniu odlewu, mase
osfaniajaca usuwa sie
z tuleji whasciwej pias-
kowaniem peretkami

szklanymi.

Kiedy odlew jest go-
towy i dopasowany

w tuleje wtasciwa
wprowadza sie o$ rygla
z otuling z tworzywa
sztucznego.

Dane techniczne:

taczniki REF sr. dt. sr. max. skrocenie
Rygiel osiowy Snap 440 0065 8 1,5 mm 3,5mm 6,25 mm — —
%\ Rygiel osiowy Snap - tuleja 440 0066 0 2,8 mm — 3,6 mm 2,8mm —
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Rygle

Aktywowany rygiel osiowy

Maty i uniwersalny rygiel o wielu zastosowaniach.

Rygiel mocowany
zewnatrzkoronowo
po stronie jezykowej.

6 Zamki, rygle, Srubowania

Zestaw
2 szt.:

Rygiel osiowy ze
specjalnego stopu
dentystycznego z
wcieciem aktywyjacym
i woskowa otuling
blokujaca przestrzen
aktywacji.

Aktywowany rygiel osiowy

1 matryca do powielania
2 matryce woskowe

2 patryce woskowe

1 sztyft 1,5 mm

2 rygle aktywowane

REF 430 0445 0

Zestaw
2 szt

Aktywowany rygiel osi-
owy mini przeznaczony
jest do ryglowan na zes-
poleniach ktadkowych.

Aktywowany rygiel osiowy mini

1 matryca do powielania
2 patryce woskowe

2 matryce woskowe

1 sztyft 1,5 mm

2 rygle aktywowane

REF 430 0460 0

Zamocowany po stronie

policzkowej aktywowa-
ny rygiel osiowy.

br@deﬂT Polska

Metalowe matryce
blokujace paralelome-
trycznie prowadza

os rygla.

Woskowa matryca rygla
to whasciwy ksztatt i
wielkos¢ jego niszy

w szkielecie.

Patrca rygla z ptaszczyzna
dokoronowa.

Matryca rygla mini
to whasciwy ksztatt

i wielkos¢ jego niszy
w szkielecie.

Patryca rygla mini
to estetyczne
rozwigzanie w
odcinku wargowym

Wociecie aktywujace,
aktuwuje sie od strony
dodzigstowej.

telefon 061 8740 239



Aktywowany rygiel osiowy

Aktywowany rygiel osiowy przu brakach skrzydtowych:

faks 061 8740 256

Do wyfrezowanych wos-
kowych koron przykleja
sie paralelometrycznie
patryce rygla.

Matryce blokujaca
osadzong na patrycy
blokuje sie stalowym
bolcem, likwidujac
woskiem jej podcien.

Do matrycy domo-
delowuje sie proteze
szkieletowa z wosku,
wykonujac wiasciwe
retencje pod akryl.

O$ rygla umieszczona
w tunelu, az do korica
woskowej otuliny osi.

Dane techniczne:

Laczniki

Akrywowany rygiel osiowy
Akrywowany rygiel osiowy mini
Woskowa matryca

Woskowa matryca mini

Patrca rygla

h Patrca rygla mini

REF

43004590
43005000
4300458 0
43004900
4300458 0
43004900

Patryce nalezy przyklei¢
na wysokosci powie-
rzchni frezowanej

i stopnia, oraz
domodelowac
dodzigstowo.

Matryca zostaje zdjeta,
a otwor osirygla
delikatnie blokuje sie
woskiem, zostawiajac
mate wklesniecie.

Odlana, opracowana i
wypolerowana proteza
szkieletowa, z wyraznie
widocznym tunelem
osirygla.

Gotowy rygiel, otwiera-
ny przez pociagniecie
gtéwki osi.

$r. pat. dt.

1.5
15

6,2 mm
4,5 mm
5,6 mm
4,6 mm
54 mm
4,3 mm

br@deﬁT Polska

szer.

2,5mm
1,9 mm
3,7/1,2mm
3,7/0,9 mm

Rygle

Po opracowaniu,
dopasowaniu i wy-
polerowaniu odlewu,
wykonuije sie licowanie
koron.

Na powielony model z
drobnoziarnistej masy
ostaniajacej nalezy
natozy¢ woskowa
matryce rygla.

Gotowa ustawka w
wosku z prowizoryczng
osig rygla z drutu
ortodontycznego.

Widok od strony do-
dzigstowej, wciecie

w osi rygla umozliwia
jego aktywowanie.

wys. sr.
= 2,9 mm
= 29 mm
4,1 mm =
3,6 mm =
3,4mm =
2,8mm =

6 Zamki, rygle, Srubowania
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