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Powielanie

Optiguss

Wiecej perfekcji i mniej pracy.

Dzieki fachowemu i szybkiemu natozeniu warst-
wy Optiguss-Mikro o grubosci 5u lub Optiguss-
Makro o grubosci 10u na obiekty woskowe otrzy-
mamy gtadkie, wyrazne i doktadne powierzchnie
odlewoéw. Preparat redukuje czas obrébki odlewu
do 50%.

3 pedzle A + uchwyt
- e
3 pedzle A + uchwyt
- —— 3 pedzle A + uchwyt
—
Pojemnik do
e rozpuszcz.
E" 2 szt.
’ REF 390 0037 0

Przy samodzielnym
modelowaniu powstaja
drobne uszkodzenia wo-
sku, ktére musza zostac
opracowane

po odlewie.

Dzieki homogennym
powierzchniom skraca
sie czas pracy do 50%.
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Optiguss-makro
15 ml
REF 520 0092 0

Optiguss-mikro
15 ml
REF 520 0093 0

Rozpuszczalnik
20 ml
REF 520 0094 0

Dzieki Optigussowi

uzyskuje sie wyrazna,

bardzo gtadka
powierzchnie.

Aproksymalne po-
wierzchnie kontaktu
beda wyrazniejsze

i gtadsze.

Pojemnik makro

2 szt.
REF 390 0035 0

Zestaw:

15 ml Optiguss-makro

15 ml Optiguss-mikro

1 pedzle A

1 pedzle B

1 pedzle C

1 pedzle uchwyt

1 pojemnik do rozpuszcz.
1 rozpuszczalnik

2 Pojemnik makro

REF 520 0091 0

Dzieki Optigussowi bruz-
dy wykonane frezami
zostang wygtadzone,

co znacznie skraca czas
modelowania

i polerowania.

Uszczelnienia beda
wyrazne i gtadkie, co
oznacza mniej pracy
przy opracowywaniu.
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Powielanie

Exaktosil N 15 /N 21

Parametry skurczu silikonu do powielania sa istotnym czynnikiem podczas wykonywania modelu Skurcz liniowy:
pod odlew konstrukcji metalowej i musza by¢ whasciwie zréwnowazone przez ekspansje masy = . . 1,8 %o

ostaniajacej. To klucz do wykonania precyzyjnego odlewu kombinowanej protezy szkieletowej. 2:)6\”5it?cf;;erylny model)

faks 061 8740 256

Exaktosil N 15

Nie bez znaczenia pozostaje budowa puszki do powielania, ktéra nie powinna Sciskac silikonu J\ g
tym samym ograniczac ekspansji wigzacej w formie masy.

w silikonie Exaktosil
Rapid 21.

Poréwnanie mas mode-

Komponent A Zestaw: e lui formy
1000 m! Exaktosil N 15 1 s e
e S 1000 mI A J wartosci 1,8 %o zapew-
Exaktosil N 15 1000 ml B i i nia najwyzsze dopaso-
Komponent B REF ! MRéznica \ | wanie
1000 ml 5400103 8 ‘X o,01mm /! szkieletéw.
REF 540 0114 B i ;
_il— 51,12 mm ;
Exaktosil N 15
Komponent A Zestaw: Rozciggalno$c¢ i wytrzymatosé
5000 ml Exaktosil N 15 el
REF 5400115 A 5000 ml A
Exaktosil N 15 5000 m| B NE 1,25
Komponent B REF £, 175
5000 ml 54001039 2 0'50
REF 5400115 B 8 9
‘@ L L 3
100 % 200 % 300 % 400 %
nacisk
Wysoka wytrzymato$¢ na zerwania ok. 1,25 N/mm? i
rozciaggalnosé: 350 % zabezpieczaja powielane formy
przed uszkodzeniami.
Exaktosil N 21
Komponent A Zestaw:
1000 ml Exaktosil N 21
REF 5400116 A 1000 ml A
Exaktosil N 21 1000 mI B
Komponent B REF
1000 ml 54001147
REF 5400116 B
Exaktosil N 21
Komponent A Zestaw:
5000 ml Exaktosil N 21
REF 5400117 A 5000 ml A
Exaktosil N 21 5000 ml B
Komponent B REF
5000 ml 54001148
REF 5400117 B

br@deﬂT Polska
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Powielanie

Technosil - silikon do powielania

iy

P
A

Adhezyjnie usieciowany, wolny od wypetniaczy
silikon do powielania w kuwetach, oraz tasmie.

Technosil Dubliersilikon

je 1000 g

Komponente AREF 540 TS01 A
Komponente B REF 540 TSO1 B

Technosil silikon do powielania

PO 5000 g Zestaw: Zestaw:
Komponent A REF 540 TS05 A Technosil Technosil
Komponent B REF 540 TSO5 B komponenty komponenty

A+B A+B

po 1000 g po 5000 g

REF 540 TSO1 0 REF 540 TS05 0

Po 2 minutach forme
silikonowa delikatnie
przesuszyc¢ strumieniem
wolnego od oleju
sprezonego powietrza.

Ptyn do redukowania napiecia powierzchnio-
wego silikonu, utatwia homogenne zaptywanie
masy ostaniajacej.

Technolit
125 ml
REF 520 ET125

Technolit
750 ml
REF 520 ET750
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System powielania

Precyzyjne powielanie jest podstawa
pasujacego odlewu. Stuzy temu specjalna
puszka w dwéch rozmiarach, silikon

oraz preparaty pomocnicze.

Podstawa

duza

REF 520 DBKS G
mata,

REF 520 DBKS K

Manszeta

REF 520 DBKM G
duza

REF 520 DBKM K
mata

Bloker
duzy
REF 520 DBPE G

maty
REF 520 DBPE K

Stabilizator
duzy
REF 520 DBBS

maty
REF 520 DBBS K

Stopa
REF 520 DBALW

Masa plastyczna
100 g
REF 5400101 8

Isosil

Isosil
125 ml
REF 52015125

faks 061 8740 256

Zestaw
maty 5 czesci:
1 podstawa

1 manszeta

1 bloker

1 stabilizator
1 stopa

REF 520 DBST K

Podstawe puszki
umiesci¢ na stabilnym
i rownym podtozu.

Bloker podnosi
wysokos¢ modelu i
pozwala oszczedzac
silikon.

Do podstawy gipsowy
model fiksuje sie
plastyczng masa.

Puszke wypetnia sie
powoli, cienkim strumi-
eniem silikonu.

Zestaw ymaly i duzy.

Zestaw
duzy, 5 czesci:
1 podstawa

1 manszeta

1 bloker

1 stabilizator
1 stopa

REF 520 DBST G

Isosil
750 ml
REF 52015750

Orecent polska

Powielanie

W podstawie puszki
umieszczamy manszete
i bloker.

Masa plastyczna zapo-
biega ruchom modelu,
nie taczy sie z silikonem
i jest uzywana wielo-
krotnie.

Masa silikonowa powinna
zaptyna¢ ponad stabiliza-
tor, az do goérnej krawedzi
manszety.

Po wyjeciu zwigzanego
silikonu z manszety i
podstawy, forme odwraca
sie i usuwa z niej model
gipsowy. Forme ustawia sie
za stabilizator na metalowej
stopie, likwidyje napiecie
powierzchniowe, przesusza
sprezonym powietrzem

i zalewa masa.

Zestaw bazowy

22 czesci:

po 1 podstawie duza/ mata
po 1 manszecie duza/ mata
po 2 blokery duze / mate

po 3 stabilizatory duze / mate

2
2

stopy
masy blokujace

125 ml Isosil
po 1000 g Technosil

komponent A+B

125 ml Technolit
REF 520 DBSTE

Preparat stuzy do
izolowania puszek do
powielania i chroni je
przed silikonem.
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Powielanie

Master-Copy

Perfekcyjny system powielania modeli,
z mozliwoscig ich artykulacji.

Modelowanie protez na modelu z masy ostaniajacej
umieszczonym w artykulatorze to nowa jako$¢

w wykonywaniu protez kombinowanych

i klamrowych.

Zestaw
duzy

REF 3600125 6

=
O
=
=
=
O
=

Plyta podstawowa
1 szt.
REF 36001240

Pierscien stabilizujacy

1 szt.
REF 3600124 1

Koznierz duzy
1 szt.
REF 360 012M G

Stabilizator duzy
1 szt.
REF 360 012S G

Plyta podstawowa
1 szt.

Pierscien
stabilizujacy
1 szt.

Stabilizator duzy
1 szt.

Stabilizator maty
1 szt.
REF 360 012S K

Kotnierz matly
1 szt.
REF 360 012M K

Plyta wtorna
1 szt.
REF 3600124 2

Krazki metalowe
50 szt.
REF 3600118 1

Stabilizator duzy
1 szt.

Plyta wtérna
1szt.

Krazki metalowe
50 szt.

Warunkiem niezbednym do umieszczenia modelu z masy ostaniajacej w
artykulatorze jest wcze$niejsze wykonanie podstawy powielanego modelu
gipsowego w systemie Master-Split! Prosze zobaczy¢ w dziale 1 katalogu!
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Powielanie

Master-Copy

Zielona ptyta podsta-
wowa jest identyczna
ksztattem z ptytka

systemu Master-Split,
na ktérej zostat wyko-

Sytuacja wyjsciowa ...

Klasyczna sytuacja wyjsciowa. Dolny
model pod proteze szkieletowg musi
zostac powielony.

faks 061 8740 256

Na ptyte zostaje
natozony pierscien
stabilizujacy.

Silikon nalezy wlac tak,
aby delikatnie zaptynat
na krawedzie otworéw
stabilizatora.

Strumieniem sprezo-
nego powietrza
uwolni¢ gipsowy model,

Silikonowy kotnierz
szczelnie zatrzaskuje sie
w pierscieniu stabiliza-
cyjnym.

Po stwardnieniu siliko-
nu puszke odwrdci¢

i zdja¢ plyte podsta-
wowa.

Do magnesu transpa-
rentnej plyty wtérnej
przymocowac meta-

nany model gipsowy.

Magnes pewnie
utrzymuje, a krzyzowe
prowadzenia stabilizujg
model na ptycie.

Zielony stabilizator
usztywnia kotnierz sili-
konowy i redukuje jego
wysokos¢ niezbendng
do zalania silikonem.

Zdjac z silikonowego
kotnierza pierscien
stabilizujacy.

Forme silikonowg
wypetnic¢ masg
ostonowa pozosta-

a nastepnie natozy¢ lowy krazek. wiajac 5 mm

z powrotem piescien wolnej przestrzeni

stabilizujacy. przed krawedzig
pierscienia.

Zatozyc ptyte wtérng
i delikatnie dola¢
mase, tak az bedzie
kontaktowac¢ z ptyta.

br@deﬁT Polska

... i wynik

Po stwardnieniu model uwolni¢ z puszki,
spdd przeciaggna¢ po drobnym papierze
sciernym, i umiesci¢ w artykulatorze

na ptytce Master-Split.
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Powielanie

Bre-Gel 1

Rzadka konsystencja.
Specjalne wiasciwosci
masy eliminujg zamy-
kanie sie w niej peche-
rzykéw powietrza pod-
czas zaptywania.

Przejzysty kolor.
Mozliwos¢ skontrolowa-
nia czy masa wtasciwie
zaptyneta.

Masa agarowa do powielania precyzyjnych
modeli kombinowanych i klamrowych
protez szkieletowych, do stosownia

w kuchenkach mikrofalowych.

Bre-Gel BG 1 Wysok istosé
6000 ml kr:‘s:e :z\irf/yrazus 0§¢
REF 5400103 6

Stabilnos¢ zelu
zapewnia doktadne
odwzorowania detali
modelu.

Wielokrotne uzycie

Wiasciwosci zelu
powoduja, ze jest on
wolny od skurczu
podczas stygniecia,
co prowadzi do
powstania precyzyjnej
formy i modelu.

przedziat pracy

40do 42°C

Jedna objetosc zelu przeznaczona jest do dwudziesto-
krotnego uzycia, mozna go topi¢ w kuchence mikrofa-
lowej.

Bre-Gel 2 opak, Bre-Gel 3 opak-ptynny

Nowoczesne, nietransparentne masy
agarowe do powielania modeli i
stosowania w kuchenkach mikrofalowych.

Szczelne przyleganie.
Znakomita stabilnos¢
i elastycznos¢ potacz-

Bre-Gel BG 2 ona z wysoka adhezy-
opak jnoscig zadecydowata
6000 ml o stosowaniu zelu
REF 540 0105 3 w technice protez
catkowitych.

Petny, opakerowy kolor.
Bre-Gel BG 3 Jasny, petny kolor utatwia rozpoznawanie drobnych
opak-ptynny elementow i zakamarkoéw.
4 x 400 ml
REF 540 0105 4

Odnawialny cykl

Rzadka konsystencja.
Wiasciwa konsystencja
zelu i jego adhezyjnos¢
wypieraja powietrze z
powierzchni modelu i
eliminuj powstawanie
pecherzykéw. Pozwala
to na powielanie skomp-
likowanych prac kombi-
nowanych.

Extremalna elastyczno$¢ i stabilnos¢ pozostaje
niezmieniona podczas wielokrotnego stosowania zelu.
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