Modele implantologiczne

Miekka replika dzigsta Dla wiasciwej jakosci ekspansji model powinien
Po ewentualnym zabezpieczeniu woskiem by¢ uwolniony po 2 godzinach od zalania wycisku.
krawedzi analogéw w kieszonkach

oraz poizolowaniu wycisku, materiat
nakfadamy bezposrednio wyciskajac
go pistoletem.

Wykonanie modelu
Exakto-Rock S - supertwardy gips o wiasciwej
homogennosci i zaptywalnosci.

System foremek ze splitcastem
Master-Split utatwia wykonanie modeli szybko,
oszczednie i w odpowiedniej jakosci.

Model roboczy

Zamkniety zbiér kompatybilnych materiatéow
jest podstawa wykonania precyzyjnych modeli
do prac implantologicznych!

Polecane materiaty:

Multisil-Mask miekki str42
Multisil-Mask twardy str43
haptosil D str 44
KoEx miernik str 45
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Modele implantologiczne

Multisil-Mask soft - miekkie, sztuczne dzigsto
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estetyka

informacja

racjonalnosc

Wiasciwa rekonstrukcja tkanek dziasta.
Szybkie dozowanie z kartusza bezposrednio do
wycisku. Idealne odzwierciedlenie przebiegu
dzigsta dla precyzyjniejszej pracy.

Multisil-Mask
sztuczne dziasto
50 ml

REF 540 0104 7

Zestaw:

Kaniule mieszajace
REF 320 0045 0

Multisil-Sep
10 ml
REF 5200100 3

2 x 50 ml Multisil-Mask sztuczne dzigsto

24 mieszajacych kaniuli

10 ml Multisil-Sep
REF 5400104 1

Oredent polska

Produkty dodatkowe:

Na odlanym z wycisku
modelu gipsowym...

...z silikonu haptosil D.
wykonuje sie przedlew,
pozniej sie separuje,

a nastepnie zawosko-
wuje szczeliny w gipsie.

W przedlewie wierci
sie otwory wlotowy i
wylotowy specjalnym
wierttem, i naktada
izolator Multisil-Sep.

Finalnie wprowadzi¢
silikon do przedlewu
jednym otworem, tak
aby nadmiar wyptynat
drugim.

Po zwiazaniu silikonu,
mozna zdjac przedlew.
Sztuczne dziasto jest
gotowe.

Multisil Pistolet
1 szt.
REF 320 0044 0
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Modele implantologiczne

Multisil-Mask hart - twarde sztuczne dzigsto

Zestaw:

Stozki
20 szt., je 4 szt.
3,5:4,0;4,5;5,0; 5,5

REF 430 0739 2

Zastosowanie

faks 061 8740 256

Stozki
@3,5mm, 12 szt.
REF 43007035

@ 4,0 mm, 12 szt.
REF 430 0704 0

@4,5mm, 12 szt.
REF 430 0704 5

@ 5,0 mm, 12 szt.
REF 430 07050

@5,5mm, 12 szt.
REF 430 07055

Przebieg stopnia korony
na taczniku indywidu-
alnym jest catkowicie
kontrolowany.

Model implantologiczny
z analogami implantéw.

Maryce vks-oc umiesci¢
peseta w plastycznym
tworzywie.

Po zwigzaniu materiatu
W matrycy umiesci¢
patryce przenosnik.

Po wyjeciu stozkéw
dziasto delikatnie
podwazy¢ instrumen-
tem i zdjac.

Specjalne twarde tworzywo do wykonywania
superprecyzyjnych replik dzigset dla szczegdl-
nie wymagajacych prac implantologicznych.
Silikonowe stozki zabezpieczajg kontakt tworzy-

wa i analogéw.

Produkty dodatkowe:

Matryce
vks-oc 1,7 mm
8 szt.

REF 430 0659 0

Patryce przenosniki
1,7 mm

8 szt.

REF 430 0662 0

Multisil Pistolet
mieszalnik

1 szt.

REF 320 0044 0

Multisil-Mask jest
szczegolnie istotny w
pracach z elementami
indywidualnymi.

Stozki naktada sie na
analogi szersza strong
w kierunku pochylenia
facznika.

Dzigsto od strony pod-
stawy wyréwnac frezem
do akrylu.

Wycisk zala¢ gipsem...

a po zwigzaniu,
maske mozna wielo-
krotnie zdejmowac

i zakladac.

br@deﬁT Polska

Zestaw:

Multisil-Mask hart
50 ml

1 szt.

REF 54001133

Kaniule mieszajace
12 szt.
REF 320 0045 0

2 x 50 ml Multisil-Mask hart

24 szt. Kaniule mieszajace

1 set stozkow
8 Patryc vks-oc 1,7 mm

8 Matryc vks-oc 1,7 mm

REF 5400113 4

Produkty dodatkowe:

Lakier bezbarwny UV
20 ml
REF 540 0100 6

Twardy materiat
umozliwia wtasciwe
opracowanie girland
dzigstowych.

Nanie$¢ materiat do
wysokosci krawedzi
stozka.

Dziasto zaizolowa¢
od gipsu wazelina.

Podstawe modelu zala¢
w podstawie Master-
Split.

Gotowa maska. Dla po-
lepszenia efektu mozna
ja polakierowac bezbar-
wnym lakierem UV.
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Modele implantologiczne

haptosil D

Adhezyjny silikon na przedlewy z twardoscia:
90 Shore A .Przewidziany do precyzyjnych prac
implantoprotetycznych.

haptosil D haptosil D
R komponent AiB komponent Ai B
i po 1300 g po 7500 g
REF 54001180 REF 54001190

1

T

haptosil D

haptosil D

Najwyzsza doktadnos¢ i stabilnos¢ jest warunkiem

koniecznym przy skomplikowanych pracach na
implantach.

Komponenty A i B pobra¢ w réwnych porcjach. Po potgczeniu obu komponentdw, nalezy je ugniatac

90-120 sek., az do uzyskania jednolitej barwy.

Materiat miesza¢, az do uzyskania jednolitej barwy. Nastepnie materiat nanies¢ na model i delikatnie

docisnad.

Twardos¢ 90 Shore A zapewnia najwyzsza stabilnos¢
przedlewu.

Adhezyjny silikon na przedlewy

Twardos¢: 90 Shore A
Ptynnosc¢: 4,86 N/mm?
Zmiennos¢ pod vakum: 1,24 %
Modut ugiecia: 15%

Czas mieszania: 90-120 sek.
Czas pracy: ca. 5-6 min.
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Modele implantologiczne

KoEx-miernik

Dlaczego sytuacja w jamie ustnej rozni sie od tej na modelu? Odpowiedz jest jedna - ekspansja!

Skurcz materiatéw WYCiSkOWYCh Skurcze mas wyciskowych na bazie
A silikonéw i polieterow

Masy wyciskowe podczas wigzania kurcza sie, a wartos¢
ta powinna zniwelowac identyczna ekspansja gipsu na
modele.
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Ekspans;a gipsu Ekspansje gipséw réznych producentéw:
Mozliwos¢ kontroli ekspans;ji jest kluczowa Wiasciwie dobrana do materiatu wyciskowego jest %0,18 T — Gipss
wartoscia w eliminowaniu réznic pomiedzy kluczem do precyzyjnego przeniesienia wymiaréw 0,16 71— Gips A
modelem, a sytuacja w jamie ustnej. Stuzy zjamy ustnej na model. 8’}‘2‘ i GipsF
temu przyrzad do mierzenia skurczu i ekspansji 0,10 — g;p:\;\l
- miernik KoEx. 0,08 — Exakto-
g’gi 7 ! Rock S
KoEx miernik 0,02 ._}k,
1 szt. inkl. 0+ —————— ——
2 kontenerki SESSSESEESSTsy¥
SO LSS LS O OO0
REF 11001480 VA ESTONSTITSITY Oy
Skurcz silikonéw do pOWieIania Skurcze silikonéw do powielania po 24 godz..
To podstawowa wartos¢, ktérg powinna wyréwnywac 9% 0,05
ekspansja masy ostaniajacej.
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Masa ostaniajaca i ekspansja
Wiasciwie dobrane parametry pomiedzy silikonem,
a masg ostaniajaca sg czynnikiem decydujacym

o precyzji dopasowania odlewu.
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