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Krawedz obrzeza protezy

Woskowy profil okresla i zabezpiecza
wilasciwy przebieg rynienki obrzeza
protezy w gipsie.

Kikuty z tworzyw
Stabilne kikuty z tworzywa Pi-Ku-Plast oraz
pinéw retencyjnych dla prac kombinowanych.

Mieszanie wiasciwej jakosci

Homogenne mieszanie jest podstawa dla uzys-
kania wiasciwych parametréw ekspansji gipsu na
modele!

Materiaty na modele

Exakto-Rock S z minimalng ekspansjg

0,08 % po 2 godzinach od zwigzania modelu.
Gips na podstawy z kompatybilnym parametrem
ekspansji i znakomitg zaptywalnoscia.

Split-Cast-System

Foremka do modeli Split-Cast profesjonalizuje
wykonanie i wyglad modelu zapewniajac jego
precyzyjny montaz w artykulatorze.

Kontrola paraametréow

Urzadzenie KoEx umozliwia kontrole ekspansji
gipsu i innych materiatéw uzywanych w laborato-
rium w celu zachowania wtasciwych standardéw
technicznych.

Orecent polska

Modele robocze

Specjalistyczne materiaty i techniki wykonywa-
nia precyzyjnych i trwatych modeli roboczych
gwarantyja ich stafg jakos¢ i redukuja czas ich
wykonania.

Polecane materiaty:

Wosk na obrzeza wyciskéw str 36
Piny retencyjne str 36
Pi-Ku-Plast HP36 zywica do modelowania  str 37
Mieszadto prézniowe ecovac str 38
Exakto-Rock S str 38
Exakto-Form str 39
Master-Split podstawki do modeli str 40
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Modele robocze

Wosk na obrzeza wyciskow

Dla wiasciwego przebiegu obrzeza protezy.

Gfadkie i doktadne
krawedzie obrzezy
modeli i gtebokos¢
rynienki gwarantuja
dobre utrzymanie
protez.

Gotowy, whasciwie przy-
gotowany wycisk na
tyzce indywidualnej.

Wosk na obrzeza wyciskéw
1759
REF 4300150 0

Wosk jest lekko klejacy i elastyczny, co znaczaco
ufatwia prace i skraca jej czas.

Piny retencyjne

Z gotowymi retencjami dla pewnego utrzymania
w podstawie gipsowe;j.

Piny do stosowania z Piny retencyjne

tworzywami na kikuty 100 szt.

koron. REF 360 0000 1
500 szt.
REF 360 0000 2

Przewidziane rowniez dla modeli do frezowania .
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Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36

Precyzyjne i odporne kikuty w krétkim czasie.

Tworzywo do modelowania i wypalania oraz
klejenia wosku o rewelacyjnie niskim skurczu
polimeryzacyjnym wynoszacym tylko 0,036 %.

Wewnetrzne scianki
koron pokry¢ cienkg
btonkg wosku mazi-
stego.

Pi-Ku-Plast HP 36 szyb-
ko wiaze, pin nalezy
umiesci¢ w koronie i
chwile przytrzymac.

Plastikowe kikuty
gwarantujg bezpieczng
prace.

Modele robocze

Delikatnie zamoczy¢
pedzelek w mono-
merze, a nastepnie
mate porcje polimeru
nasaczonego mono-
merem nanie$¢ do
koron.

Piny powinny miec¢
retecje dla gipsu.

Tworzywo zachowuje
swojg stabilnos¢ i
niezmiennos$¢ pod-
czas dtugotrwatych
frezowan.

Zestaw Zestaw
Pi-Ku-Plast: Pi-Ku-Plast HP 36:
3 Pojemniki @ niebieski REF 540 0017 3 3 Pojemniki REF 540 00219
1 pedzel A+B z6tty REF 540 0017 4 1 pedzel A+B REF 540 0021 7
1 uchwyt pedzla ©® pomaraniczowy REF 5400017 5 1 uchwyt pedzla ® pomaranczowy REF 5400021 8
100 ml Cleaner @® czerwony REF 540 0017 6 100 ml Cleaner REF 540 0022 0
100 ml Monomer O transparentny REF 540 0017 7 100 ml Monomer O transparentny REF 540 0021 6
85 g Polimer 85 g Polimer
Opakowania uzupetniajace: Opakowania uzupetniajace:
100 ml Cleaner REF 540 0016 9 100 ml Cleaner REF 540 0022 4
85 g Polimer REF 540 0016 7 85 g Polimer REF 540 0021 5
100 ml Monomer @ niebieski REF 540 0016 8 100 ml Monomer @ niebieski REF 540 0021 3
26ty REF 540 0017 8 206tty REF 540 0021 1
©® pomaraniczowy REF 540 0017 9 ® pomaranczowy REF 5400021 2
@ czerwony REF 540 0018 0 @® czerwony REF 540 0021 4

Opakowania uzupetniajace:

O transparentny

REF 540 0018 1

Opakowania uzupetniajace

O transparentny

REF 540 0021 0

Zbiornik Cleaner, 8 ml REF 540 0017 2 Zbiornik Cleaner, 8 ml REF 540 00209
Zbiornik Monomer, 8 ml REF 540 0017 1 Zbiornik Monomer, 8 ml REF 540 0020 7
Zbiornik Polimer, 8 ml REF 540 0017 0 Zbiornik Polimer, 8 ml REF 540 0020 8
Pedzel A z uchwytem, 3 szt. REF 33001146 Pedzel A z uchwytem, 3 szt. REF 33001146
Pedzel B z uchwytem, 3 szt. REF 33001147 Pedzel B z uchwytem, 3 szt. REF 33001147

Zestaw maty

Pi-Ku-Plast: )

20 ml Cleaner REF 540 0019 6 PI-Ku-Plast Trennlack

2 stopka-silikon, czerwony REF 540 0018 2

20 ml Monomer czerwony
1 pedzel B i uchwyt pedzla
12 g Polimer
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Modele robocze

Mieszadto prézniowe ecovac

ecovac

Regulowana proznia

(15 mbar, 200 mbar) oraz kierunek i predkos¢
mieszania sa warunkiem niezbednym do uzyska-
nia optymalnych parametréw homogennosci

i ekspansji materiatéw na modele i pirescienie.

ecovac (230V) REF 140 0093 0
(bez pojemnika i statywu)

1 przewdd elektryczny

1 filtr zapasowy

1 szablon do mocowania na scianie

4 $ruby i dyble do mocowania

Produkty dodatkowe:

Statyw; 1 szt. REF 210 0045 0

< ecovac spirala i kubek mieszajacy

Specjalnie opracowane spirale o dystansie tylko Tmm od $cianek

Exakto-Rock S

Exakto-Rock S jest wolnym od formaldehydéw syntetycznym, supertwardym gipsem IV klasy
o nadzwyczajnych parametrach ekspansji i zaptywalnosci.

Ekspansja po 2 godzinach od zwigzania wynosi tylko 0,08%.
Exakto-Rock S jest gipsem do skanowania o najwyzszych
parametrach odbicia $wiatta:

- eliminacja formaldechydéw dla najwyzszej biozgodnosci

» syntetyczne skfadniki dla stale powtarzalnej jakosci parametréw
- polepszona zaptywalnos¢ dla precyzji i komfortu pracy

» specjalne pigmenty dla najlepszego odbicia swiatta w CAD

Wiasciwie dobrany
czas wigzania gipsu
umozliwia odlanie kilku
wyciskow z jednego
mieszania.

Konsystencja gipsu
Exakto-Rock S utrzy-
muje dobra stabilnos¢
na tyzce i wtasciwy
sposéb zaptywania na
wibratorze. Praca jest
fatwa i czysta.

fz;‘

B

Dalsze informacje na str.17.
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stozkowego metalowego kubka powoduja, ze gips i masa nie osadzajg
sie na jego sciankach, tylko w catosci s wtasciwe wymieszanie.

Dalsze informacje na str. 16.

Ekspansje gipséw réznych producentéw:
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Bardzo mata ekspan-
sja gipsu (< 0,08 %)
umozliwia wykonanie
modeli o identycznych
parametrach, jak pole
protetyczne pacjenta.
To gwarantuje idealne
dopasowanie protez.
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Exakto-Form

Ekstremalnie precyzyjne i wytrzymate
tworzywo sztuczne na modele robocze.

Prosze przeczytac instrukcje uzytkowania!

Zestaw 240 g

6 x 20 g A zotty
6x209gB REF52020284

6 x 20 g A ko$¢ stoniowa
6x20gB REF 52020282

6 x 20 g A oliwkowy
6x20gB REF 52020280

Zestaw 600 g:

6 x50 g A zotty
6x509gB REF 5200028 4

6 x 50 g A kosc stoniowa
6x50gB REF 5200028 2

6 x50 g A oliwkowy
6x509gB REF 52000280

6 x50 g A szary
6x509B REF 5200028 3

6 x 50 g A kos¢ stoniowa
6x50gB REF 52000281
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Przy wyciskowych masach
na bazie polireutanow
nalezy wycisk spryskac
specjalnym izolarorem

Dwie puszki (100g)
wystarczajgna2-3
kompletne tuki zebowe.

Exakto-Form cechuje
wysoka wyrazistos¢ i
wytrzymatos¢ krawedzi,
brak porowatosci i
pecherzy.

Oba sktadniki doktadnie
wymiesza¢ w silikonow-
ym kieliszku. UWAGA: w
strzykawkach mogg one
spoczywac do 5 dni.

A-komponent
76ty

1x50g

REF 520 0017 8

A-komponent
kos¢ stoniowa
1x509

REF 520 0017 6

A-komponent

Modele robocze

A-komponent
szary

1x50¢9

REF 5200017 5

A-komponent
niebieski
1x50¢9

REF 520 0017 7

B-komponent

oliwkowy 1x50g
1x509 REF 5200017 3
REF 520 0017 4
Produkty dodatkowe:
Strzykawka
) 20 ml, 50 szt.
, REF 390 0036 0
[ 4

Mieszadlo Exakto-Form

250 mm lang, 100 szt.
REF 390 00310

Kubek
120 ml, 100 szt.
REF 390 00300

Oba komponenty
oddzielnie, solidnie
wymieszac.

Model wigze 30 min.,
a po 90 min. mozna
go obrabiac frezem
do gipsu.

Modele mozna rozcinac¢
pitkami i tarczami.

Exakto-Form cierikkim
strumieniem ptynnie
wla¢ do wycisku.

br@deﬁT Polska

izolator
125 ml
REF 520 0021 0

Nastepnie zlac je

do jednego naczynia.
Wspolne mieszanie
komponentéw trwa
ok. 30 sek., az do uzys-
kania jednolitej barwy.

Przed odlaniem gip-
sowej podstawy tuk z
tworzywa zaizolowac.

Przy wykonywaniu
drobnych obiektow
(np. kikutow) kom-
ponenty odmierzac
strzykawka po

ok. 2ml kazdego

z komponentow.

Koricowo utwardzone
tworzywo mozna
swobodnie szlifowac

i polerowac.
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Modele robocze

System podstaw modeli Master-Split

Uniwersalny system podstaw modeli do zastosowania
we wszystkich dziatach techniki dentystyczne;j.

Kompatybilnos¢ systemu jest funkcja jego ekonomiki w zuzyciu gipsu oraz czasu pracy w labora-
torium. Stosowany do klasycznych prac catkowitych, czesciowych, statych i w implantoprotetyce.

Zalety:
» 0szczednos¢ czasu pracy Powstaje podstawa modelu gotowa do zaartykulowania.
+ 0szczednos¢ gipsu Do zalania podstawy wymagana jest stata, minimalna ilo$¢ gipsu.
Brak nadmiaréw gipsowych do obcinania.
- wysoka precyzja Idealnie dopasowana rozmiarem podstawa, gtadkie powierzchnie gipsowe.
- dluga zywotnosc systemu Elementy sktadowe: ptytki i foremki odporne na zuzycie.
« dobry stosunek ceny do korzysci Dzieki duzym oszczednosciom pracy i gipsu system szybko sie zwraca.
« porecznosé Szybkie i nieskomplikowane czynnosci podczas pracy.
- mata wysokos¢ foremki Mozliwos¢ wykonywania modeli niezabierajacych duzo miejsca.
- bezpieczenstwo Pewne ustawienie modelu przy wktadaniu i wyjmowaniu go z artykulatora.
- wysoka estetyka Modele staja sie rozpoznawalng wizytéwka laboratorium.
Strona dolna Strona gorna

Sptaszczenie dla tatwe zdejmowanie
fatwego uwalniania modelu z plytki

Wytrzymaty magnes

Ta sama ptytka dla
wszystkich foremek

Powierzchnia
retencyjna

Podwyzszony osmiokat
oraz krzyzak warantuja
wiasciwg pozycje w

Gtadkie, samoizolujace
tworzywo dajace gtadkie

Sptaszczenie dla tatwego
uwalniania

spody modeli artykulatorze
Przyktady zastosowania:
Korony Implanto- Protezy Modele
i mosty. protetyka i szkiele- orientacyjne
i naprawy.

prace kom- w g towe i
binowane. b catkowite.

Dalsze informacje na str. 25.
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