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System oznakowania frezéw

Barwny pasek Ksztatt frezu,
Szybkie rozpoznanie typu ostrza: ISO-numer

Trzy cyfry oznaczaja
NF  bezpaska KF czerwonyKS czarny ksztatt wdtg. ISO.
NH oranz KM niebieski GG bez paska
MH  oranz QM btekitny KC lila

N/MH oranz/nieb. QG biaty KT srebrny/szary
GH oranz/ziel. KGzielony M ztoty
SH oranz

Pierwsza litera Ostrza Wielkos¢
N =specjalne frezy bredent produkuje 14 réznych Srednica czesci
do stopow CoCr typow ostrzy, pracujacej w
H =utwardzone typ ostrza jest opisany dwoma najszerszym miejscu,
D =ostona Diatit' literami. w dziesigtych
B =spcjalnego ostrza bredentu str. 418 milimetra.

przeznaczenia
(wiercenie), np. bruzd
F =do frezowania
S =do silikonu
! ostona Diatit str. 419

Szybkie odnajdywanie potrzebnych wiertet

Katalog ma utatwi¢ Panstwu szybkie identyfikowanie i odnajdywanie frezow.

Identyfikacja ksztattow
W tabeli na str. 326/327 podane sg wszystkie formy frezéw.. Mozecie tam Panstwo znalez¢ wiasciwy ksztatt. Do kazdego ksztattu przypisane sg
ostrza z jakimi on wystepuje. Pod rysunkiem ostrza podano numer strony katalogu, gdzie znajduje sie opis zastosowania frezu.

Ksztatt REF ostrze
Skala T:1 NF | NH | MH | GH KG | KS | GG | KC | KT
[ D137..23
H373923)
434
Ksztatt frezu Litery Brak symbolu po Frez jest dostepny Barwne paski dla szybkiej
w skali 1:1. oznaczajace dwoch ostatnich z ostrzami: orientacji.
rodzaj ostrza. cyfrach oznacza KF, KM, QM, KG.
$r.trzonu 2,35 mm. Dalsze informacje426, 429,
432,434.
Identyfikacja ostrzy
Od str. 414 wszystkie frezy majg opisane ostrza od drobnych do grubych. Réwniez frezy do stopéw CoCr i tytanu.
Numery ISO 1-3poz.: 7 -9 poz. 13-15poz.:
Dla whasciwego poréwnywania frezéw materiat ksztatt $r. ostrza

wszystkie otrzymaty
oznaczenia ISO sktadajace sie

215 pory 509 104 001215 023

4 -6 poz.: 10-12 poz.:
trzon ostrze

412  CInstrumenty obrotowe bredemT Polska telefon 061 8740 239



skala 1:5

Ostrza frezéw utwardzonych i Diatit

faks 061 8740 256

NF:
normalne
drobne

NH:
normalne
szlif tylni

MH:
irednie
szlif tylni

GH:
grube
szlif tylni

SH:
super grube
szlif tylni

KF:
krzyzowe
drobne

KM:
krzyzowe
Srednie

QMm:
spiralne
Srednie

QG:
krzyzowe
grube

KG:
krzyzowe
grube

KS:
krzyzowe
super grube

GG:
tréjkatne
proste

KC:
krzyzowe
CoCr

KT:
krzyzowe

tytan

M7:
supergrube

M5:
grube

M3:
Srednie

M1:
drobne

- Do opracowywania dowolnych materiatéw dentystycznych
« Dobre odprowadzanie zebranego materiatu z powierzchni frezu
- Daje gtadkie opracowane powierzchnie

«» Do pracy w metalach szlachetnych, nieszlachetnych i akrylach
+ Bardzo dobre odprowadzanie materiatu, gtadka powierzchnia
- Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

» Do opracowywania stopéw szlachetnych, nieszlachetnych i akryli
+ Dobre zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie
« Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

+ Do zgrubnego zbierania stopdw nieszlachetnych, akryli i gipséw
« Znakomite zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie
« Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

- Do opracowywania gipséw i mas ostaniajacych
- Znakomite zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie
- Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

« Drobne prace i wygtadzanie stopdw szlachetnych i nieszlachetnych
« Delikatne zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie

» Do opracowywania twardych stopéw nieszlachetnych CrCo i CrNi
+ Bardzo dobre zbieranie i odprowadzanie twardego materiatu
- Gfadkie obrabiane powierzchnie, wysoka trwatos¢ frezu

- Do opracowywania elementéw z tworzyw akrylowych
- Bardzo gtadkie obrabiane powierzchnie
- Idealny do korekt protez akrylowych

« Specjalne do zbierania silikonu
- Racjonalna i skuteczna obrébka miekkich materiatéw

- Do zgrubnego opracowywania stopow metali, akryli i gipséw
« Zbiera bardzo duze porcje amateriatu

« Dobre zbieranie gipséw i mas ostaniajacych
« Racjonalna praca, gtadkie powierzchnie

» Do obcinania ptyt z materiatéw Swiattoutwardzalnych i szelaku
« Bardzo szybkie, skuteczne dziatanie
« Fachowe, proste ciecia

- Specjalne ostrze do stopéw chromo-kobaltowych
« Dobre zbieranie i odprowadzanie materiatu
- Duze wiéry metali zapobiegaja pyleniu

« Specjalnie opracowane dla tytanu

« Specjalny ksztatt ostrza zmniejsza napiecie powierzchniowe podczas
obrébki tytanu

« Obniza temperature szlifowania, dajac gtadka powierzchnie

» wielorakie zastosowanie
» do gipséw, mas ostaniajacych
» szybkie zbieranie duzych porcji materiatow

« szczegolnie polecane do tworzyw i termoplastéw
- daje gtadka powierzchnie obrabianym materiatom

» znakomite do obrébki metali
» dobrze zbierajg materiat pozostawiajac gtadz
«» do wszystkich stopéw dentystycznych

« do delikatnych powierzchni przed polerowaniem
» idealne do korektur

C Instrumenty obrotowe
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Przeglad ostrzy

ksztatt ostrze
Skala 1:1 REF GH | SH | KF | KM | QM | QG | KG | KS | GG | KC | KT

B153..02-06

— tylko utwardzone

rozm. 06

HOO1 NH 04-31 —

e tylko utwardzone =
rozm. 23 =

D001..14
e tylko jako Diatit

D001..23
[ ] HO0O01..23

HO010..08-16 o

HO010..08-16

rozm. 16

p—
422

D137..23
H137..23

D141..23
H141..23

N141..23
420+424

H161..60

433

D184..16 i ST
H184..16 —— R _—a
'

o

D187..23 :
H187..23 -]

o~
“-‘:‘ -

$187..23

433 | 434
D194..23
H194..23

434

D194..40
H194..40

N194..40
434

D194..50
H194..50

434

D194 ..60
H194..60
436

D194..70
H194..70

436

D198..23
H198..23
N198..23

AU LN M ARRNAREY TR

424 438

Wszystkie frezy laboratoryjne
414 Clnstrumenty obrotowe bredemT Polska posiadaja $rednice trzonu 2,35 mm.



Przeglad ostrzy

ksztatt
Skala 1:1

REF

ostrze

NF

NH

MH

GH

D200..
H200..

23
23

D225..
H225 ..

23
23

D237..
H237 ..

23
23

420

KS

GG

KC

KT

D237..
H237..

$237..

65
65
65

H244 ..

23

421

D251..
tylko jako

60
Diatit

rozm. 16

D257..
H257 ..

16/23
16/23

H263 ..
D263..
H263 ..
N263..

30
40
40
40

D263..
H263 ..
$263..
N263..

60
60
60
60

D274..
H274 ..
N274.

60
40/60

.40

D277..
H277 ..
N277..

14
14
14

420+424

D277..
H277 ..

23
23

D289..
H289..

23
23

L

420+424

D292..
H292..

23
23

437

rozm. 23

D468 ..
H468 ..

16/23
16/23

436

Wszystkie frezy laboratoryjne
posiadajg srednice trzonu 2,35 mm.

br@d@rﬁ Polska
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Generation M

Frezy z podwdjnym szlifem tylnim ,Generation M“

Podwadjny szlif tylni z nowym uzebieniem
multifunkcjonalnym.

Sptaszczenie kata wolnego szlifu tylniego
frezéw ,,Generation M” wydatnie zwiekszyto
ich zywotnos¢ podczas obrébki twardych
materiatéw w stosunku do zwyktych frezéw.
Szerokos¢ szlifu tylniego jeszcze bardziej
zwiekszyta stabilnos¢ wiertta podczas pracy,
co zaowocowato jeszcze wigkszg gtadkoscia
skrawanych powierzchni.

Do produkgji frezéw uzywamy surowcow
najwyzszej jakosci i technologii, ktora jest
w absolutnej, Swiatowej awangardzie.

Frezy ze szlifem tylnim to techniczny majsterstyk
i tak sg postrzegane przez technikéw dentystycz-
nych z réznych kontynentéw. Ich spokojna, wy-

dajna i komfortowa praca, wraz z juz legendarng

zywotnoscia sa wizytéwka bredentu.

m7

M3

C Instrumenty obrotowe

Supergrube ostrze do szybkiego skrawania
gipséw i mas ostaniajacych,
ale réwniez termoplastow.

Srednie ostrze dajace wyjatkowa gtadz obrabia-
nym materiatom. Powszechnie stosowane
do obrébki CoCr.

/

Kat wolny

Generation M - progresywny program
szlifierski

do miekkich i twardych materiatéw dzieki
multifuncjonalnemu uzabkowaniu ostrzy
uzyskiwanie wyjatkowo gtadkich powierzchni
obrabianych materiatéw

wysoka wydajnos¢ i zywotnos¢ dzieki szlifowi
tylniemu

spokojna, bezwibracyjna praca w prostnicy

br@d@rﬁ Polska

N

Szlif tylni

»Generation M” dzieki zmianie kata wolnego

i podparciu krawedzi szlifu tylniego jest abso-
lutnym hitem wsroéd instrumentéw obrotowych
stuzacych do obrébki skrawaniem materiatow
stosowanych w technice dentystycznej!

M5

Grube ostrze do pracy z tworzywami sztu-
cznymi, akrylami, termoplastami i miekkimi
stopami. Znakomicie zbieraja materiat

i daja gtadz obrabianym powierzchniom.

M1
Drobne ostrze przygotowuje powierzchnie
wszystkich materiatéw do polerowania.

telefon 061 8740 239



Frezy ze szlifem tylnim ,Generation M”

Produkty dodatkowe:

REF H263 M7 40
ISO-Nr.
500 104 263220 040

REF H274 M7 40
ISO-Nr.
500 104 274220 040

REF H274 M7 16
ISO-Nr.
500 104 274220 016

REF H277 M3 60
ISO-Nr.
500 104 277190 060

H263 M7 40

H263 M5 40
Uwielbiany ksztatt do
obrébki koron z metali
i tworzyw...

H274 M7 16
H274 M5 16
Maty ptomien do obrdb-
ki drobnych elementéw.

Generation M

REF H263 M5 40
ISO-Nr.
500 104 263220 040

REF H274 M5 40
ISO-Nr.
500 104 274220 040

REF H274 M5 16
ISO-Nr.
500 104 274220016

H274 M7 40

H274 M5 40

Klasyk pierwszej
potrzeby dla kazdego
technika,

od lat nasz numero
uno... Zawsze na
podium!

H277 M3 60

Kto raz sprébuje,

juz nigdy nie bedzie
pracowat w akrylu jak
wczesniej...

faks 061 8740 256

Dla szczegélnie twardych stopéw proponujemy
uzyc¢ po frezach ,Generatio M” pasty do cyrkonu.

Zi-polish

Pasta do cyrkonu
59

REF 360 1002 4

br@deﬁT Polska

Szczotki/gwiazdki
15 szt.

$r. 18 mm

REF 350 0096 0

C Instrumenty obrotowe 417
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Mikrofrezy

Frezy do bruzd

Zestaw

6-frezéw, po 2 szt.:
Frezy do bruzd

materiat

e REF

1SO-nr.

$r.0,2 mm

e REF

I1SO-nr.

sr.0,4 mm

——=——=REF

1SO-nr.

$r.0,6 mm

I1SO-nr. 500 104 153006 002
I1SO-nr. 500 104 153006 004
I1SO-nr. 500 104 153006 006

REF 330 0082 6

utwardzony
B153 NF 02
500 104 153006 002

B153 NF 04
500 104 153006 004

B153 NF 06
500 104 153006 006

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

OPK
10 szt.

10 szt.

10 szt.

Idealne bruzdy z
najciefiszym frezem
$wiata - 0,2 mm

Dzigki specjalnej formie
tego frezu mozna
wykonywac precyzyjne
bruzdy na powierzchni-
ach zujacych koron me-
talowych. Ksztatt ostrza
szlifujac wygtadza
opracowywane
elementy. Prawidtowo
wykonane bruzdy

sg warunkiem zacho-
wania i odbudowania
wiasciwej funkgji
okluzji i artykulacji.

Specjalna geometria
ciecia umozliwia
konturowanie cerami-
cznych powierzchni
zujacych przed glazuro-
waniem. Technicy maja
mozliwos¢ indywidual-
nego ksztattowania
powierzchni zujacych
koron i mostéw.

Frez do bruzd
0,2 mmw
100 krotnym
powiekszeniu

gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd- ceramika

br@deﬂT Polska

15-20.000 15-20.000
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Frezy ze szlifem tylnim

Poréwnanie: frezy bredentu z i bez szlifu tylniego

Najnowsza generacja ostrzy frezéw laborato-
ryjnych ze szlifem tylnim.

Najnowszym produktem z rodziny frezéw labo-
ratoryjnych sa frezy z oddzielnym podparciem
kazdej krawedzi tnacej, nazywanym szlifem tyl-
nim. Podparcie zwieksza odporno$¢ krawedzi na
odpryski i Scieranie, zwieksza abrazyjnos¢ kata
ciecia, co powoduje spokojna, bezwibracyjng
prace frezu przy réwnoczesnym skuteczniejszym
zbieraniu obrabianego materiatu. Wytrzymate,
stabilne, nie wibrujace ostrze zbierajac wieksze
ilosci obrabianego materiatu pozostawia jego
powierzchnie niewiarygodnie gtadka. Waznym
efektem braku wibracji jest ochrona i stawéw
rak technika, tfozysk mikrosilnika oraz znacznie
dtuzsza zywotnosc¢ frezow. Ostrza ze szlifem
tylnim majg oznaczenia: MH, GH, NH.

Ostrze ze szlifem tylnim Poréwnanie ze zwyktym frezem

zwigksza trwatos¢ frezu

Frez bredentu
ze szlifem
tylnim

— Ostrze
bez szlifu
o500
000000 o Zalety pracy ostrza tylniego
292 w materiale: -
“ .22
- brak wibradji Mbnlejs'za »
- gadkie powierzchnie abrazyjnosc
i stabilno$¢

« ochrona rak technika
ostrza

Optymalny kat ciecia z wiekszg abrazyjnoscig

Konwencjonalny kat ciecia

Ostona Diatit - ostra jazda!

Spokojna praca.

Frezy z oznaczeniem D posiadaja zewnetrzna ostone Diatit. To specjalne tworzywo, ktére wttacza sie
w zewnetrzng strukture gotowego, ostrego frezu. Tworzywo utwardza powierzchnie ostrza i pokrywa
je gtadka powtoka. Zaleta tej ostony jest podwojnie zwiekszona twardosc¢ ostrza, co daje znacznie
wyzsza wytrzymatos¢ na zuzycie, oraz silniejsze, skuteczniejsze zbieranie obrabianego materiatu.
Gtadka powtoka zapewnia dobre odprowadzanie widréw i pytéw metali z powierzchni ostrza.

Wykonywanie ostony
Utwardzone frezy wykonane
53 z drobnoziarnistych
walcowanych struktur

faks 061 8740 256

metalowych. Wttoczone
pomiedzy krysztaty
struktury metalowej

ma gtebokos¢ do 100
um tworzywo buduje
szkielet kratownicowy
zewnetrznej czedci
struktury, a reszta
materiatu tworzy
ostone na powierzchni.

materiatu, zmniejszajac
tem-perature tarcia, co
zwieksza zywotnosé
frezu. Gtadka powie-
rzchnia ostrza fatwo
odprowadza skrawany
materiat.

Szlifowanie frezami

z ostong

Ostona Diatit wykonuje gtadz
na powierzchni szlifowanego

br@deﬂT Polska

Szlifowanie frezami

bez ostony

Brak ostony Diatit pow-
oduje szybsze zuzywanie

sie frezow tradycyjnych.
Jedyna alternatywa

dla tej technologii

s3 nowoopracowane
frezy ze szlifem tylnim.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze: MH

C Instrumenty obrotowe

materiat  utwardzony Wiele zastosowan
w technice protez
@=————RFF HO001 MH 23 szkieletowych.
ISO-nr. 500 104 001190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000

Zaokraglone czoto
frezu oraz prosta
powierzchnia
ostrza znakomicie

materiat  utwardzony

&==y—— REF H141 MH 23
ISO-nr. 500 104 141190 023

sprawdzajg sie

przy obrébce koron

i mostéw.
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Szpiczasty ksztatt

niezastgpiony

przy wykanczaniu
separacji oraz girland,
w miejscach potaczen
ceramiki i metali.

sy ———— REF H184 MH 16
1SO-nr. 500 104 184190 016

Znakomity do

kompozytow.
Zastosowanie gipsy akryle kompozyty_ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Odwrécony stozek z okragtym czotem
niezastapiony w opracowywaniu koron
i mostow. Szlif tylni nie uszkadza ceramiki.

materiat  utwardzony

B — REF H237 MH 23
1SO-nr. 500 104 237190 023

Zastosowanie gipsy

akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

materiat  utwardzony Ptomykowy
ksztatt znakomicie
—— REF H277 MH 14 sprawdza sie przy
opracowywaniu
ISO-nr. 500 104 277190 014 e
o —— REF H277 MH 23 zewnetrznych czesci

koron i mostow.

akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

br@deﬁT Polska

ISO-nr. 500 104 277190 023

Zastosowanie gipsy
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Frezy ze szlifem tylnim

Ostrze: MH i GH
materiat  utwardzony Ptomykowy ksztatt
sprawdza sie przy
ey REF H289 MH 23 opracowywaniu
ISO-nr. 500 104 289190 023 wewnetrznych i

zewnetrznych czesci
koron i mostow.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Te dobrze zbierajace
i bardzo wytrzymate
ﬁ REF H194 GH 40 frezy sg najchetniej kupo-
wanymi przez technikéw
ISO-nr. 500 104 194220 040 deres et
& REF H194 GH 50 szkieletami z twardych
stopow.
I1SO-nr. 500 104 194220 050
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Ptomykowy ksztatt
znakomicie sprawdza
- g—— REF H244 GH 23 sie przy opracowywaniu
wewnetrznych i
I1SO-nr. 500 104 244220 023 zewnetrznych czesci
koron i mostow.
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 15.-20.000 12.-18.000 15.-20.000 15.-20.000 15.-20.000 15.-20.000
materiat  utwardzony Znakomicie zbiera gips,
réwnoczesnie dajac
e ————] H263 GH 30 wyjatkowo gfadkie
ISO-nr. 500 104 263220 030 powierzchnie.
REF H263 GH 60
I1SO-nr. 500 104 263220 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-15.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Dzieki szlifowi
tylniemu i odpowied-
H274 GH 40 niemu ksztattowi fatwo
ISO-nr. 500 104 274220 040 i SOCRREIEE
yle.
REF H274 GH 60
ISO-nr. 500 104 274220 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 10-15.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze: SHi NH

Dzieki szlifowi tylniemu
uzyskuje sie bardzo
spokojng i bezwibracyjna
prace, co znaczaco chroni
stawy rak technika.

materiat  utwardzony

@ REF H274 SH 40

ISO-nr. 500 104 274220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-15.000  8-12.000

Specjalnie opracowane
ostrza do obrabiania i
wygtadzania gipsow i
mas ostaniajacych.

materiat  utwardzony

@ REF H194 SH 40

ISO-nr. 500 104 194220 040
& REF H194 SH 60

ISO-nr. 500 104 194220 060

REF H194 SH 70
& ISO-nr.. 500 104 194220 070

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

materiat  utwardzony Mocno zbierajacy

i wygladzajcy
REF H263 SH 60 frez przeznaczony
ISO-nr. 500 104 263220 060 do szybkiej obrbki

protez akrylowych.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000

Odwrécony stozek jest
przeznaczony do pracy

materiat  utwardzony

= REF HO10NH 08 na powierzchniach
ISO-nr. 500 104 010006 008 AU DG,
— - HO10 NH 10
ISO-nr. 500 104 010006 010
e REF HO10 NH 12

ISO-nr. 500 104 010006 012

1 HO10NH 16
ISO-nr. 500 104 010006 016

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000 15-20.000
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Rapidy — mikrofrezy

faks 061 8740 256

Wysoka wydajnos¢ i trwatos¢ dzieki szlifowi tylniemu.

Mikrofrezy ze szlifem tylnim

Ostrze: NH

Rowniez mikrofrezy Rapidy wykonane sa w technologii szlifu tylnego. Znakomita geometria ciecia utatwia
szybkie opracowanie ptyty protezy szkieletowej po odlewie, wybieranie peretek metalu w koronach,

oraz punktowego czyszczenia elementéw frezowanych koron z peretek metali.

Frezy o $rednicy 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm znakomicie sprawdzajg sie

przy wykonywaniu bruzd na powierzchniach zujgcych koron ceramicznych.

HOO1NHO04 znakomite
wiasciwosci thace

i wygtadzajace w
ceramice stanowia
zalete przy konturo-
waniu bruzd i guzkéw
przed glazurowaniem.

materiat  utwardzony
OPK 1 szt. 5 szt 10 szt.
———— REF HO001 NH 04 330 0050 4 3300100 4

ISO-nr. 500 104 001006 004

e REF HO01 NH 05 330 0050 5 33001005
ISO-nr. 500 104 001006 005

— REF H001 NH 06 3300050 6 3300100 6
ISO-nr. 500 104 001006 006

ey REF HO001 NH 07 33000507 33001007
ISO-nr. 500 104 001006 007

— REF HO01 NH 08 33000508 33001008
ISO-nr. 500 104 001006 008

— REF HO01 NH 09 33000509 33001009
ISO-nr. 500 104 001006 009

—RFF HO01 NH 10 33000510 33001010
ISO-nr. 500 104 001006 010

P REF HO01 NH 12 3300051 2 33001012
ISO-nr. 500 104 001006 012

P REF HO01 NH 14 33000514 33001014
ISO-nr. 500 104 001006 014

e REF HO01 NH 16 33000516 33001016
ISO-nr. 500 104 001006 016

e REF HO01 NH 18 33000518 33001018
1SO-nr. 500 104 001006 018

P REF HOO1 NH 21 33000521 33001021
1SO-nr. 500 104 001006 021

e REF HOO01 NH 23 33000523 33001023
ISO-nr. 500 104 001006 023

e REF HOO01 NH 31 3300053 1 3300103 1
ISO-nr. 500 104 001006 031

Zastosowanie

Obroty przy pracy

gipsy akryle

10-20.000 10-20.000

br@deﬂT Polska

10-20.000 10-20.000 15-20.000

15-20.000
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze specjalne: MH/NE

materiat  utwardzony
N141 MH 23

500 104 141190 023

@mm— REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
N198 MH 23

500 104 198190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
N277 MH 14

500 104 277190 014

e REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

Zestaw:

7 frezéw do CoCr
REF 33001170

N1

NE-Spezialfréser fiir Handstiick

Durch die spezielle Hinterschliffverzahnung sind diese
Friiser fiir harte NE-Legierungen geeignet

FrezN141 MH 23
idealnie opracowuje
powierzchnie

koroni mostéw z
najtwarszych stopow,
réwnocze$nie
wypracowujac galeryjke
dla ceramiki.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

Frez N198MH23 stuzy
do opracowywania
interdentalnych czesci
mostéw oraz dopraco-
wywania elementéw
protez szkieletowych.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

Frez N277MH16
jest przeznaczony
do obrobki
wewnetrznych
powierzchni koron
i mostéw, oraz
wypracowywania
ich zewnetrznych
ksztattow.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

SOTmenkieEhEnd sl s .]°"'. g, e 330 °!.".°.] Zastosowany w tej serii frezdw podwdjny
N277MH14  N141 MH23 | N274 GH 40 ; ; i ; ;
szlif tylni znakomicie zbiera najtwardsze sto|
N198MH23  N194GH40 | N263GH6O0 | ; Y . . . ) py
N263 GH 40 i zapewnia dtuga zywotnos¢ frezom.

brecjerﬂ' oL o) O €S 575. 23+ ok o0 0 3 08 7224

424  Clnstrumenty obrotowe

br@deﬁT Polska

Jest to najnowsze rozwiazanie przeznaczone
do obrébki najtwardszych stopow.
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze specjalne: GH/NE

Te dobrze zbierajace i bardzo wytrzymate frezy
53 najchetniej kupowanymi przez technikow
do prac z koronami i szkieletami z twardych
stopdw.

materiat  utwardzony

SR REF N194 GH 40

ISO-nr. 500 104 194220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony

m;; REF N263 GH 40

ISO-nr. 500 104 263220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony

@ REF N263 GH 60

ISO-nr. 500 104 263220 060

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony
REF N274 GH 40
ISO-nr. 500 104 274220 040

Zastosowanie gipy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska C Instrumenty obrotowe 425



Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KF

materiat

@mmmms REF
I1SO-nr.

materiat

gz REF
I1SO-nr.

utwardzony
H137 KF 23
500 104 137140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

utwardzony
H184 KF 16
500 104 184140016

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
—— H187 KF 23

ISO-nr. 500 104 187140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
pr———— H194 KF 23

ISO-nr. 500 104 194140 023
e REF H194 KF 40

ISO-nr. 500 104 194140 040
& REF H194 KF 50

ISO-nr. 500 104 194140 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy

426  Clnstrumenty obrotowe
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Diatit
D137 KF 23
509 104 137140 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Do racjonalnego opra-
cowywania
D184 KF 16 kompozytowych

509 104 184140016 licowan.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Diatit

D187 KF 23

509 104 187140 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Znakomity do opra-
cowywania koron i
D194 KF 23 mostéw ze stopdw CrNi.

509 104 194140 023
D194 KF 40

509 104 194140 040
D194 KF 50

509 104 194140 050

Drobne ostrze
zostawia politure
na opracowywanej
powierzchni.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KF
materiat  utwardzony Diatit Drobny ksztatt umo-
Zliwia opracowywanie
eumggd—— REF H198 KF 23 D198 KF 23 trudno dostepnych

ISO-nr. 500 104 198140 023

509 104 198140 023

miejsc odlewdw.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit

smmmmey— REF H200 KF 23 D200 KF 23

ISO-nr. 500 104 200140 023

509 104 200140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000  15-20.000
materiat  utwardzony Diatit

i

i
:}; i

ISO-nr. 500 104 225140 023

509 104 225140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit Drobne ostrze zostawia
politure na opracowy-
aEm— REF H237 KF 23 D237 KF 23 wanych powierzchniach.

ISO-nr. 500 104 237140 023

509 104 237140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KF

C Instrumenty obrotowe

materiat  utwardzony
E REF H263 KF 40
ISO-nr. 500 104 263140 040

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
< — RFF H289 KF 23

ISO-nr. 500 104 289140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
== RFF H292 KF 23

ISO-nr. 500 104 292140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

Diatit
D263 KF 40
509 104 263140 040

gipsy akryle
12-18.000

Diatit

D289 KF 23

509 104 289140 023

gipsy akryle
12-18.000

Diatit

D292 KF 23

509 104 292140 023

gipsy akryle

12-18.000

br@deﬂT Polska

Optymalny ksztatt do
protez szkieletowych.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Drobne ostrze sprawdza
sie w kompozytach.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM
materiat  utwardzony Diatit
@ REF HO001 KM 23 D001 KM 23
ISO-nr. 500 104 001190 023 509 104 001190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

) materiat  utwardzony Diatit Dzieki spokojnej
i pracy uzyskuje
1 papesess— REF Al L2 Dz LAz sie gtadkie powie-
i ISO-nr. 500 104 137190 023 509 104 137190 023 rzchnie obiektu.
al
“)Il
/
b, Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit
e REF H141 KM 23 D141 KM 23

ISO-nr. 500 104 141190 023 509 104 141190 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
o materiat  utwardzony Diatit Drobne ostrze
g“ REF H184 KM 16 D184 KM 16 przydatne w kazdej
;g e — sytuacji.
Aé“ I1SO-nr. 500 104 184190016 509 104 184190 016
;‘qgi
L
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM

materiat

utwardzony

H187 KM 23

Diatit
D187 KM 23

500 104 187190 023 509 104 187190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
P — H194 KM 23

ISO-nr. 500 104 194190 023
% REF H194 KM 40

ISO-nr. 500 104 194190 040

REF H194 KM 50

ISO-nr. 500 104 194190 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony
B ——— REF H198 KM 23
ISO-nr. 500 104 198190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

e REF

I1SO-nr.

utwardzony
H200 KM 23
500 104 200190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

e REF

I1SO-nr.

utwardzony
H225 KM 23
500 104 225190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

br@deﬂT Polska

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit

D194 KM 23

509 104 194190 023
D194 KM 40

509 104 194190 040
D194 KM 50

509 104 194190 050

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000
Diatit Drobne ostrze
sprawdza

D198 KM 23 sie w kompozytach.

509 104 198190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit
D200 KM 23
509 104 200190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit Ksztatt do wykony-
wania krawedzi
| przej$¢ metalu

w tworzywa.

D225 KM 23
509 104 225190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000
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materiat  utwardzony
@—— REF H237 KM 23
ISO-nr. 500 104 237190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
<«m————= REF H257 KM 16

ISO-nr. 500 104 257190 016
<« REF H257 KM 23

ISO-nr. 500 104 257190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony

ﬁf REF H263 KM 40
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony

H277 KM 14

ISO-nr. 500 104 277190 014
«g=————— REF H277 KM 23
ISO-nr. 500 104 277190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

15-20.000

15-20.000

15-20.000

15-20.000

Diatit
D237 KM 23
509 104 237190 023

gipsy akryle

12-18.000

Diatit

D257 KM 16

509 104 257190 016
D257 KM 23

509 104 257190 023

gipsy akryle

12-18.000

Diatit
D263 KM 40

500 104 263190 040 509 104 263190 040

gipsy akryle

12-18.000

Diatit

D277 KM 14

509 104 277190 014
D277 KM 23

509 104 277190 023

gipsy akryle

12-18.000

br@deﬂT Polska

Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KM

Sprawdza sie przy
delikatnych elemen-
tach szkieletow.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000

15-20.000  15-20.000 15-20.000

Dobry ksztatt do
indywidualnych
modelowan.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM i QM
materiat  utwardzony
ammmee—  REF H289 KM 23
ISO-nr. 500 104 289190 023

Zastosowanie

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H137 QM 23

500 104 137134 023

asssse=— REF
I1SO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony
B REF H292 KM 23
ISO-nr. 500 104 292190 023

15-20.000

br@deﬂT Polska

Diatit
D289 KM 23
509 104 289190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit

D292 KM 23

509 104 292190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Sprawdza sie przy
miekkich stopach dajac
D137 QM 23

gtadkie powierzchnie.
509 104 137134 023

Dobre skrawanie

i wygtadzanie
powierzchni
akrylowych protez.

gipsy

akryle  kompozyty -- ceramika

15-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239
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materiat
REF
ISO-Nr.

utwardzony

H161 QG 60

500 104 161220 060

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

ISO-Nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat
REF
ISO-Nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat

— REF

ISO-Nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

utwardzony

S187 QG 23
500 104 187 023

gipsy

utwardzony
$237 QG 65
500 104 237 065

gipsy

utwardzony
5263 QG 60
500 104 263 060

gipsy

br@deﬁT Polska

Frezy utwardzone i Diatit

gipsy

10-20.000

akryle  kompozyty

Ostrze: QG

Specjalny, cienki czubek
ostrza jest przeznaczony
do obrébki tworzyw

w trudnodostnepnych
miejscach.

akryle  kompozyty _ ceramika

Specjalna geometria
ostrza do opracowy-
wania silikonéw

i miekkich tworzyw.
Znakomity frez do
opracowywania
sztucznych dzigset.

e -

30.000

Frez do szybkiej i
skutecznej obrébki
miekkich podscielen
oraz miejsc potaczen
silikonéw i miekkich
tworzyw z akrylami.

e -

20.000

Szybka i skuteczna
obrébka termo-
plastycznych szyn
wybielajacych,
zgryzowych

i ochronnych.

e -

18.000

C Instrumenty obrotowe
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KG
materiat  utwardzony
Pa——] REF HO01 KG 23
ISO-nr. 500 104 001215 023

\ Zastosowanie
|
[
1

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H137 KG 23

500 104 137220 023

smammmem— REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H187 KG 23

500 104 187220 023

e REF
I1SO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
=esmmme——— REF H194 KG 23

ISO-nr. 500 104 194220 023
m REF H194 KG 40

ISO-nr. 500 104 194220 040

REF H194 KG 50

ISO-nr. 500 104 194220 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy

434  Clnstrumenty obrotowe

10-20.000
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Diatit
D001 KG 23
509 104 001215 023

1 Usuwanie peretek
odlewowych
w stopach szlachetnych.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000  8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Diatit

D137 KG 23

509 104 137220 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000  8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Waski ksztatt o szerokim
zastosowaniu.
D187 KG 23

509 104 187220 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Racjonalna obrébka
szkieletow.
D194 KG 23
509 104 194220 023
D194 KG 40
509 104 194220 040
Frezy znakomicie
D194 KG 50 opracowujg i
tadzaj
509 104 194220 050 toraymn

gipsy

akryle  kompozyty -- ceramika

8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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materiat  utwardzony Diatit
REF H200 KG 23 D200 KG 23
1SO-nr. 500 104 200220 023 509 104 200220 023

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H237 KG 65 D237 KG 65

ISO-nr. 500 104 237220 065 509 104 237220 065

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H263 KG 60 D263 KG 60

ISO-nr. 500 104 263220 060 509 104 263220 060

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony gipsy

REF H274 KG 60 D274 KG 60

ISO-nr. 500 104 274220 060 509 104 274200 060

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H292 KG 23 D292 KG 23

ISO-nr. 500 104 292220 023 509 104 292220 023

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000

br@d@ﬂT Polska

Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KG

Racjonalna obrébka
protez szkieletowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Ksztatt do duzych
¥ i . powierzchni z
& P tworzyw.
L
10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Ksztatt pomocny
do opracowywania
kikutéw gipsowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Optymalny ksztatt do
opracowania duzych
powierzchni akrylowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

C Instrumenty obrotowe
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Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KS i GG

materiat

ISO-nr.

1SO-nr.

utwardzony Diatit

H194 KS 60 D194 KS 60

500 104 194223 060 509 104 194223 060
H194 KS 70 D194 KS 70

500 104 194223 070 509 104 194223 070

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

materiat  utwardzony Diatit
—mmy— REF H468 GG 16 D468 GG 16

ISO-nr. 500 104 468211 016 509 104 468211 016
———— REF H468 GG 23 D468 GG 23

ISO-nr. 500 104 468211 023 509 104 468211 023

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

C Instrumenty obrotowe
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kompozyty

kompozyty

Supergrube ostrze
do gipséw i mas
ostaniajacych.

Dobrze sprawdza sie
w tworzywach akry-
lowych.

stopy Au, stopy CoCr ceramika
CrNiNE

Tréjkatne proste ostrze
skutecznie tnie miekkie
tworzywa sztuczne.

Znakomite do ciecia
tyzek indywidualnych
z materiatow
Swiattoutwardzalnych i
szelaku.

stopy CoCr ceramika
CrNi

telefon 061 8740 239



Diatit - power - frezy

Ostrze: KC
Specjalnie opracowane ostrze do opracowywania koron, mostow
i protez szkieletowych, ze stopéw chrom-kobaltowych.
materiat  Diatit Uniwersalny stozek do
wszystkich prac szlifier-
REF D194 KC 40 skich.
ISO-nr. 509 104 194190 040
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopyCoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000
materiat  Diatit Ksztatt do wstepnego
opracowywania szkie-
& REF D251 KC 60 letow.
ISO-nr. 509 104 251190 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopy CoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000
materiat  Diatit Ksztatt do opracowy-
wania koron, mostow
emEsm———— REF D292 KC 23 i szkieletow.
ISO-nr. 509 104 292190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopyCoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000

faks 061 8740 256 bredemT Polska C Instrumenty obrotowe 437
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Obroébka tytanu
Ostrze KT specjalnie opracowane dla tytanu

Tytan reaguje przy 850°C z tlenem z otoczenia i na jego powierzchni powstaja niepozadane efekty
(przefarbowania, trudne do wypolerowania mikroskopijne odpryski). Specjalne, rozwarte,
poprzeczne naciecia krawedzi ostrza zmniejszajg naprezenia powierzchniowe przy szlifowaniu,

i znacznie lepiej odprowadzaja wiéry,co obniza temperature tarcia i nie przegrzewa tytanu.
Dlatego frezy z ostrzem KT skutecznie opracowuja tytan, dajac gtadkie powierzchnie obiektow.

materiat Diatit

s REF D001 KT 14
ISO-nr. 509 104 001190 014

e REF D001 KT 23
1SO-nr. 509 104 001190 023

Obroty przy pracy

materiat Diatit

esmmmEE- REF D194 KT 23
I1SO-nr. 509 104 194190 023

ﬁ REF D194 KT 40
ISO-nr. 509 104 194190 040
REF D194 KT 50
ISO-nr. 509 104 194190 050

Obroty przy pracy

materiat Diatit

—— REF D198 KT 23
ISO-nr. 509 104 198190 023

Obroty przy pracy

materiat Diatit
REF D263 KT 40
ISO-nr. 509 104 263190 040

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe breden-l_ Polska

Réznorodne formy
frezdw umozliwiaja
racjonalna obrobke
tytanowych odlewow.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

10-15.000

Do doktadnego
opracowywania
trudnodostepnych
miejsc.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

rozm 23+40:
20-25.000
rozm 50:

20.000

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

25-30.000

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

20-25.000

telefon 061 8740 239



Obrébka powierzchni tytanu

Zestaw do obrébki tytanu

Racjonalna obrébka tytanu specjalnie opracowanymi akcesoriami.

Frezy z ostong Diatit i specjalnym ostrzem KT,
do obrébki tytanowych odlewéw.

obroty przy pracy obroty przy pracy
20000 obr/min 20-25000 obr/min
REF D 194 KT 50 REF D 194 KT 40
Specjalne poprzeczne naciecia krawedzi ostrza zmniejszaja naprezenia przy szlifowaniu, lepiej odprowadzaja wiéry stopu,
obnizajac temperature tarcia, co zapobiega przegrzaniu tytanu.
obroty przy pracy obroty przy pracy
25-30000 obr/min 10-15000 obr/min
REF D 198 KT 23 REF D 001 KT 14

Zestaw do obrébki tytanu:

REF 350 0089 0

« Diatit-frez D194 KT 50

« Diatit-frez D194 KT 40

« Diatit-frez D198 KT 23

« Diatit-frez D001 KT 14

- Titapol-gumki

- Titapol-gumki

« Szczotka biata podwdéjna
- Bawetniak

« Abraso-Soft Metal

» Szmaciak do potysku

- Titapol-pasta polerska 150 g

« Abraso-Star-Potysk
- Stojak drewniany

faks 061 8740 256
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Titapol Abraso - Star - Polysk
1509 REF 520 0016 3

REF 520 0015 3 oY

3509 a'|' L

REF 520 0015 4

Stojak drewniany
REF 2100043 0

Opakowania uzupetniajace:

REF D194 KT 50
REF D194 KT 40
REF D198 KT 23
REF D001 KT 14
REF 350 0087 0
REF 350 0088 0
REF 350 0054 0
REF 350 0065 0
REF 350 0081 0
REF 350 0083 0
REF 520 0015 3
REF 520 0016 3
REF 210 0043 0

C Instrumenty obrotowe
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Frezy do frezarki ze szlifem tylnim

Frezy do wosku

Spiralny ksztatt Wneka magazynujaca Ostre ostrza
- szybko - fatwo gromadzi opitki - szybkie, skuteczne
odtransportowuje - zapobiega ciecie w wosku

opitki wosku rozsmarowywaniu

sie wosku

Ostre ostrze

Frezy skrawajace

Ostrze ze szlifem tylnim

- wyzsza zywotnos¢ frezu

- lepsze skrawanie i
wygtadzanie powierzchni

Szlif tylni

Optymalny kat tnacy
- dla wyzszej efektywnosci
skrawania

Frezy polerujace

Wysokoprecyzyjne ostrze

- gtadkie powierzchnie
przeciwnego ostrza

« do polerowania na
potysk frezowanych
powierzchni

Polerujace ostrze

Pochylenie kata tnacego
» zapewnia minimalne
zbieranie materiatu
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Biotec-wosk do frezowania

b mAES

Znakomite wlasciwosci modelarskie,
skrawanie dajace gtadkie powierzchnie.
Widrki woskowe nie kleja sie do frezu

i s fatwo odtransportowywane

na zewnatrz wiertta.

Wosk do frezowania / zastosowanie frezow

Biotec-wosk
do frezowania
289

REF 510 0061 4

Biateg przswach®

tatwe i szybkie
modelowanie oraz fre-
zowanie dajace gtadkie
powierzchnie wydatnie
oszczedza czas pracy
technika.

Bardzo gtadkie
powierzchnie
woskowe uzyskane

w procesie frezowania.

Organiczne sktadniki
wosku daja mozliwos¢
wykonywania
petnoceramicznych
koron frezowanych.

Wykonanie wewnatrzkoronowych, indywidualnych zasuw frezowanych
z zastosowaniem asortymentu frezéw do technik frezowania firmy bredent

faks 061 8740 256

Wazne jest rozpoczac
od wymodelowania
petnej korony woskowej
i zaznaczenia potozenia
pierwszego stopnia.

Formowanie drugiego
stopnia wraz

z powierzchnig
wprwadzajaca
specjalnym frezem.

Drugi stopien

i powierzchnie
wprowadzajaca
w metalu formuje
i poleruje sie tym
samym frezem.

Wymodelowana z
tworzywa Pi-Ku-Plast
zewnetrzna czg$c
frezowanej korony,
opracowana frezem

i wypolerowana.

Pierwszy stopien oraz
powierzchnie wiasciwag
wykonuje sie spiralnym
frezem do wosku z
okragtym czotem.

Po odlewie formuje sie
powierzchnie wiasciwg
i pierwszy stopien
frezem skrawajacym

z czotem okragtym.

Frezem polerskim
szybko uzyskuje sie wy-
soki potysk powierzchni
wilasciwej i pierwszego
stopnia.

Odlew czesci zewne-
trznej korony jest opra-
cowany, dopasowany

i wypolerowany.

Orecent polska

Kolejnym etapem jest
wykonanie pétinter-lock'éw
(rowkdw) na powierzchniach
bocznych, powyzej
pierwszego stopnia.

Formowanie i polerowa-
nie poétinterlock’ 6w

w odlewie frezem
odpowiedniej srednicy.

Frezy bredentu
wykonuja polerowanie
na wysoki potysk
wszystkich frezowanych
powierzchni.

Mikroskopijny skurcz
tworzywa Pi-Ku-Plast
zapewnia wiasciwg
doktadnosé
dopasowania czesci
zewnetrznej korony.
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Frezy

Frezy do wosku, czoto okragte

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do wosku
F137 2W 23 posiada
Trzon $r. 2,35 mm krotkie *  $r. 3,00 mm krotkie ** spiralne ostrze, fatwo
REF F1372W 07 F1373W07 skrawajace | polerujace
————— zaréowno frezowang
ISO-Nr. 500 103 137366 007 500 123 137366 007 powierzchnie
jak i stopien.
MREF F1372W 10 F1373W 10
ISO-Nr. 500 103 137366 010 500 123 137366 010
T EREF F137 2W 15 F137 3W 15
ISO-Nr. 500 103 137366 015 500 123 137366 015
P REF F137 2w 23 F1373W 23
ISO-Nr. 500103 137366 023 500 123 137366 023

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto okragte

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Okragte czoto identy-
" - n — cznego ksztattem frezu
Trzon $r. 2,35 mm kroétkie *  4r. 3,00 mm krotkie ** F137 2H 23 umozliwia
REF F137 2H 07 F137 3H07 wiasciwe formowanie
——— zaréwno powierzchni
ISO-Nr. 500 103 137103 007 500 123 137103 007 korony jakii jej stopnia.
e———— REF F1372H 10 F1373H10
ISO-Nr. 500103 137103010 500123 137103010
EREF F1372H 15 F1373H 15
ISO-Nr. 500103 137103015 500 123 137103 015
e = REF F137 2H 23 F137 3H 23
ISO-Nr. 500103 137103 023 500 123137103 023

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto okragte

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
*#4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do polerowania
. 2 o F137 2P 23 dopasowany
Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krétkie ksztaltem do poprzed-
REF F137 2P 07 F1373P 07 nikow, szybko poleruje
——— zolejem do frezo-
ISO-Nr. 500103 137102007 500 123 137102 007 wania wyfrezowana
powierzchnie i stopien
— REF F1372P 10 F1373P 10 na wysoki potysk.
ISO-Nr. ~ 500103137102010 500123 137102010
“EREF F1372P 15 F1373P 15
ISO-Nr. 500103 137102015 500 123 137102 015
aaEEae— REF F137 2P 23 F137 3P 23
ISO-Nr. 500103 137102023 500 123 137102 023
* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
Obroty przy pracy w Au, Pg 18.000 - 20.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm
Zestaw
po 1 szt.:
REF 330 0082 5

Olej do frezowania
REF 550 0000 8
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Frezy do wosku, czoto proste

Frezy

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do wosku
- — — F116 2W 23 dzieki
Trzon $r. 2,35 mm krétkie $r. 3,00 mm krétkie spiralnej geometrii
_—— REF F116 2W 07 F116 3W 07 ostrza fatwo skrawa
__— wosk, czyniac frezo-
ISO-Nr. 500 103 116366 007 500123 116366 007 wang powierzchnig
gtadka.
——1 F116 2W 10 F1163W 10
ISO-Nr. 500103 116366010 500123 116366010
——LLl F1162W 15 F1163W 15
ISO-Nr. 500103 116366 015 500 123 116366 015
!_,E:REF F116 2W 23 F116 3W 23
ISO-Nr. 500 103 116366 023 500 123 116366 023 .
* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Frezy skrawajace, czoto proste

Materiat  Utwardzony Utwardzony Szybkie i precyzyjne

skrawanie frezem

Trzon $r.2,35 mm krétkie *  sr. 3,00 mm krétkie ** F116 2H 23. Szlif tylni
—— F116 2H 07 F116 3H 07 j;g:::’xfsi?f:;’ct'fe
ISO-Nr. 500103 116103007 500123 116103 007 dtuga zywotnos¢ frezu.
gy REF F116 2H 10 F116 3H 10
ISO-Nr. 500103 116103010 500123116103 010
[——1= F116 2H 15 F1163H 15
ISO-Nr. 500103 116103015 500123116103 015
= =lid3 F116 2H 23 F116 3H 23
ISO-Nr. 500103 116103023 500123 116103 023

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto proste

*§r. 2,35 mm, dlugos¢ wiertta 34 mm
**$r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Wypolero.wana
Trzon 3r. 2,35 mm krétkie *  3r. 3,00 mm krotkie ** ;Zﬁﬁgf;ﬁgﬁ;
— F116 2P 07 F116 3P 07 ;:';ﬁi;‘;fy’;czgzzg
ISO-Nr. 500103 116102007 500123116102 007 do frezowania.
—— F1162P 10 F1163P 10
ISO-Nr. 500103 116102010 500123 116102010
——Ll F1162P 15 F1163P15
ISO-Nr. 500103 116102015 500123 116102015
_EREF F116 2P 23 F116 3P 23
ISO-Nr. 500103 116102023 500123116102 023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Obroty przy pracy w Au, Pd 18.000 - 20.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

po 1 szt.:
REF 330 0082 4
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Frezy do stali, ztota i tytanu

Frezy skrawajgce, proste czoto okragte

Materiat

utwardzony

utwardzony

Trzon

e REF
ISO-Nr.

REF

—————

$r. 2,35 mm krotkie *
N1372H 10
500103137 103010
N1372H 15
500 103 137 103 015
N137 2H 23
500103 137 103 023

$r. 3,00 mm krotkie **
N1373H 10
500123137103 010
N1373H 15
500123 137 103 015
N137 3H 23
500123137103 023

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

Frezy proste, polerujace, czoto okragte

Materiat

utwardzony

* 4r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

utwardzony

Trzon

ISO-Nr.

ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie *
N137 2P 10
500103 137 102010
N137 2P 15
500 103 137 102 015
N137 2P 23
500103 137 102 023

$r. 3,00 mm krotkie **
N137 3P 10
500123 137102010
N137 3P 15
500 123 137 102 015
N137 3P 23
500123137 102 023

Zalecane obroty frezowania 10.000 - 20.000 obr./min.

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Mocno zbierajace, specjalne frezy
do frezowania w tytanie, stopach
nieszlachetnych i szlachetnych.

Utwardzony stop, konstrukcja
szlifu tylniego, specjalna
geometria ostrza gwarantuja:
szybkie skrawanie metalu i
odtransportowywanie opitkdw,
gtadkos¢ frezowanych powie-
rzchni oraz dtuga zywotnosc

frezow.

Olej do frezowania
zobacz str. 449
REF 550 0000 8
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Frezy skrawajace, proste, czoto proste

Frezy do stali, ztota i tytanu

Materiat utwardzony utwardzony
Trzon ér. 2,35 mm krétkie *  $r. 3,00 mm krotkie **
s REF N1162H 10 N1163H 10
_‘__ISO—Nr. 500103 116103010 500123116103010
m—éREF N116 2H 15 N116 3H 15
ISO-Nr. 500103 116103015 500123116103 015
mREF N116 2H 23 N116 3H 23
ISO-Nr. 500103 116103023 500123116 103 023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

Frezy polerujace, proste, czoto proste

**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat utwardzony utwardzony

Trzon ér. 2,35 mm krétkie *  $r. 3,00 mm krotkie **
—— N1162P 10 N1163P 10

ISO-Nr. 500103 116102010 500123116102010
— N1162P 15 N1163P 15

ISO-Nr. 500103 116102015 500123116 102015
mREF N116 2P 23 N116 3P 23

ISO-Nr. 500103 116102023 500123116 102023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Zalecane obroty frezowania 10.000 - 20.000 obr./ min. **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Frezowana powierzchnia
powinna by¢ ciggle obficie
pokryta olejem do frezowania.
Frezowanie skrawajace:
20.000 - 25.000 obr./min.

Frezowanie polerujgce: ‘
20.000 obr./min.wstepne,

10.000 obr./min. koricowe.

Olej do frezowania
zobacz str. 449

”". REF 550 0000 8
3
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Frezy

Frezy do wosku, czoto okragte

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
se=uxa= REF
stozek 2° ISO-Nr.
s===— REF
stozek 4° ISO-Nr.
=G "
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F200 2W 23

500 103 200362 023
F200 2W 31

500 103 200362 031
F200 2W 40

500 103 200362 040

$r. 3,00 mm krétkie
F200 3W 23

500 123 200362 023
F200 3W 31

500 123 200362 031
F200 3W 40

500 123 200362 040

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto okragte

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
o REF
stozek 2° ISO-Nr.
s REF
stozek 4° ISO-Nr.
¢ REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krétkie
F200 2H 23

500 103 200103 023
F200 2H 31

500 103 200103 031
F200 2H 40

500 103 200103 040

$r. 3,00 mm krotkie
F200 3H 23

500123 200103 023
F200 3H 31

500123 200103 031
F200 3H 40

500 123 200103 040

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto okragte

- -

Utwardzony

Utwardzony

Materiat
Trzon
e REF
stozek 2° ISO-Nr.
—
stozek 4° ISO-Nr.
REF
stozek6®  ISO-N.

$r. 2,35 mm krotkie
F200 2P 23

500 103 200133 023
F200 2P 31

500103 200133 031
F200 2P 40

500 103 200133 040

$r. 3,00 mm krétkie
F200 3P 23
500123200133 023
F200 3P 31

500123 200133 031
F200 3P 40

500 123 200133 040

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Olej do frezowania
zobacz str. 449
REF 550 0000 8
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Diugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Wykonanie korony
stozkowej z minimal-
nym stopniem zaczyna
sie od frezowania w
wosku spiralnym frezem
dajacym gtadkie
powierzchnie korony
oraz stopnia.

Powtdrne formowanie
powierzchni i stopnia
odbywa sie frezem
skrawajacym o identy-
cznym rozmiarze

i ksztafcie.

Uksztattowana
powierzchnie oraz
stopien poleruje na wy-
soki potysk dopasowany
frez polerujacy wraz z
olejem do frezowania.

telefon 061 8740 239



Frezy do wosku, czoto proste

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
s===smp==REF
stozek 2° ISO-Nr.
e
stozek 4° ISO-Nr.

REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krétkie
F186 2W 23

500 103 186362 023
F186 2W 31

500 103 186362 031
F186 2W 40

500 103 186362 040

$r. 3,00 mm krétkie
F186 3W 23
500123 186362 023
F186 3W 31

500123 186362 031
F186 3W 40

500 123 186362 040

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto proste

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
=== ¥
stozek 2° ISO-Nr.
== R
stozek 4° ISO-Nr.
sy REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F186 2H 23

500 103 186103 023
F186 2H 31

500 103 186103 031
F186 2H 40

500 103 186103 040

$r. 3,00 mm krotkie
F186 3H 23
500123 186103 023
F186 3H 31

500 123 186103 031
F186 3H 40
500123 186103 040

Frezy polerujace, czoto proste

Utwardzony

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Utwardzony

Materiat
Trzon
s - REF
stozek 2° ISO-Nr.
e
stozek 4° ISO-Nr.
_ - REF
stozek6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F186 2P 23

500 103 186133 023
F186 2P 31

500 103 186133 031
F186 2P 40

500 103 186133 040

$r. 3,00 mm krotkie
F186 3P 23

500123 186133 023
F186 3P 31

500 123 186133 031
F186 3P 40

500123 186133 040

Olej do frezowania
zobacz str. 449

‘ REF 550 0000 8

faks 061 8740 256

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

br@deﬂT Polska

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Frezy

Klasyczne korony
stozkowe bez stopnia,
konturuje sie w wosku
spiralnym frezem,
dajacym gtadkie
powierzchnie.

Skrawajacy frez
stozkowy ze szlifem tyl-
nim szybko i skutecznie
nadaje wiasciwy ksztatt
odlewowi, wygtadzajac
jego powierzchnie.

Po frezowaniu
skrawajacym nastepuje
polerowanie frezem
polerskim z uzyciem
oleju do frezowania.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy stozkowe do stali, zlota i tytanu

Frezy skrawajgce, stozkowe, czoto okragte

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krotkie
e — REF N200 2H 23 N200 3H 23
stozek 2° ISO-Nr. 500103200 103023 500 123 200 103 023
e —— REF N200 2H 31 N200 3H 31
stozek 4° ISO-Nr. 500103200103 031 500123200 103 031

N200 2H 40 N200 3H 40
500103200 103040 500 123 200 103 040

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

dtugosc wiertta 32 mm

Frezy skrawajace, stozkowe, czoto proste

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm kroétkie $r. 3,00 mm krotkie
mREF N186 2H 23 N186 3H 23
stozek 2° ISO-Nr. 500103 186 103023 500 123 186 103 023
WREF N186 2H 31 N186 3H 31

ISO-Nr. 500103 186 103031 500 123 186 103 031
: REF N186 2H 40 N186 3H 40
stozek 6° ISO-Nr. 500103 186 103040 500 123 186 103 040

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

dtugos¢ wiertta 32 mm

Olej do frezowania
zobacz str. 449

‘ REF 550 0000 8

C Instrumenty obrotowe bredemT Polska

Mocno zbierajace specjalne frezy
do stopow nieszlachetnych,
szlachetnych i tytanu.

Utwardzony stop, konstrukcja szlifu
tylniego, specjalna geometria
ostrza gwarantuja: szybkie skrawa-
nie metalu i odtransportowywanie
opitkow, gtadkos¢ frezowanych
powierzchni oraz zywotnos¢ frezu.

Frezowana powierzchnia
powinna by¢ stale obficie
pokryta olejem do frezowania.
Frezowanie skrawajace:
20.000 - 25.000 obr./min.
Frezowanie polerujgce:

20.000 obr./min. wstepne
10.000 obr./min. korcowe.

telefon 061 8740 239



Frezy do rowkow

Materiat  Utwardzony Utwardzony
Trzon $r.2,35mm $r. 3,00 mm krétkie
=== REF F538 2H 07 F538 3H 07
ISO-Nr. 500103 538175007 500123 538175 007
— REF F538 2H 10 F5383H 10
ISO-Nr. 500103 538175010 500 123538175010
— REF F538 2H 12 F5383H 12
- ISO-Nr. 500103 538175012 500123 538175012
p—1l F5382H 15 F5383H 15
ISO-Nr. 500103 538175015 500123 538175015
———— REF F538 2H 20 F538 3H 20
ISO-Nr. 500103 538175020 500123538175 020
Obroty przy pracy w Au,Pd  15-20 000 obr/min

Dlugosc frezu: 34 mm

Fezy do powierzchni wprowadzajacych

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krotkie
_— REF F205 2H 27 F205 3H 27

ISO-Nr. 500103 205175027 500123 205175 027
e REF F205 2H 29 F205 3H 29

ISO-Nr. 500103 205175029 500 123 205175 029

Obroty przy pracy w Au, Pd

15 - 20 000 obr/min

Diugosc frezu: 34 mm

Olej do frezowania

Olej do frezowania
REF 550 0000 8

faks 061 8740 256

Ten specjalistyczny olej nie zawiera zadnych
eterycznych skfadnikéw dzieki czemu znacznie
podniesiono temperature jego ulatniania.
Specjalne skfadniki i wtasciwa konsystencja
dobrze utrzymuja olej pomiedzy powierzchnia
metalu i wierttami. To powoduje, ze widry metali
szybko odpadajg od wiertet niedostajac sie
ponownie pomiedzy wiertta i powierzchie
opracowywane, ktére beda wygtadzone

i wypolerowane. Specjalne sktadniki oleju
zmniejszajac tarcie znacznie obnizajg
temperature wiertfa, zapobiegajac jego
przegrzaniu i szybszemu zuzywaniu.

br@d@ﬂT Polska

Frezy

Frezy do rowkoéw stuzg
do wykonywania indywi-
dualnych frezowan typu
potinterlock. Piec srednic
ostrzy pozwala naich
szerokie zastosowanie

w woskach i metalach.
Stuza réwniez do
polerowania.

Dwa frezy stuzace do
frezowania gérnokato-
wych powierzchni
wprowadzajacych,
powyzej wtasciwych
powierzchni frezowa-
nych. Dwa rozmiary
zapewniajg optymalny
obszar zastosowan.
Ostrza frezéw ze szlifem
tylnim znajdu-ja sie na
bokach i czotach
frezéw. Stuza takze

do polerowania.

Zastosowanie:
Podczas frezowaniwa i wiercenia.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy

Frezy do wosku 0°, 1°, 2°,4°, 6°

Materiat Utwardzony
n Trzon $r. 2,35 mm krétkie

7 T — REF F1372W 10
parallel 0° ISO-Nr. 500103 137366 010

i E— s==———— REF F137 2W 15
parallel 0° ISO-Nr. 500103 137366 015
S REF F137 2w 23
parallel 0° ISO-Nr. 500 103 137366 023
S= e —— REF F200 2W 29
stozek 1° ISO-Nr. 500 103 200362 029
e —— REF F200 2W 23
stozek 2° ISO-Nr. 500 103 200362 023
rm e REF F200 2W 31
stozek 4° ISO-Nr. 500 103 200362 031
% REF F200 2W 40
stozek 6° ISO-Nr. 500 103 200362 040

Obroty w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Uzebienie krzyzowe

Materiat Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie

— e REF F1372K10

parallel 0° - ISO-Nr. 500 103 137190 010

e REF F 137 2K 15

parallel®  ISO-Nr. 500103 137190 015
R gREF F 137 2K 23

parallel 0° ISO-Nr. 500 103 137190 023

Obroty przy pracy w Au, Pd

20.000 obr/min

Materiat Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie
e REF F 200 2K 29

stozek 1° ISO-Nr. 500 103 200190 029
e REF  F2002K 23

stozek 2° ISO-Nr. 500 103 200190 023
% REF F 200 2K 31

sto;ek 4° ISO-Nr. 500 103 200190 031
— REF F 200 2K 40

stoﬁek 6° ISO-Nr. 500 103 200190 040

Obroty przy pracy w Au, Pd

Olej do frezowania
zobacz str. 449

"K REF 550 0000 8

450 Clnstrumenty obrotowe

20.000 obr/min

br@d@rﬁ Polska

Nowe frezy o kacie 1° sa przeznaczone do koron
stozkowych, oraz do korekt teleskopow 0°.
Specjalnie dla galwanotechniki.

Szybka obrébka twardych stopéw CoCr.

Zastosowanie oleju do frezowania znaczaco
obniza jego temperature i ma duzy wptyw
na gtadkos¢ frezowanej powierzchni.

telefon 061 8740 239



Frezy do wosku, proste, czoto okragte

== REF
ISO-Nr.
srednica
REF
ISO-Nr.
srednica
e \REE

e ——

ISO-Nr.

Q $rednica

Ostrze w o — REF
przekroju ISO-N.

32000830

330 103 137382 007
0,7 mm

32000840

330103 137382010
1,0 mm

32000850

330103 137382 012
1,2 mm

3200088 0

330103 137382 023

Srednica 2,3 mm

Diamenty grube, proste, czoto okragte

e— REF
ISO-Nr.

srednica

e—e— REF
ISO-Nr.

srednica

srednica
REF
ISO-Nr.

340 0083 G

806 103 137534 010
1,0 mm

340 0084 G

806 103 137534 012
1,2 mm

340 0085 G

806 103 137534 015
1,5 mm

340 0086 G

806 103 137534 019
1,9 mm

340 0087 G

806 103 137534 023

$rednica 2,3 mm

Diamenty drobne, proste, czoto okragte

REF
ISO-Nr.
Srednica
REF
ISO-Nr.
Srednica
s REF
ISO-Nr.
Srednica
REF
ISO-Nr.
Srednica
REF

~ ISO-Nr.

340 0083 F

806 103 137524 010
1,0 mm

340 0084 F

806 103 137524 012
1,2 mm

340 0085 F

806 103 137524 015
1,5 mm

340 0086 F

806 103 137524 019
1,9 mm

340 0087 F

806 103 137524 023

srednica 2,3 mm

faks 061 8740 256

Frezy

Srednica trzonu 2,35

Zestaw mm
po 1 szt.:
REF 320 0087 0

Obroty w wosku 5000 obr/min.

Srednica trzonu 2,35
mm

Diamenty galwaniczne
majg zastosowanie przy
frezowaniu twardych
stopow.

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

Efektywnos¢ galwa- Srednica trzonu 2,35
nicznych diamentéw do MM

frezowania sprawdza sie

zwlaszcza w twardych

stopach.

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

bredenT Polska C Instrumenty obrotowe
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Frezy diamentowe, stozkowe

Frezy do wosku, stozkowe, czoto okragte

£

Ostrze w
przekroju

o ——

stozek 2° ISO-Nr.
— REF

stozek 4° ISO-Nr.

= ="
=

stozek 6° ISO-Nr.

320 0080 2
330 103 200382 023
3200081 4
330 103 200382 031
3200082 6
330 103 200382 040

Obroty w wosku 5000 obr/min.

Diamenty grube, stozkowe, czoto okragte

=g REF
stozek 2° ISO-Nr.
-
stozek 4° ISO-Nr.
REF
stozek 6° ISO-Nr.

340 0088 G
806 103 200534 023
340 0089 G
806 103 200534 031
340 0090 G
806 103 200534 040

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

Diamenty drobne, stozkowe, czoto okragte

e | REF
stozek 2° B ISO-Nr.
= REF
stozek 4° ‘ ISO-Nr.
- REF
stozek 6° ISO-N.

340 0088 F
806 103 200524 023
340 0089 F
806 103 200524 031
340 0090 F
806 103 200524 040

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

C Instrumenty obrotowe
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Srednica trzonu 2,35 mm

Zestaw
po 1 szt.
REF 320 0086 0

Srednica trzonu 2,35 mm

Diamenty
galwaniczne maja
zastosowanie przy
frezowaniu twardych
stopow.

Wysoka efektywnosé Srednica trzonu 2,35 mm
dzieki specjalnej mie-
szance ziaren diamen-

towych.

telefon 061 8740 239



Tarcze diamentowe - przeglad

Giflex-TR

Giflex-TR to stabilne, bardzo wytrzymate tarcze,
o ekstremalnie ditugiej zywotnosci, przeznaczone
do separowania modeli z najtwardszych gipséw

i tworzyw sztucznych.

Giflex-TR Master x-tray

Specjalna tarcza do pracy z tworzywami sztucznymi.

Separatory mini

Mini tarczki o matych srednicach do wykanczania
separacji w ceramice i kompozytach.

Ceraflex

Mocny, zabkowany separator do separowania
ceramiki i kompozytéw.

Microflex

Najcienszy separator diamentowy
@ na $wiecie - 0,08 mm grubosci.

Transflex-T

Elastyczne, przezierne separatory diamentowe
do ceramiki.

Bardzo mocny, bardzo trwaty separator
do pracy w ceramice.

Ultraflex, Superflex, Flexibel, Elastix

Wytrzymate separatory diamentowe w réznych
formach, grubosciach, rozmiarach i gradacjach
= ziaren diamentowych.

faks 061 8740 256 bredemT Polska C Instrumenty obrotowe 453



Tarcze diamentowe

Giflex-TR

Giflex-TR to stabilne,
bardzo wytrzymate
tarcze, o ekstremalnie
dtugiej zywotnosci,
przeznaczone do sepa-
rowania modeli

z najtwardszych gipséw

i tworzyw sztucznych.

Grubos¢:
Diamentowanie:
Forma:

$r.25 mm

REF

$r.30 mm

REF

$r.37 mm

REF

$r. 45 mm

REF

Giflex-TR Master x-tray

Grubos¢:
Diamentowanie:
Forma:

$r.25 mm

REF

Separatory mini

Mini tarczki o matych
$rednicach do
wykanczania separacji.

Grubos¢:
Diamentowanie:
Forma:

$r.8 mm

REF

$r. 10 mm

REF

$r.12mm

REF

$r. 14 mm

REF

C Instrumenty obrotowe

0,30 mm
obustronne
zamontowana

-:W—-

340 0002 5

-=W=-

34000120

fam—

= I

340 0002 0

= =

T

34000110

0,40 mm
obustronne
zamontowana

—W—

340 00M2 5

0,23 mm
obustronne
zamontowana

==

34000143

L
3400014 4

—i

34000145

= = =

m
34000146

br@d@ﬂT Polska

Dzieki czterem
rozmiarom, tarcze
moga wykonywac
separacje modeli
zaréwno od strony
zebéw jaki podstaw.
Segmentowanie
ostrzai otwory w
tarczach fatwo
odtransportowuja
pyt gipsowy.

Giflex-TR Master x-tray jest tarcza o specjalnych,
wiekszych ziarnach diamentowych do pracy
z tworzywami sztucznymi.

Idealne narzedzia
do wykonywania
separacji
miedzyzebowych
w ceramicznych
mostach okreznych.
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Ceraflex

Microflex

Transflex-T

Elastyczne,
przezierne separatory
diamentowe

do ceramiki.

Transflex

faks 061 8740 256

Mocny, zabkowany
separator do ceramiki
i kompozytow.
Wytrzymaty,
zabkowany separa-
tor diamentowy

do wstepnych
separacji ceramiki

i kompozytow,

w dwédch
rozmiarach.

Najcienszy
separator diamen-
towy na swiecie

- 0,08 mm grubosci.
Wytrzymaty, elasty-
czny i cienki separa-
tor diamentowy

do precyzyjnego
sep arowania cera-
miki i kompozytéw.

Wentylowanie
tarcz zwieksza
ich elastycznos¢
i umozliwia
chtodzenie
podczas pracy,
a takze pozwala
kontrolowac
optycznie
przeciwlegty strone
separacji.

Bardzo mocny,
bardzo trwaty
separator do

pracy w ceramice.
Stuzy do wykonywa-
nia wstepnych i
koricowych separacji
mostéw ceramicz-
nych. Specjalne
otwory wzmacniaja
jego sztywnosc,
obnizajg temperature
pracy oraz umozliwiaja
kontrole optyczna.

Grubos¢:

Diamentowanie:

Forma:

$r.16 mm

REF

$r.22 mm

REF

Grubosc:

Diamentowanie:

Forma:

Sr.12 mm

REF

$r. 16 mm

REF

$r.22 mm

REF

Grubosc:

Diamentowanie:

Forma:

$r. 16 mm

REF

$r.22 mm

REF

Grubos¢:

Diamentowanie:

Forma:

$r.22 mm

REF

0,25 mm
obustronne

zamontowana

-:W—-

34000130

-=W:-

3400003 0

0,08 mm
obustronne

zamontowana

=T

3400014 2

—W—

34000141

—W—

34000140

0,20 mm
jednostronne
zewnetrznie
zamontowana

—W—

3400008 0

0,20 mm
jednostronne
zewnetrznie
zamontowana

—%—

3400005 0

0,20 mm

jednostronne

wewnetrznie
zamontowana

—W—

3400009 0

0,20 mm

jednostronne

wewnetrznie
zamontowana

—%—

340 0006 0

br@deﬂT Polska

Tarcze diamentowe

0,25 mm
obustronne
zamontowana

—W—

34000100

—W—

3400007 0

0,25 mm
obustronne
zamontowana

—_—gp—

3400004 0

Zabkowanie powoduje
chtodzenie podczas
pracy, co jest pozadane
przy separowaniu
kompozytow.

Microflex jest dostepny
w 3 rozmiarach.

Separatory Transflex-T
wystepujg w dwoch
diamentowaniach

i dwdch rozmiarach.

Transflex jest dostepny
w 3 typach.

C Instrumenty obrotowe
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Tarcze diamentowe

Ultraflex, Superflex, Flexibel, Elastix

Wytrzymate sepa-
ratory diamentowe
w réznych formach,
grubosciach,
rozmiarach

i gradacjach

ziaren diamen-
towych.

Ultraflex

Grubos¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r.22 mm

REF

Superflex

Grubosc¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r. 22 mm

REF

Flexibel

Grubos¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r.22 mm

REF

Elastix

Grubos¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r.22 mm

REF

unzamontowana

zewnetrznie zam.

wewnetrznie zam.

zamontowana

unzamontowana

0,10 mm 0,15 mm
jednostronne obustronne
unzamontowana zewnetrznie zam. wewnetrznie zam. unzamontowana zamontowana
34000340 34000420 3400046 0 3400027 9 340 00500
34000350 34000540 34000580 340 0027 8 340 0062 0
0,13 mm 0,20 mm
jednostronne obustronne
unzamontowana zewnetrznie zam. wewnetrznie zam. unzamontowana zamontowana
3400036 0 34000430 3400047 0 3400028 0 34000510
| : — > S— = '
! i T : ﬁ
3400037 0 34000550 34000590 3400029 0 340 0063 0
0,15 mm 0,23 mm
jednostronne obustronne
unzamclntowana zewnetrznie zam. wewngtrznie zam. unzamolntowana zamontowana
1 P — !
| ﬁ it | ﬁ
3400038 0 34000440 3400048 0 34000300 340 00520
34000390 340 0056 0 340 0060 0 34000310 340 0064 0
0,17 mm 0,25 mm
jednostronne obustronne
unzamontowana zewnetrznie zam. wewnetrznie zam. unzamontowana Zamontowana
- L . _— .
) hnd T i ﬁ
340 0040 0 34000450 34000490 34000320 340 00530
34000410 340 0057 0 340 0061 0 34000330 340 0065 0

C Instrumenty obrotowe
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Diamenty do obrébki - przeglad

Diacryle do akrylu

Doktadna, efektywna obrébka tworzyw akrylowych
w krétkim czasie.

Diagen-Turbo-Grinder dtg

Pelne, naturalne diamenty szlifierskie potaczone
sprasowang ceramika do opracowywania licowanych
i petnych ceramicznych koron i mostow.

Diament do ustawek

Dwa wiertta w jednym, praca bez konieczno$ci wymiany.

Diamenty do licowan

Szybkie konturowanie kompozytowych
licowan koron i mostow.

Diamenty petne

Uniwersalne i wszystkomogace...

Diabolo do turbiny

Petne diamenty o znakomitych wtasciwosciach
szlifierskich i ekstremalnie dlugiej zywotnosci.
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Diamenty galwaniczne

Diacryle do akrylu

Doktadna obrébka tworzyw akrylowych
w krétkim czasie.

Wstepny Okragty

REF 3400103 0 REF 340 0106 0
Uniwersalny Profilowany
REF 34001040 REF 34001020
Waski Gumka

REF 34001050 REF 340 0090 0

Specjalnie skonstruowane diamenty szlifierskie
do kompleksowego opracowywania tworzyw
akrylowych i tyzek indywidualnych z tworzyw

458

Swiattoutwardzalnych.

Duze, ostre, rzadko umieszczone ziarna
diamentowe, szybko i skutecznie skrawaja
akryle. Tunel srodkowy wiertta ochtadza
proces skrawania.

Diament uniwersalny wygtadza powierzchnie

* ‘ akryli przygotowujac je do gumkowania.
= L
| Wﬁw m—

ZestaW Dopracowany ksztatt umozliwia obrébke
drobnych modelowan.

po 1 szt.:

REF 3400107 0

C Instrumenty obrotowe
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Specjalny ksztatt do opracowywania obrzezy
protez akrylowych i tyzek indywidualnych.

Szpiczaste czoto do prac wykonczeniowych,
zwtaszcza w okolicach interdentalnych.

Abrazyjna gumka wygtadza powierzchnie
akryli w krétkim czasie. Zawarty w niej
materiat szlifierski zapobiega jej zuzyciu.

telefon 061 8740 239



Diagen-Turbo-Grinder, drobne

Schemat diamentu

Ziarna natural-
nych diamentéw

Pelne, naturalne diamenty szlifierskie pota-
czone sprasowana ceramikg do opracowy-
wania licowanych i petnych ceramicznych

koron i mostow.

Znakomite wtasciwosci szlifujace i wysoka
abrazyjnos¢ ostrych, naturalnych ziaren dia-
mentowych, potaczonych sprasowana ceramika
zapewniaja szybkie i czyste opracowywanie
powierzchni ceramicznych.

Idealne do obrébki tlenku cyrkonu - zalecane przez wiodacych producentéw systeméw implantologicznych i ceramicznych

Y A -

faks 061 8740 256

Wysoka koncentracja
diamentéw

Materiat taczacy

Tarczka
$r.22x2mm

1 szt.

REF 340 00220

Zestaw

5 czesci, po 1 szt.:
Diagen-Turbo-Grinder dtg

REF 340 0020 0

Stopy Au, Pd; CrNi
Petne diamenty cera-
miczne takze dobrze
zbieraja stopy szlachet-
ne i nieszlachetne.

Walec jest przeznaczony
do obrébki prostych
powierzchni.

Odpowiednia gradacja
ziaren diamentowych
szybko zbiera materiat,
pozostawiajac gtadkie
powierzchnie.

Diamenty petne do ceramiki

Walec maty, ostry
$r.3,5x 11 mm

2 szt

REF 340 00155

Stozek
$r.3,5x11T mm
2 szt.

REF 340 0015 0

Walec maty
$r.6,5x 13 mm
2 szt.

REF 3400017 0

Stozek odwrocony,
duzy

$r. 12x 6 mm

1 szt.

REF 340 00240

Krazek maty
$r.15x3,5mm
2 szt.

REF 3400018 0

drzy

Stopy Au, Pd; CrNi,
CrCo

Diamenty wiasciwie
wygtadzaja po-
wierzchnie struk-
tur metalowych,
przygotowujac je

do licowania.

Odwrécony stozek jest
pusty w $rodku, celem
zchtodzenia procesu
szlifowania.

Wiele ksztattéw dla
wielu zastosowan.

br@deﬁT Polska

Zestaw

5-czesci, po 1 szt.:
Diagen-Turbo-Grinder

REF 340 0020 5

Walec maty,
zaokraglony
$r.4,5x 13 mm
2 szt.

REF 3400016 5

Walec maty
$r.4,8x13 mm
2 szt.

REF 340 0016 0

Stozek odwrécony
maty

$r.6x 8 mm

1szt.

REF 340 0025 0

Soczewka
$r.22 x 2 mm

1 szt.

REF 340 00210

Krazek duzy
$r.22x4,5mm
1 szt.

REF 340 0019 0

Ceramika

Drobne ziarna diamen-
towe zbierajg ceramike,
dajac jej wtasciwa
fakture i gtadz.

Diamenty ceramiczne sg
przeznaczone do pracy
w ceramice naturalnej,
syntetycznej, ceramice
szklanej i tlenku
cyrkonu.

Bezproblemowa
i szybka obrébka
najtwardszych
materiatéw cera-
micznych to
oszczednosé
czasu pracy.
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Diamenty petne do cyrkonu

Diagen-Turbo-Grinder, grube

* Firmy Ivoclar Vivadent, Vita i Teamziereis
zalecaja obrébke cyrkonu i ceramiki
przy uzyciu Diagen-Turbo-Grinder.

Walec maty, ostry
$r.3,5x11 mm

2 szt.

REF 340 G015 5

Walec maty
$r.6,0x 13 mm
2 szt.

REF 340 G017 0

Szybkie i czyste
opracowywanie koron
z tlenku cyrkonu jest
faktem.

Specjalne, ceramiczne
spoiwo zapewnia dtuga

zywotnos¢ instrumentéw.

Diagen-Turbo-Grinder, grube - nowa jakos¢

obrébki tlenku cyrkonu

« dwie gradacje ziaren powoduja wydajniejszg
prace

« specjalne 0 20 % trwalsze, ceramiczne spoiwo
pomiedzy ziarnami diamentowymi

- efekt chtodzenia eliminuje mikrouszkodzenia
w strukturze cyrkonu

+ 11 ksztattéw dla indywidualnego wyboru
przez kazdego technika

« zalecany przez wiodacych producentéw
cyrkonu i ceramiki*

» dwa nowe ksztatty walcow do wewnetrznych
powierzchni koron

Grube DTG do tlenku cyrkonu

ziarnom diamen-
towym o wielkosci
26 pm.

Walec maty,
zaokraglony
$r.4,5x 13 mm
2 szt.

REF 340 G016 5

Stozek
$r.3,5x11 mm
2 szt.

REF 340 G015 0

Obrdébka bez nacisku
jest warunkiem odpo-
wiedniego chtodzenia
podczas pracy.

Po z6ttych, grubych
DTG materiat finiruje
sie zielonymi, drobnymi

Znakomite opracowy-
wanie cyrkonu dzieki

diamentami. Idealne np.

dla IPS e.max.
Zubehor:
Zi-polish Abrazyjna pas-
59 ta polerska do
REF 360 1002 5 wygftadzania i

C Instrumenty obrotowe

nabtyszczania
tlenku cyrkonu.

br@deﬁT Polska

Drobne DTG do ceramiki
dentystycznejposiadaja

ziarna diamentowe
wieklosci 2 pm.

Walec maty
$r.4,5x 13 mm, 2 szt.
REF 340 G016 0

Soczewka
$r.22x2 mm

1 szt.

REF 340 G021 0

Zaokraglony czubek
jest bardzo pomocny
w pracy z koronami

i mostami.

Po uszlachetnieniu
powierzchni drobnym
DTG, tam gdzie jest

to wmagane mozna
przystapi¢ do polerowa-
nia cyrkonu lub cerami-
ki pasta Zi-polisch.

telefon 061 8740 239



Diamenty galwaniczne

Diament do ustawek

Diament do Dwa wiertta w jednym: zgryzowo
ustawek

1 szt.

REF 34001010

Specjalnie uksztattowany
szpic z drobnymi ziarnami
diamentowymi idealnie
nadaje sie do szybkiego
korygowania zgryzowego,
pozostawiajac gtadkie
powierzchnie tworzywa
zebdw sztucznych.

160 do 180

Dwa wiertta w jednym:
- delikatna koncéwka do korekt zgryzowych

- grube ostrze do szlifowania dodzigstowego Grube ostrze o duzych

ziarnach diamentowych
dobrze zbiera i profiluje
dolna cze$¢ zebdw
sztucznych, ozostawiajac
matowa powierzchnie
dla dobrego taczenia

z akrylem.

Diamenty do licowan

Diamenty szlifierskie Szybkie konturowa- Szybkie nadawanie
do licowan nie kompozytowych w#aéciw_ych ksztattow
1 szt. licowan . Przyszyjkowych

REF 340 0084 0 i wargowych.

ISO-Nr. 806 104 033524 029

Diamenty szlifierskie Odpowiednie formo-

do licowan wanie powierzchni sty-
1 szt. cznych koron i mostow
REF 340 0083 0 ceramicznych.

ISO-Nr. 806 104 000524 032

Diamenty szlifierskie Specjalny ksztatt

do licowan umozliwia wykonanie
1 szt mamelonéw oraz indy-
REF '340 0085 0 widualne fakturowanie

licowan.

ISO-Nr. 806 104 171524 033

Stozkowy diament
szybko nadaje
wiasciwy ksztatt
ptaskim powierzch-
niom wargowym.
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Diamenty galwaniczne

Diamenty galwaniczne

i

Zamawiajacy: Nip klienta:

Data, podpis:

C Instrumenty obrotowe

Opis

KA 4,0

KA 2,5

Kl 2,5

SR 1,0

KF 0,5

KS 2,0

KS 1,5

RU 2,0

RU 1,5

RU 1,0

LZ 2,0

LZ1,5

br@deﬂT Polska

Dru k zam()Wienia Prosze skopiowac!
REF opak. zamawiana ilos¢:
34000700 1 szt.

34000710 1 szt.
34000720 1 szt.
34000730 1 szt.
34000740 1 szt.
34000750 1 szt.
3400076 0 1 szt.
34000770 1 szt.
34000780 1 szt.
34000790 1 szt.
34000800 1 szt.
34000810 1 szt.

Dalsze zaméwienia:

telefon 061 8740 239



Diabolo

Najdrobniejsze Diabolo
sg od wielu lat standar-
dem w odrébce cerami-
ki dentystycznej.

Grubsze ziarna zna-
komicie sprawuja sie
przy obrébce twardych
stopéw CoCr.

Diamenty petne

Wyjatkowa twardos¢
petnych diamentow
Diabolo predystynuje
je do pracy w najtru-
dniejszych materiatach.

Wybdr ksztattow
zadowoli kazdego tech-
nika i pozwoli dobra¢
wilasciwy instrument.

Petne diamenty o znakomitych tasciwosciach

szlifierskich i ekstremalnie dtugiej zywotnosci.

Efektywnos¢ do
ostatniego ziarna dia-
mentowego to znak roz-
poznawczy diamentéw
Diabolo.

Petne diamenty szlifierskie

Starannie wyselekcjonowane
krysztaty diamentowe cechuja ostre i
wytrzymate krawedzie.

Poréwnanie budowy diamentéw szlifierskich:

Klasyczne diamenty Pelne diamenty spiekane
galwaniczne. Diabolo.

Jednowarstwowa budo- Wielowarstwowa
wa diamentéw galwa- budowa petnych

. nicznych. diamentoéw Diabolo.
Srednica mandryli 2,35 mm

Ekstraklasa petnych diamentéw,

do szybkiej obrobki ceramiki i twardych metali.

Diamenty spiekane sktadajg sie z wielu warstw ziaren diamentowych godziny

potaczonych w procesie synteryzacji specjalnym stopem metalu. 40

Wielowarstwowa budowa zapewnia stata, wieloletnig skutecznos¢ procesu

szlifowania. 30

Cztery gradacje ziaren diamentowych daja mozliwos$¢ pracy w réznych 20— P?"‘e

materiatach. diamenty

Szeroki wybor ksztattéw pozwala znalez¢ odpowiednia forme do kazdego 10 ——————— spiekane — maksymalna wytrzymatos¢
zastosowania. 0 diamentéw galwanicznych

Wynik: w poréwnaniu wytrzymatosciowym petnych i galwanicznych
diamentow szlifierskich wyraznie wida¢ réznice. Diamenty Diabolo
dzieki swojej budowie zapewniaja dtugi czas pracy i niezmienna

wraz z jego uptywem skutecznos¢ szlifowania.

faks 061 8740 256 C Instrumenty obrotowe 463
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Diamenty petne

Diabolo

Barwny kod

Wyrazne oznaczenie czterema kolorami, czterech wielkosci ziaren diamentowych.

Kolor kodu Wiel. ziaren Pow. ziaren Oznaczenie
200 um bardzo grube / czarny
130 um grube / zielony
100 um 5 i 2 normalne / bez kodu
80 um | ;4{?\?, Tk ‘.\}}ﬁf.\. . drobne / czerwony
ZOAN PSR
Zaleca ne Obroty zalecane obroty na minute
Obroty i nacisk (ok. 0,3 - 2 N) zawsze 30.000 | . I
dopasowac do obrabianego materiatu.
25.000
20.000 '
15.000 _
10.000
5.000
obr/min.
016 025 031 040 050 060 080 100 250
Srednica diamentéw w 1/10 mm
Numer zamowienia
Dla panstwa wygody opracowano przejzysta systematyke diamentéw Diabolo.
Ostros¢ ciecia: Barwny kod: Numer zaméwienia:
Podczas szlifowania odstaniajg sie kolejne warstwy Od drobnych do bardzo grubych! Kazdy diament jest wyraznie opisany
krysztatéw diamentowych z nowymi krawedziami Szybki dobér wiasciwej gradacji na swojej mandryli:
tnacymi. Zapewnia to stata ostrza do opracowywanego materiatu.

wysoka trwatos¢ i skutecznosc.

\ .

SF = gradacja ziaren
199 = numer ksztattu (C)
050 = najwieksza srednica
ostrza (E)

-
— ]
=)

Precyzja: / bredent reczy za jakos¢: tatwa wymiana:

Kazde wiertto ma absolutnie okragta czes¢ Kazde wiertto przechodzi przez surowg Zfazowana koncéwka mandryli, utatwiajaca
pracujacy, przez to zuzywa sie ono kontrole jakosci, zapewniaac najwyz-sza wilozenie wiertta do wszystkich typéw
réwnomiernie. wydajnos¢ szlifowania, az do ostatniej mikrosilnikow.

warstwy.

Numer ISO

A C E
Wszystkie wiertta maja oznaczenia ISO. 1.- 3. poz: 7.-9.poz: 13.-15. poz:
Ten miedzynarodowy numer skfada sie z 15 cyfr. materiat Kksztatt ostrza érednica ostrza
Cyfry definiujg nastepujace oznaczenia:

I S

Diagramm Wiertto 807 1 04 1 9951 3 050

A CD B
I I I

——IE - = B D
E Q ) 4. - 6. poz.: 10.-12. poz.:

- rodzaj trzonu wielkosc ziaren

C Instrumenty obrotowe bredehT Polska telefon 061 8740 239



Diabolo

Ostry stozek

Zaokraglony stozek

o e

Stozek

Stozek okragty

faks 061 8740 256

REF
I1SO-Nr.
REF
I1SO-Nr.
REF
I1SO-Nr.
REF

_ REF

ISO-Nr.

REF

I1SO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF

REF

REF

T

ISO-Nr.

ISO-Nr.

ISO-Nr.

ISO-Nr.

I1SO-Nr.

b.gruby 200 um

SS 165023
807 104 165543 023
SS 167 050
807 104 167543 050
$5213016
807104 213543016
SS 213031
807 104 213543 031

b.gruby 200 um

SS 198 025
807 104 198543 025
SS 198 037
807 104 198543 037
55199031
807 104 199543 031
SS 199 040
807 104 199543 040
SS 199 050
807 104 199543 050

b.gruby 200 um

gruby 130 um

SG 165 023
807 104 165533 023
SG 167 050
807 104 167533 050
SG 213016
807104 213533016
SG 213031
807 104 213533 031

gruby 130 um

SG 198 025
807 104 198533 025
SG 198 037
807 104 198533 037
SG 199 031
807 104 199533 031
SG 199 040
807 104 199533 040
SG 199 050
807 104 199533 050

gruby 130 um

normal 100 pm

SN 165 023
807 104 165523 023
SN 167 050
807 104 167523 050
SN 213016
807104 213523016
SN 213 031
807 104 213523 031

normal 100 um

SN 198 025
807 104 198523 025
SN 198 037
807 104 198523 037
SN 199 031
807 104 199523 031
SN 199 040
807 104 199523 040
SN 199 050
807 104 199523 050

normal 100 um

Diamenty petne

drobny 80 um

SF 165 023
807 104165513 023
SF 167 050

807 104 167513 050 u 3

SF 213016
807104 213513016
SF 213031
807 104 213513 031

drobny 80 um

SF 198 025
807 104 198513 025
SF 198 037
807 104 198513 037
SF 199031
807 104 199513 031
SF 199 040
807 104 199513 040
SF 199 050
807 104 199513 050

drobny 80 pm

SS 171016
807 104 171543 016
SS171031
807 104 171543 031
SS 172031
807 104 172543 031
SS 173 031
807 104 173543 031
SS 173 040
807 104 173543 040
SS 173 050
807 104 173543 050

b.gruby 200 um

SS 261 050
807 104 261543 050
SS 263 050
807 104 263543 050

b.gruby 200 pm

SS 254 060
807 104 254543 060

SG 171016
807 104171533 016
SG 171031
807104 171533 031
SG 172031
807 104 172533 031
SG 173 031
807 104 173533 031
SG 173 040
807 104 173533 040
SG 173 050
807 104 173533 050

gruby 130 um

SG 261 050
807 104 261533 050
SG 263 050
807 104 263533 050

gruby 130 pm

SG 254 060
807 104 254533 060

SN 171016
807104 171523 016
SN 171031
807 104 171523 031
SN 172 031
807 104 172523 031
SN 173 031
807 104 173523 031
SN 173 040
807 104 173523 040
SN 173 050
807 104 173523 050

normal 100 um

SN 261 050
807 104 261523 050
SN 263 050
807 104 263523 050

normal 100 um

SN 254 060
807 104 254523 060

br@d@rﬁ Polska

SF171016
807 104171513 016
SF 171031
807104171513 031
SF 172031
807 104 172513 031
SF 173 031
807 104 173513 031
SF 173 040
807 104 173513 040
SF 173 050
807 104173513 050

drobny 80 pm

SF 261 050
807 104 261513 050
SF 263 050
807 104 263513 050

fein 80 um

SF 254 060
807 104 254513 060

Korekty ceramicznych
powierzchni zujacych.

Opracowywanie
wewnetrznych
powierzchni klamer.

Opracowywanie ostrych
krawedzi mostéw.

Opracowywanie
powierzchni tukow
podjezykowych.

Opracowywanie
powierzchni
retencyjnych.

C Instrumenty obrotowe
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Diamenty petne

Diabolo

Waski ptomien

@

Dtugi ptomien

|

Zaokraglony walec

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

¥

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

Ostry walec

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

C Instrumenty obrotowe

b.gruby 200 um

gruby 130 um

normal 100 um

drobny 80 um

I 0 s

SF 257 031
807 104 257513 031

b.gruby 200 pm gruby 130 pm normal 100 pm drobny 80 um
e
SS 249 025 SG 249 025 SN 249 025 SF 249 025

807 104 249543 025 807 104 249533 025 807 104 249523 025 807 104 249513 025
SS250016 SG 250016 SN 250016 SF 250016

807 104 250543 016 807 104 250533016 807 104 250523 016 807 104 250513 016
SS 250031 SG 250 031 SN 250 031 SF 250 031

807104 250543 031 807 104 250533031 807 104 250523 031 807 104 250513 031
SS 251031 SG 251 031 SN 251 031 SF 251031

807 104 251543 031

807 104 251533 031

807 104 251523 031

807 104 251513 031

b.gruby 200 um gruby 130 um normal 100 pm drobny 80 pm

SS 141025 SG 141 025 SN 141 025 SF 141025

807 104 141543 025 807 104 141533025 807 104 141523025 807 104 141513 025
SS 141031 SG 141 031 SN 141 031 SF 141 031

807 104 141543 031

SS 143 050
807 104 143543 050

SS 143 080
807 104 143543 080

SS 153016
807 104 153543 016
SS 153 031
807 104 153543 031

807 104 141533 031

SG 143 050
807 104 143533 050

SG 143 080
807 104 143533 080

SG 153016
807 104 153533 016
SG 153 031
807 104 153533 031

807 104 141523 031

SN 143 050
807 104 143523 050

SN 143 080
807 104 143523 080

SN 153016
807 104 153523 016
SN 153 031
807 104 153523 031

807 104 141513 031

SF 143 050
807 104 143513 050

SF 143 080
807 104 143513 080

SF 153016
807 104 153513 016
SF 153 031
807 104 153513 031

b.gruby 200 pm gruby 130 um normal 100 pm drobny 80 um
SS131016 SG 131016 SN 131016 SF 131016

807 104 131543016 807 104 131533016 807 104 131523016 807 104 131513016
SS 131031 SG 131031 SN 131 031 SF 131031

807 104 131543 031

807 104 131533 031

807 104 131523 031

br@d@rﬁ Polska

807 104 131513 031

Opracowywanie
powierzchni
ceramicznych.

Opracowywanie
powierzchni
miedzyzebowych.

——

-t

Opracowywanie
obszaréw cerwikalnych.

Uszlachetnianie
powierzchni
ceramicznych
licowan.

telefon 061 8740 239



Diabolo

Walec

=
;‘_.
¥
2

Odwrécony stozek

|

Odwrécony, zaokraglony stozek

W

Odwrécony ostrostup

REF
ISO-Nr.
REF
1SO-Nr.

| .

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

y

REF
BT |SO-N.

REF
B so-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
I1SO-Nr.

Diabolo Cleaner

faks 061 8740 256

b.gruby 200 pm

SS 111025
807 104 111543 025
SS 111031
807 104 111543 031
SS112016
807 104 112543 016
SS 112031
807 104 112543 031
SS 113050
807 104 113543 050

b.gruby 200 pm

$5227016
807 104 227543 016
SS 227 031
807 104 227543 031

b.gruby 200 pm

55233016
807 104 233543 016
SS 233031
807 104 233543 031

b.gruby 200 pm

SS014018
807 104 014543 018
SS 014021
807 104 014543 021

SS 014050
807 104 014543 050

SS 014080
807 104 014543 080

Diamenty petne / czyscik do diamentéow

gruby 130 um

SG 111025
807 104 111533 025
SG 111031
807 104111533 031
SG 112016
807 104 112533 016
SG 112031
807 104 112533 031
SG 113 050
807 104 113533 050

gruby 130 um

SG 227016
807 104 227533016
SG 227 031
807 104 227533 031

gruby 130 um

SG 233016
807 104 233533016
SG 233 031
807 104 233533 031

gruby 130 um

SG014018
807 104014533 018
SG 014 021
807 104 014533 021

SG 014 050
807 104 014533 050

SG 014 080
807 104 014533 080

Diabolo-Cleaner

1 szt.

REF 340 0100 0

normal 100 pm

SN 111 025
807 104 111523 025
SN 111031
807 104 111523 031
SN 112016
807 104 112523 016
SN 112 031
807 104 112523 031
SN 113 050
807 104 113523 050

normal 100 um

SN 227 016
807 104 227523 016
SN 227 031
807 104 227523 031

normal 100 pm

SN 233016
807 104 233523 016
SN 233 031
807 104 233523 031

normal 100 um

SN 014018
807 104 014523 018
SN 014 021
807 104 014523 021

SN 014 050
807 104 014523 050

SN 014 080
807 104 014523 080

drobny 80 um

SF 111025
807 104 111513 025
SF 111031
807104111513 031
SF112016
807 104112513 016
SF 112031
807 104 112513 031
SF 113050
807 104 113513 050

drobny 80 pm

SF 227016
807 104 227513016
SF 227 031
807 104 227513 031

drobny 80 um

SF 233016
807 104 233513016
SF 233 031
807 104 233513 031

drobny 80 um

SF014018
807 104014513018
SF 014021
807 104 014513 021

SF 014 050
807 104 014513 050

SF 014 080
807 104014513 080

Opracowywanie
powierzchni
lutowanych.

Wypracowywanie

krawedzi.

Opracowywanie
trudnodostepnych
powierzchni.

Wypracowywanie

krawedzi.

W procesie szlifowania pomiedzy ziarna

diamentowe dostaje sie obrabiany materiat.

Aby go usuna¢ nalezy uzy¢ czyscidfa do

diamentéw - Diabolo Cleaner. Wystarczy
przytozy¢ ostrze wiertta do czyscidta
i na pare sekund wigczy¢ mikrosilnik.

br@d@rﬁ Polska
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Diamenty petne

Diabolo

Odwrécony pusty ostrostup

Kula

Soczewka

Dysk

|
W

Zaokraglony dysk

T

REF
-—
ISO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF
- ISO-Nr.

.: REF

ISO-Nr.
REF
.: ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

e
e
REF
. I1SO-Nr.
.: REF
I1SO-Nr.

REF

‘: ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
I: 1SO-Nr.
REF
I I1SO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

Zdjecia przedstawiaja tylko jedno z wielu zastosowan kazdego z wiertet Diabolo.

468 ClInstrumenty obrotowe

b.gruby 200 pm

gruby 130 um

normal 100 pm

drobny 80 pm

N

SS 030 025
807 104 030543 025
SS 030 040
807 104 030543 040
SS 030 060
807 104 030543 060

b.gruby 200 um

SS001018
807 104 001543 018
SS 001021
807 104 001543 021
SS 001040
807 104 001543 040
SS 001060
807 104 001543 060

b.gruby 200 um

SS 304 050
807 104 304543 050

SS 304 080
807 104 304543 080

SS304120
807 104 304543 120

b.gruby 200 um

SS 072 040
807 104 072543 040
$5072 060
807 104 072543 060
SS 072 080
807 104 072543 080

b.gruby 200 um

SS 056 100
807 104 056543 100

SG 030 025
807 104 030523 025
SG 030 040
807 104 030533 040
SG 030 060
807 104 030533 060

gruby 130 um

SG 001018
807 104001533 018
SG 001 021
807 104 001533 021
SG 001 040
807 104 001533 040
SG 001 060
807 104 001533 060

gruby 130 um

SG 304 050
807 104 304533 050

SG 304 080
807 104 304533 080

SG 304120
807 104 304533 120

gruby 130 um

SG 072 040
807 104 072533 040
SG 072 060
807 104 072533 060
SG 072 080
807 104 072533 080

gruby 130 um

SG 056 100
807 104 056533 100

SN 030018
807 104 030523 018
SN 030 025
807 104 030523 025
SN 030 040
807 104 030523 040
SN 030 060
807 104 030523 060

normal 100 um

SN 001018
807 104001523 018
SN 001 021
807 104 001523 021
SN 001 040
807 104 001523 040
SN 001 060
807 104 001523 060

normal 100 pm

SN 304 050
807 104 304523 050

SN 304 080
807 104 304523 080

SN 304 120
807 104 304523 120

normal 100 um

SN 072 040
807 104 072523 040
SN 072 060
807 104 072523 060
SN 072 080
807 104 072523 080

normal 100 um

SN 056 100
807 104 056523 100

br@d@rﬁ Polska

SF 030012
807 104 030513 012
SF 030018
807 104 030513 018
SF 030 025
807 104 030513 025
SF 030 040
807 104 030513 040
SF 030 060
807 104 030513 060

drobny 80 pm

SF 001018
807 104001513 018
SF 001 021
807 104001513 021
SF 001 040
807 104 001513 040
SF 001 060
807 104001513 060

drobny 80 um

SF 304 050
807 104 304513 050

SF 304 080
807 104 304513 080

SF 304 120
807 104 304513 120

drobny 80 pm

SF 072 040
807 104 072513 040
SF 072 060
807 104 072513 060
SF 072 080
807 104 072513 080

drobny 80 um

SF 056 100
807 104 056513 100

Pusty srodek zapewnia
statg ostro$¢ krawedzi
tnacej i obniza tempera-
ture podczas szlifowania.

Opracowywanie ptyt
protez szkieletowych.

- J&
Indywidualizowanie po-
wierzchni ceramicznych.

Zbieranie duzych
elementéw metalowych.

telefon 061 8740 239



Diabolo

Tarcze

-
s

Do wstepnej obrébki.

Tarcza Mini

‘J?

Tarcza Supra mata

?

Tarcza Duo

?

Tarcza Supra duza

b

Do separacji w metalu
i ceramice.

faks 061 8740 256

REF

e——— |SO-Nr,

$r.25x 0,4 mm

REF

IEEE—— | SO-Nr.

$r.25x 1,0 mm

REF

I SO\,

$r.25x2,8 mm

REF

* ISO-Nr.
|

$r.25x3,0 mm

$r.7x0,4mm

$r.15x0,2 mm

e e

$r.20x 0,2 mm

—e

$r.20x 0,5 mm

$r.30x 0,3 mm

REF
I1SO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

b.gruby 200 pm

gruby 130 um

Diamenty petne

normal 100 pm

drobny 80 pm

I 202020 s

SS 327 004
807 104 327543 004

S$327010
807 104 327543 010

SS327 020
807 104 327543 020

SS 327030
807 104 327543 030

SS$327 080
807 104 327543 080

b.gruby 200 pm

SG 327 004
807 104 327533 004

SG 327010
807 104 327533010

SG 327 020
807 104 327533 020

SG 327 030
807 104 327533 030

SG 327 080
807 104 327533 080

gruby 130 pm

SN 327 004
807 104 327523 004

SN 327010
807 104 327523 010

SN 327 020
807 104 327523 020

SN 327 030
807 104 327523 030

SN 327 080
807 104 327523 080

normal 100 pm

SF 327 004
807 104 327513 004

SF 327010
807 104 327513 010

SF 327 020
807 104 327513 020

SF 327 030
807 104 327513 030

SF 327 080
807 104 327513 080

drobny 80 um

N

b.gruby 200 pm

gruby 130 pm

normal 100 pm

SF 327 001
807 104 327513 001

drobny 80 pm

.

b.gruby 200 pm

gruby 130 pm

SN 327 002

807 104 327523 002

normal 100 um

SF 327 002
807 104 327513 002

drobny 80 um

T

b.gruby 200 pm

gruby 130 pm

SN 327 005

807 104 327523 005

normal 100 um

drobny 80 um

T
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SN 327 003

807 104 327523 003

SF 327 003
807 104 327513 003

C Instrumenty obrotowe
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Diamenty petne do turbiny

Diabolo do turbiny

Szybka i efektywna obrébka tlenku cyrkonu

i innych ekstremalnie twardych materiatow.
Ekstraklasa wiertet diamentowych. Eksremalnie
ostre i wytrzymate. FG — Diabolo to petne,
synteryzowane w wysokom cisnieniu diamenty
o drobnych ziarnach, do stosowania w turbinach
i mikrosilnikach (z zastosowaniem adaptera),
przeznaczone do obrébki najtwardszych
materiatow.

FG-Adapter z 1,6 na 2,35
do prostnicy i mikrosilnika
opk.10-szt.

REF 3400100 2

dostepny oddzielnie

Zestaw

po 1 szt.:

Diabolo do turbiny
Ptomyk 2

Ptomyk 1

Walec

Stozek

Torpeda

Ptomyk

REF 3300116 6

| e

Szybka, precyzyjna i ekonomiczna obrébka tlenku cyrkonu

Istotne jest systematyczne
czyszczenie FG diamentéw
z Diabolo-Cleaner. Zwieksza
to ostrosc ciecia i usuwa
tlenek cyrkonu z pomiedzy
ziaren diamentu.

obrébki koron i mostéw
z tlenku cyrkonu.
Ceramika bedaca spoi-
wem miedzy ziarnami
diamentowymi nie brudzi
powierzchni cyrkonu.

C Instrumenty obrotowe

Zalecane sa do koricowej

N

Zestaw

po 1 szt.:
Diagen-Turbo-Grinder

REF 340 0020 0

br@deﬁT Polska

Ptomyk 2
REF FF 263 023

Plomyk 1
REF FF 250 016

Walec
REF FF 141 023

Stozek
REF FF 227 023

Torpeda
REF FF 289 023

Plomyk
REF FF 263 014

Produkty dodatkowe:

Diabolo Cleaner
1 szt.
REF 34001000

Turbina airaqua
REF 1100146 0

telefon 061 8740 239



