Systemy i tworzywa termoplastyczne 1 O

Kierunek wyeliminowania metali z organizmu
cztowieka jest staly i niezmienny. Obecnie naj-
nowoczesniejsze i biozgodne tworzywa termo-
plastyczne posiadja cechy, predystynujace je do
zajecia miejsca zajmowanego przez stopy metali.

For 2 press Vakuum-Press-System wytwarza
biozgodne struktury protez zinnowacyjnego
tworzywa BioHPP, ktérego cechy biofizyczne
sq najbardziej zblizone do kosci ludzkich.

System wtrysku termicznego thermopress 400,
firmy bredent oferuje pie¢ ré6znych tworzyw
termoplastycznych z najnowoczesniejszym
urzadzeniem termowtryskujacym.
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BREDENT GROUP ACADEMY

INTERNATIONAL
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Nowa jakos¢ w poznawaniu meandréw protetyki
z bredent group Akademy international.
Modularnie zbudowany z poszczeg6lnych
kurséw tematycznych z implantologii,
implatoprotetyki, protetyki klasycznej program
ksztatcenia ustrukturyzowany w oparciu o cel.
Moze by¢ nim proteza stata, ruchoma, kombi-
nowana; oparta na implantach, czy tez natu-
ralnych filarach pacjenta.

Wszystkie moduty sg do indywidualnego
studiowania tak, ze uzytkownik dobiera
sobie wtasny interesujacy go program,
w zaleznosci od aktualnych potrzeb.

Ta elastycznos¢ jest nowg forma komunikacji
pomiedzy nasza firma i jej Klientami majaca

350 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredemT Polska

podnosi¢ kwalifikacje zawodowe i wspdlng
kompetencje. Terapie kliniczne np. nawigacja
implantologiczna, terapia chrapania i opraco-
wane dla nich techniki wykonania i materiaty
np. szablony diagnostyczne i chirurgiczne,
szyny protruzyjne stanowia catos¢ ukierun-
kowana na cel jakim jest finalny i rzeczywisty
produkt opuszczajacy laboratorium, a naste-
pnie gabinet dentystyczny. Skomplikowanie
tych proceséw jest coraz wieksze, dlatego
nasza uwaga jest skupiona na mozliwie
najskuteczniejszej i najwygodniejszej

dla Panstwa metodyce nauczania wta-
$ciwego realizowania tych zadan.

Wiecej informacji juz wkrétce na stronie:
www.bredent.com

telefon 061 8740 239
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for 2 press Vakuum-Press-System

Sytuacja wyjsciowa jest klasyczna, na stozkowo
zpreparowanych koronach ze stopniem wykonu-
je sie woskowe modelowanie struktury mostu.
Jesli praca bedzie licowana inng zywica, niz
system visio.lign mozna uzy¢ krysztatkéw reten-
cyjnych. Aby uzyskac najlepszy efekt ttoczenia
nalezy uzy¢ odpowiedniego kanatu przyklejo-
nego pod odpowiednim katem, aby materiat
wypetnit forme w optymalny sposéb.

Woskowa modelacje zatapia sie w specjalnej
masie fosfatowej, ktéra posiada regulowana
ekspansje, kontrolowang przez koncentracje
ptynu. Po uptywie 20 minut i zwigzaniu mufy
w odpowiednim pierscieniu, nalezy jg wsta-
wi¢ do pieca i zgodnie z instrukcjg wygrzac,
a wosk wypalic.

Po wygrzaniu mufy, w temperaturze 400 stopni
wprowadza sie do niej materiat BioHPP i wygrze-
wa 20 minut. Dtuzsze wygrzewanie jest szkodli-
we dla materiatu - powoduje spadek parame-
trow! Procedura wttaczania w urzadzeniu roz-
poczyna sie automatycznie, jest sygnalizowane
czerwonym podswietleniem. Po 3 minutowym
wttoczeniu rozpoczyna sie trwajacy 35 minut
pod cisnieniem i w prézni proces formowania
schfadzajacego, odpowiedzialnego za wiasnosci
wytrzymatosciowe materiatu. Koniec procesu
sygnalizuje dzwiek i LED.

Termoplastyczny, wysokousieciowany highpo-
limer BioHPP opracowuje sie frezami ze szlifem
tylnim oraz krzyzowym ostrzem przy maksy-
malnych obrotach 8 000 na minute.

Swiattoutwardzalny primer visio.link silnie

i trwale taczy chemicznie BioHPP z zywicami
licujgcymi. Primer nalezy utwardzi¢ po
naniesieniu go na strukture przez 90 sekund.

BioHPP - instrumenty do obrdbki:

1. Krok: frezy ze szlifem tylnim (ostrze krzyzowe)

2. Krok: Diagen-Turbo-Grinder

3. Krok: gumki polerskie Ceragum

4. Krok: miekka szczotka z nowym pumeksem
(ziarna 0-90um)

5. Krok: miekka szczotka z pastg Abraso-Star.
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for 2 press Vakuum-Press-System stuzy do
wykonywania konstrukgji prac protetycznych
takich jak: korony, mosty, protezy ruchome

z zamkami, teleskopami i na belkach, oraz
facznikéw indywidualnych z biozgodnego,
biatego, wysokousieciowanego highpolimeru
BioHPP, ktéry dzieki swoim wtac¢sciwosciom
elastycznosci i wytrzymatosci zblizonych do
ludzkiej kosci zrewolucjonizowat wspétczesng
implantoprotetyke.

Polecane produkty:

for 2 press Vakuum-Press - urzagdzenie str 352
for 2 press - komponenty str 353
for 2 press i BioHPP str 354
Protezy state str 355
Protezy ruchome str 356
Implantologia str 356




352

for 2 press Vakuum-Press-System

Urzqgdzenie for 2 press Vakuum-Press

Urzadzenie for 2 press Vakuum-Press stuzy do
wykonywania bezmetalowych, biozgodnych
definitywnych protez dentystycznych metoda
termowtrysku cisnieniowego w prozni.
Maszyna stuzy do formowania z wysokousiecio-
wanego highpolimeru BioHPP obiektéw

w pierscieniach z masy ostaniajacej.

Wynikiem sa konstrukcje protez statych

i ruchomych do lico-wania zywicami.

1x instrukcja
REF 140 0060 1

Etapem wyjsciowym jest wymodelowanie obiektu

z wosku i zatopienie go we wiasciwym pierscieniu.

Po wypaleniu wosku i wygrzaniu pierscienia materiat
BioHPP wprowadza sie do niego (temp. 400°C) dalej
topi w piecu. W mufie ze stopionym BioHPP umieszcza
sie ttoczek i przenosi sie ja do urzadzenia for 2 press
Vakuum-Press, w ktérym dalszy proces termoformowa-
nia przebiega automatycznie pod cisnieniem w prozni.

Po uptywie 35 min. proces jest ukoniczony,
<o oznajmia sygnat dzwiekowy i optyczny LED.
Mufe mozna wybic i opracowac strukture protezy.

Proces wygrzewania pierscieni i topienia granu-
latu lub pastylek BioHPP odbywa sie w piecu do
pierscieni, a etap termoformowania w urzadzeniu
jest automatyczny i monitorowany elektronicznie.

for 2 press for 2 press zestaw podstawowy:
urzadzenie do wtrysku 1 x for 2 press piersciert rozm. 3/16mm
ciSnieniowego w préozni  Masa ostaniajgca 35x210g

1 szt. Brevest for 2 press+2 Bresol for 2 press Liquid,
REF 140 0060 0 25 x for 2 press tloczki 16mm
20 g BioHPP,

Po 3 minutowym procesie prasowania ptynnego
BioHPP, nastepuje 35 minutowa faza studzenia

w prézni, co jest niezbedne do zachowania odpo-
wiednich parametréw formowanego materiatu.

Przyktad klinicznego zastosowania systemu:
zblokowane korony z BioHPP z licowaniem
visio.lign w odcinku przednim, dolnym.

Foto: Harald Schwindt.

Dane techniczne for 2 press:

Napiecie sieciowe
Pobér mocy
Vakum

Waga

Wymiary

Klasa ochrony
Gtosnosc
Cisnienie
Zabezpieczenie

10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredem-l' Polska

90 - 250 Volt, 50 - 60 Hz
15 Watt

ok. 760 mbar

13 kg

250 x 600 x 290 mm

IP 34

<70dB

min. 4,5 do max. 6 bar
T25A

telefon 061 8740 239



for 2 press - Komponenty systemu

Materiat BioHPP

Zabezpieczony przeciwko wilgoci w plasti-
kowych tubach. Wymagana ilo$c materiatu
moze by¢ odwazana zgodnie z tabelkg
przelicznikowg wosk-BioHOPP. Nalezy

) JL pracowac tylko wskazang iloscig materiatu!

Materiat BioHPP:

BioHPP granulat 20g REF 540F2PB2
BioHPP granulat 100g REF 540F2PB3
Pastylki 25mm, 75g(5x159) REF 540F2PB4
Pastylki 25mm, 150g(10x15g) REF 540F2PB5
Pastylki 15mm, 20g(5x4g) REF 540F2PB6
Pastylki 15mm, 40g(10x4g) REF 540F2PB7

Pierscienie silikonowe i metalowy

Silikonowe (3 i 9) oraz najwiekszy metalowy (9)
pierscienie do zatapiania. Przy metalowym (9)
nalezy uzywac ttoczkéw 26mm i pastylek 25mm.

Manszety silikonowe:
rozm. 3 REF 360F2PR3
rozm. 9-do ttoczkéw 20 mm  REF 360F2PR9

Manszeta metalowa
rozm. 9-do ttoczkéw 26 mm REF360F2PM9

Thoczki for 2 press
- Jednorazowe, jednolite z masg ostonowa ttoczki
4 do wprasowywania tworzywa. Jednostronnie
zaokraglone dla poprawienia poslizgu wtrysku.

Ttoczki:

16 mm/25szt.  REF 570F2P16
20 mm/25 szt.  REF 570F2P20
26mm/14 szt. REF 570F2P20
Produkty dodatkowe:

for 2 press Vakuum-Press-System

o8

Zestawy pierscieni

System pierscieni for 2 press sktada sie
z 2 pierscieni silikonowych i jednego
metalowego w rozmiarach

3,919 M (metalowy).

Piericienie (podstawy+manszety):

rozm. 3 REF 360F2P16
rozm. 9 REF 360F2P20
rozm.9M  REF 360F2P26

Podstawy pierscieni:

rozm. 3/16 mm REF 360F2PT1
rozm. 9/20 mm REF 360F2PT2
rozm. 9/26 mm M REF 360F2PT4*

* tylko do metalowej manszety

Drobnoziarnista masa ostaniajaca
Brevest for 2 Press

do szybkiego i wolnego wygrzewania:
karton (ok. 7,35 kg) torebki 210g x 35szt.
+ 1000 ml ptynu Bresol for 2 press

REF 570F2PV1

Bresol for 2 press

ptyn do masy ostaniajacej brevest for 2 press
1000 ml

REF 520F2PL1

Frez ze szlif. tyl.
~Generation M”

<SS === REFH274M5 16 @
Ceragum
REF PWKG0600

Acrypol
REF 520 0017 0

faks 061 8740 256

Frez ze szlif. tyl. - (S Diagen-Turbo-
.Generation M * ' ! TT - Grinder
REF H263 M5 40 REF 340 0020 0

Miekka szczotka
REF 350 0061 0

Abraso-Starglanz
REF 520 0016 3

Kanaly gruszkowe
REF 4300144 7

bredehT Polska 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne

353




for 2 press Vakuum-Press-System

for 2 press i BioHPP

Zalety i korzysci BioHPP

Standaryzowany i powtarzalny proces wytwarzania: Efekt amortyzacji:

Zaleta 0 Standaryzowana jakos¢ dzieki automaty- Zaleta 0 Chroni wszczepy przed nadmiernymi
czne mu i elektronicznie monitorowanemu sitami zucia
procesowi prasowania

Korzysé ﬁ State parametry i cechy materialu w gotowe;j Korzysé VR\ Ochrona przed powiklaniami
- pracy g protetycznymi
Ochrona zebéw antagonistycznych: Biaty materiat na podbudowy do licowania:
Zaleta 0 Trwate, ale migkkie powierzchnie zujace Zaleta 0 Do indywidualnego licowania zywicami
Korzys¢ i‘ Zwiekszona jakos$¢ zycia Korzysc Eliminuje chipping, stwarza przyjazny
g przeciwzgryz
Niska gestosé (1,3 do 1,5 g/em?): Stabilna frykcja w elementach kotwiczacych:
Zaleta a Bardzo lekkie protezy Zaleta a Zapobiega utracie utrzymania
Korzys¢ ﬁ Podwyzszony komfort noszenia Korzys¢ ﬁ Wysoki komfort i trwatos¢ uzytkowania
Homogennosé: Biozgodnosé:
Zaleta c Réwnomiernie rozprowadzony wypetniacz Zaleta 0 Brak sktadnikéw nie kompilujacych z orga-
ceramiczny w krystalicznym tworzywie nizmem jak metale, monomer resztkowy
Korzys¢ %\/ Wytwarzanie uzupetnien stalych Korzys¢ - Protezy kompatybilne z ciatem, nieszko-
{Produkt medyczny K. lla) {f \ dliwe dla zdrowia

Specyfikacja materiatu BioHPP:

Wihasciwosci mechaniczne wdlg ...

DIN EN ISO 10477 Termocykl  10.000 cykli 5°C/55°C
w odniesieniu do DIN EN 1SO 10477

E-modut — 4.000 MPa

Gigtkosé — >150 MPa E-modut — 4.000 MPa
{bezszkodowa) ietkosé K
e _ 65 pg/mm Gigtkos¢ — >150 MPa {bezszkodowa)
Rozpusczalnosé — <0,3pg/mm?

Sity tamiace - test na 6-punktowym moscie z 3 przestami

Maksymalne obciazenie bez ztamania - >1.200N
(po 24 h w wodzie 37 °C)

Maksymalne obciazenia bez ztamania - >1.200N
{po mechanicznych i termicznych sitach zmiennych)
1,2 miliona x 50 N, 10.000 x 5 °C/ 55 °C)

Dalsze parametry:

Temp. topnienia (DSC) -ca.340°C  Gestosc -1,3do1,5cm?
Sita potaczenia z combo.lign - > 25 MPa  Twardosé (HV) - 110 HV 5/20

6-punktowy most z 3 przestami i licowaniem PMMA.

354 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bl’@d@ﬁT Polska telefon 061 8740 239



for 2 press Vakuum-Press-System

Wskazania dla BioHPP - protezy state

W odcinku bocznym

Estetyka i funkcjonalnos¢. Visio.link primer+bond

Dzieki znakomitemu w jednym, silnie i trwale
systemowi wigzacemu faczy chemicznie wszyst-
" i - BioHPP jest przeznaczone kie akryle PMMA
'-;r, - &' do licowania visio.lign ~ i kompozyty z BioHPP.

. r i J oraz kompozytami.
r o R\
- “~

W odcinku przednim

Most z tlenku cyrkonu
wylicowany ceramika.

Najwyzsza estetyka i
funkcjonalnos¢ licowania
oraz biozgodnos¢ bezmeta-
lowej podbudowy, Znajdz widoczne

réznice!l!

o cechach elastycznosci
najbardziej zblizonej do
naturalnej kosci pacjenta.

Most z BioHPP kleji sie
do przepiaskowanych
facznikéw klejem DTK.

Wysoka gestosc i estetyka
tworzywa BioHPP pozwalaja
wykonywa¢ w petni ana-
tomiczne konstrukcje
uzupetnien w odcinkach
trzonowych. Materiat jest
bardzo przyjazny dla anta-
gonistow.

Estetyka czerwono-biata

Z zastosowaniem primera
visio.link mozna wykonywac
rézowe dzigsta zPMMA.

Foto: Dental-Labor Schwindt,
Landau/Pfalz
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for 2 press Vakuum-Press-System

Wskazania dla BioHPP - protezy ruchome

Prace na belkach

BioHPP cechujg wybitne
wiasciwosci frykcji w
potaczeniu z frezowanymi
metalami i tlenkiem cyrkonu.
Przyjazna dla pacjenta, bar-
dziej elastyczna, ale réwniez
bardziej przylegajaca niz
przy galwano frykcja jest
trwata, poniewaz materiat
sie nie wyciera.

Prace na teleskopach

Wskazania dla BioHPP - faczniki indywidualne

taczniki indywidualne SKYuni.HPP

Indywidualne faczniki
SKYuni.HPP s3 oferowane dla
systemu implantologicznego
SKY, a w przysztosci rowniez
innych wiodacych systemoéw.

Wywoskowana obudowa
na taczniku SKYuni.HPP.

Naprasowane tworzywo
na facznik BioHPP.

356 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredem-l' Polska

Réwnie wysmienite
utrzymanie protezy
uzyskuje sie, gdy
pierwotna i wtérna
czesé jest wykonana

z BioHPP. Elastyczna

i trwata frykcja wraz z
fatwoscia estetycznego
licowania zadowola naj-
bardziej wymagajacych
pacjentow.

Foto: Dentallabor Fiedler,
NeuluBheim

SKYuni.HPP przed
modelowaniem

w wosku nalezy
wypiaskowac tlenkiem
aluminium110um

w cis$nieniu 3 bar‘a.

Wymodelowaany
tacznik SKYuni.HPP

na gruszkowym kanale
i podstawie pierscienia
for 2 press System.

Opracowany facznik
moze by¢ wylico-
wany visio.lign lub
przykryty korong
petnoceramiczna.

telefon 061 8740 239
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Powielany model nalezy na siodtach odcigzy¢
profilami woskowymi min. 0,5 mm, a nastepnie
zaokragli¢ ich krawedzie. Puszke zalac silikonem
do powielania Exaktosil N21.

Po uwolnieniu modelu puszke zala¢ gipsem
ekspansyjnym Expando-Rock rozrobionym
we wihasciwej proporcji podanej w instrukgji.
Dla termoplastu Polyan IC zamiast gipsu
Expando-Rock uzy¢ gipsu Exakto-Rock S .

Modelowanie powinno odbywac sie miekkimi,

i nie barwigcymi podczas wyparzania woskami,

o niskiej temperaturze topnienia. Obiekty powin-
ny by¢ masywniejsze, niz w przypadku klasyczne-
go modelowania pod metal.

Puszkowanie w kuwecie gipsem 3 klasy.

Dla tatwego otwierania kuwety ewentualne pod-
cienie nalezy wyblokowac woskiem. 10 mm kanat
wtryskowy powinien ptasko przechodzi¢ w ptyte

woskowa o grubosci 1,5 mm, a ona okreznie

w caly obiekt. Ptyte wycina sie po wtrysku.

Termoplasty najlepiej jest opracowywac frezami
do silikonu, wygtadza¢ krazkami superdrob-
nego papieru $ciernego, polerowac wstepnie
pumeksem,

a konicowo Inianym szmaciakiem z pastg Abraso-
Star do potysku.

(Foto. Bio Dentaplast)

Po opracowaniu termoplastyczng proteze,
tutaj w formie pracy na teleskopach akryluje
sie w klasyczny sposob. Oczywiscie mozna tez
wykonac na niej wtrysk tworzywa na protezy
Polyan IC.

br@d@ﬁT Polska

thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

System wtrysku termoformujacego bredentu
thermopress 400 to absolutna awangarda w wyt-
warzaniu protez dla pacjentéw nietolerujgcych
obecnosci metali w ustach i catym organizmie.
Najwyzszej jakosci biozgodne tworzywa oraz
precyzyjny proces ich termoformowania sg
gwarantem powstawania najbardziej zaawanso-
wanych, bezmetalowych prac protetycznych.

Polecane materiaty:

thermopress 400 str 358
Polyan IC str 360
poly.link IC (bond) str 360
bre.dentan HP str 360
Bio Dentaplast str361
bre.flex str 362
bre.flex 2" Edition str 362
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thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

thermopress 400

Specjalne elementy
grzejne wytwarzajg
cykl obrébki termicznej
dopasowany do
charakterystyki procesu
topnienia tworzyw.

Dane techniczne thermopress 400:

Szerokos¢: 650 mm
Wysokos¢: 250 mm
Gtebokosc: 300 mm
Masa: 40 kg
Napiecie: 220-230V
Moc: 0,5-1,6 kW
max 2,2 kW

thermopress 400 serwisSet
7-czesci
REF 110 0040 1

thermopress 400 broszury dla pacjentéw
REF 000 135P L

Termoformowanie - kurs praktyczny
2-dniowy kurs w Senden / Niemcy
REF 950 0020 0

358 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredemT Polska

Urzadzenie wtryskujace do formowania

termicznego tworzyw o temperaturach

topnienia do 400° C:

- brak potrzeby podtaczenia z butlag CO,
lub sprezonym powietrzem z kompresora

- dwie lufy dla wigkszej efektywnosci pracy

+ najwyzszej jakosci i trwatosci elementy
gererujace grzanie i wysokie cisnienie

- zamykana komora na kuwety i funkcja
automatycznego wypychania zuzytego
naboju dla BHP

Do 2 kN sity nacisku jest
przenoszone na kuwete
z pracg przez specjalny
system prowadhnic,

co ma eliminowac
powstawanie pecherzy
i blaz w procesie termo-

3

thermopress 400
1 urzadzenie
z kablem
2 klucze imbusowe
1 szczotka do luf
1 narzedzie
REF 110 0040 0

W pamieci maszyny
jest zapisanych 6 pro-
graméw fabrycznych.
W programatorze
mozna zapisac pro-
gramy indywidualne,
facznie do 30.

formowania.

Akcesoria do urzadzenia thermopress 400:

1 rama do wyciggania puszki ze stemplem* REF 140 0090 4
1 szczypce do kartusza* REF 140 0090 6
1 hak do puszki z kluczem imbusowym* REF 140 0091 2
1 puszka N mata* (dt. 122 mm, szer. 102 mm, wys. 72 mm) REF 140 ON90 3
1 puszka N duza (dt. 140 mm, szer. 102 mm, wys. 72 mm)  REF 140 ON90 5
1 szczotka do czyszczenia REF 110 0040 2
1 specjalny srodek smarujacy - thermopasta 400, 50 g* REF 540 0105 1
Expando-Rock

gips ekspansyjny w wiadrach po 5 kg, 500 ml Expandosol REF 570 OERS5

thermopress starterSet (20 nabojow)

5x30g Polyan IC rézowy 1 2x20g breflexrosa2
3x24g Polyan IC przezroczysty 2x16g bre.dentan HP A
5x24g breflex 2nd Edition 3x16g Bio Dentaplast A2
r6z. zytkowany REF 140 0090 2
thermopress 400 Set S1 (20 nabojow)
2x30g Polyan ICrézowy 1 5x20g Bio-Dentaplast A3
2x249g Polyan IC rézowy 2 1x 250 ml Acryl Sep
5x249g breflex 2nd Edition 1x20ml Lakier/izolator UV,
réz. zytkowany transparentny
1x24g Polyan ICprzezroczysty 1x50g thermopasta 400
5x16g bredentan HP A REF 540 S000 1
thermopress 400 Set S2 (20 nabojow)
5x16g BioDentaplast A2 5x16g Bio Dentaplast B3
5x16g Bio Dentaplast A3 1 x 250 ml Acrylic Sep-izolator
5x16g Bio Dentaplast B2 REF 540 S000 2
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thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

thermopress 400

System termopress 400 oferuje szeroki asor-
tyment termoplastycznych materiatéw do
protetyki:

Polyan IC

Najlepsze tworzywo do protez catkowitych - wysokousieciowane i geste:
« prawie bez monomeru resztkowego - najwyzsza biozgodnos¢

« minimalna chtonnosc¢ - odpornos¢ na osadzanie sie ptytki nazebnej

« wkolorach roz 1, roz 2, roz 3, roz 3, roz 4 zytkowany i roz 5

« temperatura topnienia 265° C

poly.link IC

Specjalny Bond do silnego taczenia zebow sztucznych z termoplastami:
» powierzchnie kontaktu zebéw powinny by¢ wypiaskowane 110pum tlenkiem aluminium
i posiadac rowek retencyjny

uni.lign

Chemoplastyczne tworzywo PMMA do zimnej polimeryzacji jest idealnym materiatem

do napraw protez z termoplastu Polyan IC:

« w wielu kolorach - PC 10 dla Polian IC r6z 1, PC20 dla Polyan IC r6z 2, PC 30 dla Polyan IC réz 3,
PF 10 dla Polyan IC r6z 4- zytkowany, TC 10 dla Polyan IC transparentny.

- dobra zaptywalnos¢ - dla precyzyjnej pracy przy taczeniu protez zzamkami belkach

« wysoka odpornos¢ — whasciwa dla protez z elementami metalowymi jak np. lokatory

bre.dentan HP

Przemystowo zpolimeryzowany termoplast na biozgodne, dlugoczasowe prowizoria:
« do licowania akrylem i kompozytami

« w trzech kolorach dentyny A, B, C

« temperatura topnienia 280° C

bre.flex

Tworzywo na elastyczne protezy czesciowe, szyny relaksacyjne i ochronne:
« w kolorach przezroczystym, rosa 1, rosa 2, rosa 3 i dentyny B

« temperatura topnienia 222° C

bre.flex 2" Edition

» w kolorach rosa 2 i rosa nitkowana
« temperatura topnienia 280° C

Bio Dentaplast

Materiat Bio Dentaplast zastapit metal w protezach kombinowanych. Zamki, klamry i szkielety
uzyskuja najwyzsza biozgodnos¢, komfort uzytkowania i naturalna estetyke:

« tymczasowe korony i mosty

« korony teleskopowe i stozkowe

« szkielety z naturalnie wygladajacymi klamrami

- w kolorach A1, A2, A3, B2, B3 wdtg.Vity

« temperatura topnienia 220° C
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thermopress 400 system wtrysku formujacego

Polyan IC

Estetczny termoplast
o wysokiej gestosci.

Modelowanie

Polyan IC

(protetyka czesciowa i catkowita)

Kolor Waga REF
przezroczysty 20x24g 540PI024
przezroczysty 20x30g 540PI030
rézowy 1 20x24g 540PI124
rézowy 1 20x30g 540PI130
rézowy 2 20x249g 540PI224
rézowy 2 20x30g 540PI230
rézowy 3 20x24g 540PI324
rézowy 3 20x30g 540PI330
rézowy 4 zytkowany 20x24g 540Pl424
rézowy 4 zytkowany 20x30g 540PI1430
rézowy 5 20x24g 540PI524
rézowy 5 20x30g 540PI530

poly.link IC

Dzieki kondycjonowaniu bondem poly.link IC
zmatowione piaskowaniem obszary zebow
z rowkami retencyjnymi uzyskuja wtasciwej
jakosci potaczenie z protezami z Polyanu IC.

poly.link IC, bond, 50 ml
REF polylnk5

bre.dentan HP

Tworzywo termoplastyczne o wysokiej

odpornosci na pekanie, na dlugoczasowe

prowizoria koron i mostéw w implantoprotetyce. pre.dentan HP A *(A2)
bre.dentan HP B *(A3/B2) 20x16g
bre.dentan HP C *(C2/D3) 20x 169

10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredem-l' Polska

Pozostatos¢ monomeru

Specjalny kanat wosko-
wy o $rednicy 10 mm
przechodzi ptasko w
1,5 mm plyte woskowa.

Podczas puszkowania
modelu z pracg gipsem
Il klasy kuwete

lekko zawibrowac.

Proteza z Polyan IC

o wysokiej daje sie
obrabiac i polerowac
jak zwykte tworzywa
sztuczne.

Kolornik
thermopress

REF 992 5031 R

polimery wysoko i
niskotemperaturowe

Silkon ochronny do
zebow Dentasil (REF
520 00296) uzyskuje
duza twardos¢ koncowa
(Shore 65). Dzigki temu
zeby sg w optymalny
sposob chronione przed
silnym wciskaniem.

Szorstkowate,
wyposazone w retencje
zeby sztuczne zwilza sie
przez 5 min. przy uzyciu
srodka polepszajacego
przyczepnosc. Retencja
wykonana diamentem
gwarantuje pewne
oparcie.

Kolornik
Polyan IC

REF 992 503F P

1649

bre.dentan HP
w 3 kolorach zebow
(technika koron

Najwyzsze parametry
biozgodnosci dla dtugo-
czasowych prowizoriéw
dla implantoprotetyki.

i mostow)
REF
20x169g 540 ODA1 6
540 0DB1 6

5400DC16  *kolory wdtg. Vity

telefon 061 8740 239
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Bio Dentaplast

Materiat do wykonywania zamkéw i szkieletéw. Bio Dentaplast
Specjalne, pogrubione profile woskowe klamer  (kolor zeb6éw wdltg. Vity)

REF 430 0748 5

Przyzkad procedury wykonania

Modelowanie

Izolowanie

Akrylowanie

faks 061 8740 256

Siodta pokry¢ profilami woskowymi Protek
(REF 430 584 0) i zokragli¢ krawedzie.
Model zala¢ silikonem Exaktosil N21.

Modelowanie nalezy wykonywa¢ miekkimi i nie-
barwigcymi gips woskami wyrazniej i masywnej,
niz tradycyjnie dla protez odlewanych z metalu.

Obie pofowy kuwety zaizolowa¢ ptynem AcrylicSep
(REF 520 0029 1). Przed wtryskiem kuwety nalezy jg
kontrolnie skreci¢ i wiozy¢ do maszyny, nastepnie
wyjac i rozkreci¢. Ma to wyeliminowac niebezpie-
czenstwo powstawania pecherzy i blaz.

Po wykonaniu wtrysku formujacego i opracowaniu
szkieletu przystapi¢ do akrylowania protezy. Czesci
te mozna wykonac wtryskiem materiatu Polyan IC.
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Klamra gruba, gieta do wtryskow

z tworzyw sztucznych dla zebow
trzonowych i przedtrzonowych

10 tablic po 10 klamer lewych + prawych

Duplikat

Zatapianie

Opracowanie

wzmacniaja ich skutecznos¢i oszczedzajaczas  Kolor  Waga REF
recznego pogrubiania woskiem. A1 20x164 S E
A1 20x20g 540 BA120
A2 20x 169 540 BA216
A2 20x20g 540 BA220
A2 1x5009 540 BA20 5
A3 20x 169 540 BA316
A3 20x20g 540 BA320
Expando-Rock A3 1x5009 540 BA30 5
gips ekspansyjny B2 20x169 540 BB216
wiadro 5 kg B2 20x20g 540 BB22 0
500 ml Expandosol B2 1x5009g 540 BB20 5
REF 570 OERS 5 B3 20x 169 540 BB316
B3 20x20g 540BB320
B3 1x5009 540 BB30 5

Aby welimonowac¢ mozliwo$¢ zewania pierwotnych
teleskopow podczas termoformowania protezy

z teleskopami wtérnymi, zaraz po zalaniu gipsu
Expando-Rock nalezy wykona¢ wzmocnienia
metalowe kikutéw.

W celu uzyskania najlepszych efektow
jakosciowych wtrysku, a wiec whasciwego
rozdystrybuowania materiatu po obiekcie,
zaleca sie pfaskie przejscie kanatu wtrysko-
wego w ptyte woskowa, z ktérej materiat
bedzie rozdysponowany po catym obiekcie.

Wszystkie tworzywa termoplastyczne najlepiej
jest opracowywac frezami do silikonu, a nastepnie
powierzchnie wygtadzi¢ kragzkami superdrobnego
papieru sciernego. Polerowac wstepnie pumek-
sem, a do potysku Inianym szmaciakiem z pastg
Abraso-Star.
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bre.flex i bre.flex 2" Edition

bre.flex i bre.flex 2" Edition
(protezy elastyczne, szyny relaksacyjne
na zeby i ochronne dla sportowcéw).

bre.flex bre.flex 2" Edition
Kolor REF Kolor REF
translucentny 20x24g 5400F124 rézowy 2 1x500g 5400F505
translucentny 20x20g 5400F120 rézowy 2 20x16g 5400F516
translucentny 20x16g 5400F116 rézowy 2 20x24g 5400F524
translucentny  1x500g 5400F105 roz. zytkowany 1x500g 540 OF60 5
kolor zeba B 20x24g 5400F224 roz. zytkowany 20x16g 540 0F616
kolor zeba B 20x20g 5400F220 roz. zytkowany 20x24g 540 0F62 4
X kolor zeba B 20x16g 5400F216 przezroczysty 1x500g 540 OF80 5
:);::?:v)s;?\?n‘:l:f)?i’:rz\:):;?r’nb?(:g:; ::::)krzﬁale kolor zeba B 1x500g 5400F205 przezroczysty 20x16g 540 0F816
Y R pLis=ly rézowy 1 20x24g 5400F024 przezroczysty 20x24g 5400F824
sprawdzit sie w uzyciu u alergikow. r6zowy 1 20x20g 540 0F020
bre.flex opracowywac frezami do silikonu. r6zowy 1 20x16g 540 0F016
rézowy 1 1x500g 5400F005
rézowy 2 20x24g 5400F424
rézowy 2 20x20g 5400F420
rézowy 2 20x16g 5400F416
rézowy 2 1x500g 5400F405
rézowy 3 20x24g 5400F324
rézowy 3 20x20g 5400F320
rézowy 3 20x16g 5400F316
rézowy 3 1x500g 5400F305
Produkty dodatkowe:
Kartusze Diatit-Multidryl Frez do silikonu
aluminiowe puste 1,5@x8 mm e REF S187 QG 23
18 szt. REF 330 0073 0 REF $263 QG 60
REF 540 KLO1 8 —

Diament do licowan
1 szt.
REF 3400083 0

Exaktosil N 21
Komponent A
1000 ml
Komponent B
1000 ml

REF 54001147

Szczotki/gwiazdki
Rodeo

15szt, @21 mm
REF 350 0097 0

Acrylic Sep
250 ml
REF 520 0029 1

750 ml
REF 520 0029 4

g

[

1zolacja do gipsu
750 ml
REF 540 0013 5

Abroso-Gum Acryl
6 szt.
REF P243 HG 10

Tuby puste
18 szt.
REF 540 KLO1 8

Dentasil

do ochrony zebéw,
2 x50 ml

z 24 kaniulami
rozm. 2, z6tty

REF 520 0029 6

Kaniule mieszajace
rozm. 2, z6lte

12 sztuk

REF 320 0045 1
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Pistolet do silikonu
REF 320 0044 0

Abroso-Gum Acryl
6 szt.
REF P243 HM 10

Qu-resin rosa
50 ml kartusze
REF 5400116 5

Kanaty wtryskowe
2759,@ 10 mm
REF 430 07410

Primer do akryli
REF 520 0029 2
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