Frezy do frezarki ze szlifem tylnim

Frezy do wosku

Spiralny ksztatt Wneka magazynujaca Ostre ostrza
- szybko - fatwo gromadzi opitki - szybkie, skuteczne
odtransportowuje - zapobiega ciecie w wosku

opitki wosku rozsmarowywaniu

sie wosku

Ostre ostrze

Frezy skrawajace

Ostrze ze szlifem tylnim

- wyzsza zywotnos¢ frezu

- lepsze skrawanie i
wygtadzanie powierzchni

Szlif tylni

Optymalny kat tnacy
- dla wyzszej efektywnosci
skrawania

Frezy polerujace

Wysokoprecyzyjne ostrze

- gtadkie powierzchnie
przeciwnego ostrza

« do polerowania na
potysk frezowanych
powierzchni

Polerujace ostrze

Pochylenie kata tnacego
» zapewnia minimalne
zbieranie materiatu
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Biotec-wosk do frezowania

b mAES

Znakomite wlasciwosci modelarskie,
skrawanie dajace gtadkie powierzchnie.
Widrki woskowe nie kleja sie do frezu

i s fatwo odtransportowywane

na zewnatrz wiertta.

Wosk do frezowania / zastosowanie frezow

Biotec-wosk
do frezowania
289

REF 510 0061 4

Biateg przswach®

tatwe i szybkie
modelowanie oraz fre-
zowanie dajace gtadkie
powierzchnie wydatnie
oszczedza czas pracy
technika.

Bardzo gtadkie
powierzchnie
woskowe uzyskane

w procesie frezowania.

Organiczne sktadniki
wosku daja mozliwos¢
wykonywania
petnoceramicznych
koron frezowanych.

Wykonanie wewnatrzkoronowych, indywidualnych zasuw frezowanych
z zastosowaniem asortymentu frezéw do technik frezowania firmy bredent

faks 061 8740 256

Wazne jest rozpoczac
od wymodelowania
petnej korony woskowej
i zaznaczenia potozenia
pierwszego stopnia.

Formowanie drugiego
stopnia wraz

z powierzchnig
wprwadzajaca
specjalnym frezem.

Drugi stopien

i powierzchnie
wprowadzajaca
w metalu formuje
i poleruje sie tym
samym frezem.

Wymodelowana z
tworzywa Pi-Ku-Plast
zewnetrzna czg$c
frezowanej korony,
opracowana frezem

i wypolerowana.

Pierwszy stopien oraz
powierzchnie wiasciwag
wykonuje sie spiralnym
frezem do wosku z
okragtym czotem.

Po odlewie formuje sie
powierzchnie wiasciwg
i pierwszy stopien
frezem skrawajacym

z czotem okragtym.

Frezem polerskim
szybko uzyskuje sie wy-
soki potysk powierzchni
wilasciwej i pierwszego
stopnia.

Odlew czesci zewne-
trznej korony jest opra-
cowany, dopasowany

i wypolerowany.

Orecent polska

Kolejnym etapem jest
wykonanie pétinter-lock'éw
(rowkdw) na powierzchniach
bocznych, powyzej
pierwszego stopnia.

Formowanie i polerowa-
nie poétinterlock’ 6w

w odlewie frezem
odpowiedniej srednicy.

Frezy bredentu
wykonuja polerowanie
na wysoki potysk
wszystkich frezowanych
powierzchni.

Mikroskopijny skurcz
tworzywa Pi-Ku-Plast
zapewnia wiasciwg
doktadnosé
dopasowania czesci
zewnetrznej korony.
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Frezy

Frezy do wosku, czoto okragte

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do wosku
F137 2W 23 posiada
Trzon $r. 2,35 mm krotkie *  $r. 3,00 mm krotkie ** spiralne ostrze, fatwo
REF F1372W 07 F1373W07 skrawajace | polerujace
————— zaréowno frezowang
ISO-Nr. 500 103 137366 007 500 123 137366 007 powierzchnie
jak i stopien.
MREF F1372W 10 F1373W 10
ISO-Nr. 500 103 137366 010 500 123 137366 010
T EREF F137 2W 15 F137 3W 15
ISO-Nr. 500 103 137366 015 500 123 137366 015
P REF F137 2w 23 F1373W 23
ISO-Nr. 500103 137366 023 500 123 137366 023

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto okragte

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Okragte czoto identy-
" - n — cznego ksztattem frezu
Trzon $r. 2,35 mm kroétkie *  4r. 3,00 mm krotkie ** F137 2H 23 umozliwia
REF F137 2H 07 F137 3H07 wiasciwe formowanie
——— zaréwno powierzchni
ISO-Nr. 500 103 137103 007 500 123 137103 007 korony jakii jej stopnia.
e———— REF F1372H 10 F1373H10
ISO-Nr. 500103 137103010 500123 137103010
EREF F1372H 15 F1373H 15
ISO-Nr. 500103 137103015 500 123 137103 015
e = REF F137 2H 23 F137 3H 23
ISO-Nr. 500103 137103 023 500 123137103 023

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto okragte

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
*#4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do polerowania
. 2 o F137 2P 23 dopasowany
Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krétkie ksztaltem do poprzed-
REF F137 2P 07 F1373P 07 nikow, szybko poleruje
——— zolejem do frezo-
ISO-Nr. 500103 137102007 500 123 137102 007 wania wyfrezowana
powierzchnie i stopien
— REF F1372P 10 F1373P 10 na wysoki potysk.
ISO-Nr. ~ 500103137102010 500123 137102010
“EREF F1372P 15 F1373P 15
ISO-Nr. 500103 137102015 500 123 137102 015
aaEEae— REF F137 2P 23 F137 3P 23
ISO-Nr. 500103 137102023 500 123 137102 023
* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
Obroty przy pracy w Au, Pg 18.000 - 20.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm
Zestaw
po 1 szt.:
REF 330 0082 5

Olej do frezowania
REF 550 0000 8
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Frezy do wosku, czoto proste

Frezy

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do wosku
- — — F116 2W 23 dzieki
Trzon $r. 2,35 mm krétkie $r. 3,00 mm krétkie spiralnej geometrii
_—— REF F116 2W 07 F116 3W 07 ostrza fatwo skrawa
__— wosk, czyniac frezo-
ISO-Nr. 500 103 116366 007 500123 116366 007 wang powierzchnig
gtadka.
——1 F116 2W 10 F1163W 10
ISO-Nr. 500103 116366010 500123 116366010
——LLl F1162W 15 F1163W 15
ISO-Nr. 500103 116366 015 500 123 116366 015
!_,E:REF F116 2W 23 F116 3W 23
ISO-Nr. 500 103 116366 023 500 123 116366 023 .
* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Frezy skrawajace, czoto proste

Materiat  Utwardzony Utwardzony Szybkie i precyzyjne

skrawanie frezem

Trzon $r.2,35 mm krétkie *  sr. 3,00 mm krétkie ** F116 2H 23. Szlif tylni
—— F116 2H 07 F116 3H 07 j;g:::’xfsi?f:;’ct'fe
ISO-Nr. 500103 116103007 500123 116103 007 dtuga zywotnos¢ frezu.
gy REF F116 2H 10 F116 3H 10
ISO-Nr. 500103 116103010 500123116103 010
[——1= F116 2H 15 F1163H 15
ISO-Nr. 500103 116103015 500123116103 015
= =lid3 F116 2H 23 F116 3H 23
ISO-Nr. 500103 116103023 500123 116103 023

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto proste

*§r. 2,35 mm, dlugos¢ wiertta 34 mm
**$r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Wypolero.wana
Trzon 3r. 2,35 mm krétkie *  3r. 3,00 mm krotkie ** ;Zﬁﬁgf;ﬁgﬁ;
— F116 2P 07 F116 3P 07 ;:';ﬁi;‘;fy’;czgzzg
ISO-Nr. 500103 116102007 500123116102 007 do frezowania.
—— F1162P 10 F1163P 10
ISO-Nr. 500103 116102010 500123 116102010
——Ll F1162P 15 F1163P15
ISO-Nr. 500103 116102015 500123 116102015
_EREF F116 2P 23 F116 3P 23
ISO-Nr. 500103 116102023 500123116102 023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Obroty przy pracy w Au, Pd 18.000 - 20.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

po 1 szt.:
REF 330 0082 4
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Frezy do stali, ztota i tytanu

Frezy skrawajgce, proste czoto okragte

Materiat

utwardzony

utwardzony

Trzon

e REF
ISO-Nr.

REF

—————

$r. 2,35 mm krotkie *
N1372H 10
500103137 103010
N1372H 15
500 103 137 103 015
N137 2H 23
500103 137 103 023

$r. 3,00 mm krotkie **
N1373H 10
500123137103 010
N1373H 15
500123 137 103 015
N137 3H 23
500123137103 023

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

Frezy proste, polerujace, czoto okragte

Materiat

utwardzony

* 4r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

utwardzony

Trzon

ISO-Nr.

ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie *
N137 2P 10
500103 137 102010
N137 2P 15
500 103 137 102 015
N137 2P 23
500103 137 102 023

$r. 3,00 mm krotkie **
N137 3P 10
500123 137102010
N137 3P 15
500 123 137 102 015
N137 3P 23
500123137 102 023

Zalecane obroty frezowania 10.000 - 20.000 obr./min.

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Mocno zbierajace, specjalne frezy
do frezowania w tytanie, stopach
nieszlachetnych i szlachetnych.

Utwardzony stop, konstrukcja
szlifu tylniego, specjalna
geometria ostrza gwarantuja:
szybkie skrawanie metalu i
odtransportowywanie opitkdw,
gtadkos¢ frezowanych powie-
rzchni oraz dtuga zywotnosc

frezow.

Olej do frezowania
zobacz str. 449
REF 550 0000 8
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Frezy skrawajace, proste, czoto proste

Frezy do stali, ztota i tytanu

Materiat utwardzony utwardzony
Trzon ér. 2,35 mm krétkie *  $r. 3,00 mm krotkie **
s REF N1162H 10 N1163H 10
_‘__ISO—Nr. 500103 116103010 500123116103010
m—éREF N116 2H 15 N116 3H 15
ISO-Nr. 500103 116103015 500123116103 015
mREF N116 2H 23 N116 3H 23
ISO-Nr. 500103 116103023 500123116 103 023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

Frezy polerujace, proste, czoto proste

**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat utwardzony utwardzony

Trzon ér. 2,35 mm krétkie *  $r. 3,00 mm krotkie **
—— N1162P 10 N1163P 10

ISO-Nr. 500103 116102010 500123116102010
— N1162P 15 N1163P 15

ISO-Nr. 500103 116102015 500123116 102015
mREF N116 2P 23 N116 3P 23

ISO-Nr. 500103 116102023 500123116 102023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Zalecane obroty frezowania 10.000 - 20.000 obr./ min. **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Frezowana powierzchnia
powinna by¢ ciggle obficie
pokryta olejem do frezowania.
Frezowanie skrawajace:
20.000 - 25.000 obr./min.

Frezowanie polerujgce: ‘
20.000 obr./min.wstepne,

10.000 obr./min. koricowe.

Olej do frezowania
zobacz str. 449

”". REF 550 0000 8
3
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Frezy

Frezy do wosku, czoto okragte

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
se=uxa= REF
stozek 2° ISO-Nr.
s===— REF
stozek 4° ISO-Nr.
=G "
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F200 2W 23

500 103 200362 023
F200 2W 31

500 103 200362 031
F200 2W 40

500 103 200362 040

$r. 3,00 mm krétkie
F200 3W 23

500 123 200362 023
F200 3W 31

500 123 200362 031
F200 3W 40

500 123 200362 040

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto okragte

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
o REF
stozek 2° ISO-Nr.
s REF
stozek 4° ISO-Nr.
¢ REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krétkie
F200 2H 23

500 103 200103 023
F200 2H 31

500 103 200103 031
F200 2H 40

500 103 200103 040

$r. 3,00 mm krotkie
F200 3H 23

500123 200103 023
F200 3H 31

500123 200103 031
F200 3H 40

500 123 200103 040

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto okragte

- -

Utwardzony

Utwardzony

Materiat
Trzon
e REF
stozek 2° ISO-Nr.
—
stozek 4° ISO-Nr.
REF
stozek6®  ISO-N.

$r. 2,35 mm krotkie
F200 2P 23

500 103 200133 023
F200 2P 31

500103 200133 031
F200 2P 40

500 103 200133 040

$r. 3,00 mm krétkie
F200 3P 23
500123200133 023
F200 3P 31

500123 200133 031
F200 3P 40

500 123 200133 040

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Olej do frezowania
zobacz str. 449
REF 550 0000 8

446  ClInstrumenty obrotowe
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Diugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Wykonanie korony
stozkowej z minimal-
nym stopniem zaczyna
sie od frezowania w
wosku spiralnym frezem
dajacym gtadkie
powierzchnie korony
oraz stopnia.

Powtdrne formowanie
powierzchni i stopnia
odbywa sie frezem
skrawajacym o identy-
cznym rozmiarze

i ksztafcie.

Uksztattowana
powierzchnie oraz
stopien poleruje na wy-
soki potysk dopasowany
frez polerujacy wraz z
olejem do frezowania.

telefon 061 8740 239



Frezy do wosku, czoto proste

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
s===smp==REF
stozek 2° ISO-Nr.
e
stozek 4° ISO-Nr.

REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krétkie
F186 2W 23

500 103 186362 023
F186 2W 31

500 103 186362 031
F186 2W 40

500 103 186362 040

$r. 3,00 mm krétkie
F186 3W 23
500123 186362 023
F186 3W 31

500123 186362 031
F186 3W 40

500 123 186362 040

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto proste

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
=== ¥
stozek 2° ISO-Nr.
== R
stozek 4° ISO-Nr.
sy REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F186 2H 23

500 103 186103 023
F186 2H 31

500 103 186103 031
F186 2H 40

500 103 186103 040

$r. 3,00 mm krotkie
F186 3H 23
500123 186103 023
F186 3H 31

500 123 186103 031
F186 3H 40
500123 186103 040

Frezy polerujace, czoto proste

Utwardzony

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Utwardzony

Materiat
Trzon
s - REF
stozek 2° ISO-Nr.
e
stozek 4° ISO-Nr.
_ - REF
stozek6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F186 2P 23

500 103 186133 023
F186 2P 31

500 103 186133 031
F186 2P 40

500 103 186133 040

$r. 3,00 mm krotkie
F186 3P 23

500123 186133 023
F186 3P 31

500 123 186133 031
F186 3P 40

500123 186133 040

Olej do frezowania
zobacz str. 449

‘ REF 550 0000 8

faks 061 8740 256

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

br@deﬂT Polska

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Frezy

Klasyczne korony
stozkowe bez stopnia,
konturuje sie w wosku
spiralnym frezem,
dajacym gtadkie
powierzchnie.

Skrawajacy frez
stozkowy ze szlifem tyl-
nim szybko i skutecznie
nadaje wiasciwy ksztatt
odlewowi, wygtadzajac
jego powierzchnie.

Po frezowaniu
skrawajacym nastepuje
polerowanie frezem
polerskim z uzyciem
oleju do frezowania.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy stozkowe do stali, zlota i tytanu

Frezy skrawajgce, stozkowe, czoto okragte

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krotkie
e — REF N200 2H 23 N200 3H 23
stozek 2° ISO-Nr. 500103200 103023 500 123 200 103 023
e —— REF N200 2H 31 N200 3H 31
stozek 4° ISO-Nr. 500103200103 031 500123200 103 031

N200 2H 40 N200 3H 40
500103200 103040 500 123 200 103 040

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

dtugosc wiertta 32 mm

Frezy skrawajace, stozkowe, czoto proste

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm kroétkie $r. 3,00 mm krotkie
mREF N186 2H 23 N186 3H 23
stozek 2° ISO-Nr. 500103 186 103023 500 123 186 103 023
WREF N186 2H 31 N186 3H 31

ISO-Nr. 500103 186 103031 500 123 186 103 031
: REF N186 2H 40 N186 3H 40
stozek 6° ISO-Nr. 500103 186 103040 500 123 186 103 040

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

dtugos¢ wiertta 32 mm

Olej do frezowania
zobacz str. 449

‘ REF 550 0000 8

C Instrumenty obrotowe bredemT Polska

Mocno zbierajace specjalne frezy
do stopow nieszlachetnych,
szlachetnych i tytanu.

Utwardzony stop, konstrukcja szlifu
tylniego, specjalna geometria
ostrza gwarantuja: szybkie skrawa-
nie metalu i odtransportowywanie
opitkow, gtadkos¢ frezowanych
powierzchni oraz zywotnos¢ frezu.

Frezowana powierzchnia
powinna by¢ stale obficie
pokryta olejem do frezowania.
Frezowanie skrawajace:
20.000 - 25.000 obr./min.
Frezowanie polerujgce:

20.000 obr./min. wstepne
10.000 obr./min. korcowe.
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Frezy do rowkow

Materiat  Utwardzony Utwardzony
Trzon $r.2,35mm $r. 3,00 mm krétkie
=== REF F538 2H 07 F538 3H 07
ISO-Nr. 500103 538175007 500123 538175 007
— REF F538 2H 10 F5383H 10
ISO-Nr. 500103 538175010 500 123538175010
— REF F538 2H 12 F5383H 12
- ISO-Nr. 500103 538175012 500123 538175012
p—1l F5382H 15 F5383H 15
ISO-Nr. 500103 538175015 500123 538175015
———— REF F538 2H 20 F538 3H 20
ISO-Nr. 500103 538175020 500123538175 020
Obroty przy pracy w Au,Pd  15-20 000 obr/min

Dlugosc frezu: 34 mm

Fezy do powierzchni wprowadzajacych

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krotkie
_— REF F205 2H 27 F205 3H 27

ISO-Nr. 500103 205175027 500123 205175 027
e REF F205 2H 29 F205 3H 29

ISO-Nr. 500103 205175029 500 123 205175 029

Obroty przy pracy w Au, Pd

15 - 20 000 obr/min

Diugosc frezu: 34 mm

Olej do frezowania

Olej do frezowania
REF 550 0000 8

faks 061 8740 256

Ten specjalistyczny olej nie zawiera zadnych
eterycznych skfadnikéw dzieki czemu znacznie
podniesiono temperature jego ulatniania.
Specjalne skfadniki i wtasciwa konsystencja
dobrze utrzymuja olej pomiedzy powierzchnia
metalu i wierttami. To powoduje, ze widry metali
szybko odpadajg od wiertet niedostajac sie
ponownie pomiedzy wiertta i powierzchie
opracowywane, ktére beda wygtadzone

i wypolerowane. Specjalne sktadniki oleju
zmniejszajac tarcie znacznie obnizajg
temperature wiertfa, zapobiegajac jego
przegrzaniu i szybszemu zuzywaniu.

br@d@ﬂT Polska

Frezy

Frezy do rowkoéw stuzg
do wykonywania indywi-
dualnych frezowan typu
potinterlock. Piec srednic
ostrzy pozwala naich
szerokie zastosowanie

w woskach i metalach.
Stuza réwniez do
polerowania.

Dwa frezy stuzace do
frezowania gérnokato-
wych powierzchni
wprowadzajacych,
powyzej wtasciwych
powierzchni frezowa-
nych. Dwa rozmiary
zapewniajg optymalny
obszar zastosowan.
Ostrza frezéw ze szlifem
tylnim znajdu-ja sie na
bokach i czotach
frezéw. Stuza takze

do polerowania.

Zastosowanie:
Podczas frezowaniwa i wiercenia.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy

Frezy do wosku 0°, 1°, 2°,4°, 6°

Materiat Utwardzony
n Trzon $r. 2,35 mm krétkie

7 T — REF F1372W 10
parallel 0° ISO-Nr. 500103 137366 010

i E— s==———— REF F137 2W 15
parallel 0° ISO-Nr. 500103 137366 015
S REF F137 2w 23
parallel 0° ISO-Nr. 500 103 137366 023
S= e —— REF F200 2W 29
stozek 1° ISO-Nr. 500 103 200362 029
e —— REF F200 2W 23
stozek 2° ISO-Nr. 500 103 200362 023
rm e REF F200 2W 31
stozek 4° ISO-Nr. 500 103 200362 031
% REF F200 2W 40
stozek 6° ISO-Nr. 500 103 200362 040

Obroty w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Uzebienie krzyzowe

Materiat Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie

— e REF F1372K10

parallel 0° - ISO-Nr. 500 103 137190 010

e REF F 137 2K 15

parallel®  ISO-Nr. 500103 137190 015
R gREF F 137 2K 23

parallel 0° ISO-Nr. 500 103 137190 023

Obroty przy pracy w Au, Pd

20.000 obr/min

Materiat Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie
e REF F 200 2K 29

stozek 1° ISO-Nr. 500 103 200190 029
e REF  F2002K 23

stozek 2° ISO-Nr. 500 103 200190 023
% REF F 200 2K 31

sto;ek 4° ISO-Nr. 500 103 200190 031
— REF F 200 2K 40

stoﬁek 6° ISO-Nr. 500 103 200190 040

Obroty przy pracy w Au, Pd

Olej do frezowania
zobacz str. 449

"K REF 550 0000 8
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20.000 obr/min

br@d@rﬁ Polska

Nowe frezy o kacie 1° sa przeznaczone do koron
stozkowych, oraz do korekt teleskopow 0°.
Specjalnie dla galwanotechniki.

Szybka obrébka twardych stopéw CoCr.

Zastosowanie oleju do frezowania znaczaco
obniza jego temperature i ma duzy wptyw
na gtadkos¢ frezowanej powierzchni.

telefon 061 8740 239



Frezy do wosku, proste, czoto okragte

== REF
ISO-Nr.
srednica
REF
ISO-Nr.
srednica
e \REE

e ——

ISO-Nr.

Q $rednica

Ostrze w o — REF
przekroju ISO-N.

32000830

330 103 137382 007
0,7 mm

32000840

330103 137382010
1,0 mm

32000850

330103 137382 012
1,2 mm

3200088 0

330103 137382 023

Srednica 2,3 mm

Diamenty grube, proste, czoto okragte

e— REF
ISO-Nr.

srednica

e—e— REF
ISO-Nr.

srednica

srednica
REF
ISO-Nr.

340 0083 G

806 103 137534 010
1,0 mm

340 0084 G

806 103 137534 012
1,2 mm

340 0085 G

806 103 137534 015
1,5 mm

340 0086 G

806 103 137534 019
1,9 mm

340 0087 G

806 103 137534 023

$rednica 2,3 mm

Diamenty drobne, proste, czoto okragte

REF
ISO-Nr.
Srednica
REF
ISO-Nr.
Srednica
s REF
ISO-Nr.
Srednica
REF
ISO-Nr.
Srednica
REF

~ ISO-Nr.

340 0083 F

806 103 137524 010
1,0 mm

340 0084 F

806 103 137524 012
1,2 mm

340 0085 F

806 103 137524 015
1,5 mm

340 0086 F

806 103 137524 019
1,9 mm

340 0087 F

806 103 137524 023

srednica 2,3 mm

faks 061 8740 256

Frezy

Srednica trzonu 2,35

Zestaw mm
po 1 szt.:
REF 320 0087 0

Obroty w wosku 5000 obr/min.

Srednica trzonu 2,35
mm

Diamenty galwaniczne
majg zastosowanie przy
frezowaniu twardych
stopow.

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

Efektywnos¢ galwa- Srednica trzonu 2,35
nicznych diamentéw do MM

frezowania sprawdza sie

zwlaszcza w twardych

stopach.

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

bredenT Polska C Instrumenty obrotowe
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Frezy diamentowe, stozkowe

Frezy do wosku, stozkowe, czoto okragte

£

Ostrze w
przekroju

o ——

stozek 2° ISO-Nr.
— REF

stozek 4° ISO-Nr.

= ="
=

stozek 6° ISO-Nr.

320 0080 2
330 103 200382 023
3200081 4
330 103 200382 031
3200082 6
330 103 200382 040

Obroty w wosku 5000 obr/min.

Diamenty grube, stozkowe, czoto okragte

=g REF
stozek 2° ISO-Nr.
-
stozek 4° ISO-Nr.
REF
stozek 6° ISO-Nr.

340 0088 G
806 103 200534 023
340 0089 G
806 103 200534 031
340 0090 G
806 103 200534 040

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

Diamenty drobne, stozkowe, czoto okragte

e | REF
stozek 2° B ISO-Nr.
= REF
stozek 4° ‘ ISO-Nr.
- REF
stozek 6° ISO-N.

340 0088 F
806 103 200524 023
340 0089 F
806 103 200524 031
340 0090 F
806 103 200524 040

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

C Instrumenty obrotowe
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Srednica trzonu 2,35 mm

Zestaw
po 1 szt.
REF 320 0086 0

Srednica trzonu 2,35 mm

Diamenty
galwaniczne maja
zastosowanie przy
frezowaniu twardych
stopow.

Wysoka efektywnosé Srednica trzonu 2,35 mm
dzieki specjalnej mie-
szance ziaren diamen-

towych.

telefon 061 8740 239



