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Generation M

Frezy z podwdjnym szlifem tylnim ,Generation M“

Podwadjny szlif tylni z nowym uzebieniem
multifunkcjonalnym.

Sptaszczenie kata wolnego szlifu tylniego
frezéw ,,Generation M” wydatnie zwiekszyto
ich zywotnos¢ podczas obrébki twardych
materiatéw w stosunku do zwyktych frezéw.
Szerokos¢ szlifu tylniego jeszcze bardziej
zwiekszyta stabilnos¢ wiertta podczas pracy,
co zaowocowato jeszcze wigkszg gtadkoscia
skrawanych powierzchni.

Do produkgji frezéw uzywamy surowcow
najwyzszej jakosci i technologii, ktora jest
w absolutnej, Swiatowej awangardzie.

Frezy ze szlifem tylnim to techniczny majsterstyk
i tak sg postrzegane przez technikéw dentystycz-
nych z réznych kontynentéw. Ich spokojna, wy-

dajna i komfortowa praca, wraz z juz legendarng

zywotnoscia sa wizytéwka bredentu.

m7

M3

C Instrumenty obrotowe

Supergrube ostrze do szybkiego skrawania
gipséw i mas ostaniajacych,
ale réwniez termoplastow.

Srednie ostrze dajace wyjatkowa gtadz obrabia-
nym materiatom. Powszechnie stosowane
do obrébki CoCr.

/

Kat wolny

Generation M - progresywny program
szlifierski

do miekkich i twardych materiatéw dzieki
multifuncjonalnemu uzabkowaniu ostrzy
uzyskiwanie wyjatkowo gtadkich powierzchni
obrabianych materiatéw

wysoka wydajnos¢ i zywotnos¢ dzieki szlifowi
tylniemu

spokojna, bezwibracyjna praca w prostnicy

br@d@rﬁ Polska

N

Szlif tylni

»Generation M” dzieki zmianie kata wolnego

i podparciu krawedzi szlifu tylniego jest abso-
lutnym hitem wsroéd instrumentéw obrotowych
stuzacych do obrébki skrawaniem materiatow
stosowanych w technice dentystycznej!

M5

Grube ostrze do pracy z tworzywami sztu-
cznymi, akrylami, termoplastami i miekkimi
stopami. Znakomicie zbieraja materiat

i daja gtadz obrabianym powierzchniom.

M1
Drobne ostrze przygotowuje powierzchnie
wszystkich materiatéw do polerowania.

telefon 061 8740 239



Frezy ze szlifem tylnim ,Generation M”

Produkty dodatkowe:

REF H263 M7 40
ISO-Nr.
500 104 263220 040

REF H274 M7 40
ISO-Nr.
500 104 274220 040

REF H274 M7 16
ISO-Nr.
500 104 274220 016

REF H277 M3 60
ISO-Nr.
500 104 277190 060

H263 M7 40

H263 M5 40
Uwielbiany ksztatt do
obrébki koron z metali
i tworzyw...

H274 M7 16
H274 M5 16
Maty ptomien do obrdb-
ki drobnych elementéw.

Generation M

REF H263 M5 40
ISO-Nr.
500 104 263220 040

REF H274 M5 40
ISO-Nr.
500 104 274220 040

REF H274 M5 16
ISO-Nr.
500 104 274220016

H274 M7 40

H274 M5 40

Klasyk pierwszej
potrzeby dla kazdego
technika,

od lat nasz numero
uno... Zawsze na
podium!

H277 M3 60

Kto raz sprébuje,

juz nigdy nie bedzie
pracowat w akrylu jak
wczesniej...

faks 061 8740 256

Dla szczegélnie twardych stopéw proponujemy
uzyc¢ po frezach ,Generatio M” pasty do cyrkonu.

Zi-polish

Pasta do cyrkonu
59

REF 360 1002 4

br@deﬁT Polska

Szczotki/gwiazdki
15 szt.

$r. 18 mm

REF 350 0096 0
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Mikrofrezy

Frezy do bruzd

Zestaw

6-frezéw, po 2 szt.:
Frezy do bruzd

materiat

e REF

1SO-nr.

$r.0,2 mm

e REF

I1SO-nr.

sr.0,4 mm

——=——=REF

1SO-nr.

$r.0,6 mm

I1SO-nr. 500 104 153006 002
I1SO-nr. 500 104 153006 004
I1SO-nr. 500 104 153006 006

REF 330 0082 6

utwardzony
B153 NF 02
500 104 153006 002

B153 NF 04
500 104 153006 004

B153 NF 06
500 104 153006 006

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

OPK
10 szt.

10 szt.

10 szt.

Idealne bruzdy z
najciefiszym frezem
$wiata - 0,2 mm

Dzigki specjalnej formie
tego frezu mozna
wykonywac precyzyjne
bruzdy na powierzchni-
ach zujacych koron me-
talowych. Ksztatt ostrza
szlifujac wygtadza
opracowywane
elementy. Prawidtowo
wykonane bruzdy

sg warunkiem zacho-
wania i odbudowania
wiasciwej funkgji
okluzji i artykulacji.

Specjalna geometria
ciecia umozliwia
konturowanie cerami-
cznych powierzchni
zujacych przed glazuro-
waniem. Technicy maja
mozliwos¢ indywidual-
nego ksztattowania
powierzchni zujacych
koron i mostéw.

Frez do bruzd
0,2 mmw
100 krotnym
powiekszeniu

gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd- ceramika

br@deﬂT Polska

15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy ze szlifem tylnim

Poréwnanie: frezy bredentu z i bez szlifu tylniego

Najnowsza generacja ostrzy frezéw laborato-
ryjnych ze szlifem tylnim.

Najnowszym produktem z rodziny frezéw labo-
ratoryjnych sa frezy z oddzielnym podparciem
kazdej krawedzi tnacej, nazywanym szlifem tyl-
nim. Podparcie zwieksza odporno$¢ krawedzi na
odpryski i Scieranie, zwieksza abrazyjnos¢ kata
ciecia, co powoduje spokojna, bezwibracyjng
prace frezu przy réwnoczesnym skuteczniejszym
zbieraniu obrabianego materiatu. Wytrzymate,
stabilne, nie wibrujace ostrze zbierajac wieksze
ilosci obrabianego materiatu pozostawia jego
powierzchnie niewiarygodnie gtadka. Waznym
efektem braku wibracji jest ochrona i stawéw
rak technika, tfozysk mikrosilnika oraz znacznie
dtuzsza zywotnosc¢ frezow. Ostrza ze szlifem
tylnim majg oznaczenia: MH, GH, NH.

Ostrze ze szlifem tylnim Poréwnanie ze zwyktym frezem

zwigksza trwatos¢ frezu

Frez bredentu
ze szlifem
tylnim

— Ostrze
bez szlifu
o500
000000 o Zalety pracy ostrza tylniego
292 w materiale: -
“ .22
- brak wibradji Mbnlejs'za »
- gadkie powierzchnie abrazyjnosc
i stabilno$¢

« ochrona rak technika
ostrza

Optymalny kat ciecia z wiekszg abrazyjnoscig

Konwencjonalny kat ciecia

Ostona Diatit - ostra jazda!

Spokojna praca.

Frezy z oznaczeniem D posiadaja zewnetrzna ostone Diatit. To specjalne tworzywo, ktére wttacza sie
w zewnetrzng strukture gotowego, ostrego frezu. Tworzywo utwardza powierzchnie ostrza i pokrywa
je gtadka powtoka. Zaleta tej ostony jest podwojnie zwiekszona twardosc¢ ostrza, co daje znacznie
wyzsza wytrzymatos¢ na zuzycie, oraz silniejsze, skuteczniejsze zbieranie obrabianego materiatu.
Gtadka powtoka zapewnia dobre odprowadzanie widréw i pytéw metali z powierzchni ostrza.

Wykonywanie ostony
Utwardzone frezy wykonane
53 z drobnoziarnistych
walcowanych struktur

faks 061 8740 256

metalowych. Wttoczone
pomiedzy krysztaty
struktury metalowej

ma gtebokos¢ do 100
um tworzywo buduje
szkielet kratownicowy
zewnetrznej czedci
struktury, a reszta
materiatu tworzy
ostone na powierzchni.

materiatu, zmniejszajac
tem-perature tarcia, co
zwieksza zywotnosé
frezu. Gtadka powie-
rzchnia ostrza fatwo
odprowadza skrawany
materiat.

Szlifowanie frezami

z ostong

Ostona Diatit wykonuje gtadz
na powierzchni szlifowanego

br@deﬂT Polska

Szlifowanie frezami

bez ostony

Brak ostony Diatit pow-
oduje szybsze zuzywanie

sie frezow tradycyjnych.
Jedyna alternatywa

dla tej technologii

s3 nowoopracowane
frezy ze szlifem tylnim.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze: MH

C Instrumenty obrotowe

materiat  utwardzony Wiele zastosowan
w technice protez
@=————RFF HO001 MH 23 szkieletowych.
ISO-nr. 500 104 001190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000

Zaokraglone czoto
frezu oraz prosta
powierzchnia
ostrza znakomicie

materiat  utwardzony

&==y—— REF H141 MH 23
ISO-nr. 500 104 141190 023

sprawdzajg sie

przy obrébce koron

i mostéw.
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Szpiczasty ksztatt

niezastgpiony

przy wykanczaniu
separacji oraz girland,
w miejscach potaczen
ceramiki i metali.

sy ———— REF H184 MH 16
1SO-nr. 500 104 184190 016

Znakomity do

kompozytow.
Zastosowanie gipsy akryle kompozyty_ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Odwrécony stozek z okragtym czotem
niezastapiony w opracowywaniu koron
i mostow. Szlif tylni nie uszkadza ceramiki.

materiat  utwardzony

B — REF H237 MH 23
1SO-nr. 500 104 237190 023

Zastosowanie gipsy

akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

materiat  utwardzony Ptomykowy
ksztatt znakomicie
—— REF H277 MH 14 sprawdza sie przy
opracowywaniu
ISO-nr. 500 104 277190 014 e
o —— REF H277 MH 23 zewnetrznych czesci

koron i mostow.

akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

br@deﬁT Polska

ISO-nr. 500 104 277190 023

Zastosowanie gipsy

telefon 061 8740 239
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Frezy ze szlifem tylnim

Ostrze: MH i GH
materiat  utwardzony Ptomykowy ksztatt
sprawdza sie przy
ey REF H289 MH 23 opracowywaniu
ISO-nr. 500 104 289190 023 wewnetrznych i

zewnetrznych czesci
koron i mostow.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Te dobrze zbierajace
i bardzo wytrzymate
ﬁ REF H194 GH 40 frezy sg najchetniej kupo-
wanymi przez technikéw
ISO-nr. 500 104 194220 040 deres et
& REF H194 GH 50 szkieletami z twardych
stopow.
I1SO-nr. 500 104 194220 050
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Ptomykowy ksztatt
znakomicie sprawdza
- g—— REF H244 GH 23 sie przy opracowywaniu
wewnetrznych i
I1SO-nr. 500 104 244220 023 zewnetrznych czesci
koron i mostow.
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 15.-20.000 12.-18.000 15.-20.000 15.-20.000 15.-20.000 15.-20.000
materiat  utwardzony Znakomicie zbiera gips,
réwnoczesnie dajac
e ————] H263 GH 30 wyjatkowo gfadkie
ISO-nr. 500 104 263220 030 powierzchnie.
REF H263 GH 60
I1SO-nr. 500 104 263220 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-15.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Dzieki szlifowi
tylniemu i odpowied-
H274 GH 40 niemu ksztattowi fatwo
ISO-nr. 500 104 274220 040 i SOCRREIEE
yle.
REF H274 GH 60
ISO-nr. 500 104 274220 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 10-15.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

C Instrumenty obrotowe

br@deﬁT Polska

421




Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze: SHi NH

Dzieki szlifowi tylniemu
uzyskuje sie bardzo
spokojng i bezwibracyjna
prace, co znaczaco chroni
stawy rak technika.

materiat  utwardzony

@ REF H274 SH 40

ISO-nr. 500 104 274220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-15.000  8-12.000

Specjalnie opracowane
ostrza do obrabiania i
wygtadzania gipsow i
mas ostaniajacych.

materiat  utwardzony

@ REF H194 SH 40

ISO-nr. 500 104 194220 040
& REF H194 SH 60

ISO-nr. 500 104 194220 060

REF H194 SH 70
& ISO-nr.. 500 104 194220 070

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

materiat  utwardzony Mocno zbierajacy

i wygladzajcy
REF H263 SH 60 frez przeznaczony
ISO-nr. 500 104 263220 060 do szybkiej obrbki

protez akrylowych.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000

Odwrécony stozek jest
przeznaczony do pracy

materiat  utwardzony

= REF HO10NH 08 na powierzchniach
ISO-nr. 500 104 010006 008 AU DG,
— - HO10 NH 10
ISO-nr. 500 104 010006 010
e REF HO10 NH 12

ISO-nr. 500 104 010006 012

1 HO10NH 16
ISO-nr. 500 104 010006 016

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000 15-20.000

422  CInstrumenty obrotowe bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Rapidy — mikrofrezy

faks 061 8740 256

Wysoka wydajnos¢ i trwatos¢ dzieki szlifowi tylniemu.

Mikrofrezy ze szlifem tylnim

Ostrze: NH

Rowniez mikrofrezy Rapidy wykonane sa w technologii szlifu tylnego. Znakomita geometria ciecia utatwia
szybkie opracowanie ptyty protezy szkieletowej po odlewie, wybieranie peretek metalu w koronach,

oraz punktowego czyszczenia elementéw frezowanych koron z peretek metali.

Frezy o $rednicy 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm znakomicie sprawdzajg sie

przy wykonywaniu bruzd na powierzchniach zujgcych koron ceramicznych.

HOO1NHO04 znakomite
wiasciwosci thace

i wygtadzajace w
ceramice stanowia
zalete przy konturo-
waniu bruzd i guzkéw
przed glazurowaniem.

materiat  utwardzony
OPK 1 szt. 5 szt 10 szt.
———— REF HO001 NH 04 330 0050 4 3300100 4

ISO-nr. 500 104 001006 004

e REF HO01 NH 05 330 0050 5 33001005
ISO-nr. 500 104 001006 005

— REF H001 NH 06 3300050 6 3300100 6
ISO-nr. 500 104 001006 006

ey REF HO001 NH 07 33000507 33001007
ISO-nr. 500 104 001006 007

— REF HO01 NH 08 33000508 33001008
ISO-nr. 500 104 001006 008

— REF HO01 NH 09 33000509 33001009
ISO-nr. 500 104 001006 009

—RFF HO01 NH 10 33000510 33001010
ISO-nr. 500 104 001006 010

P REF HO01 NH 12 3300051 2 33001012
ISO-nr. 500 104 001006 012

P REF HO01 NH 14 33000514 33001014
ISO-nr. 500 104 001006 014

e REF HO01 NH 16 33000516 33001016
ISO-nr. 500 104 001006 016

e REF HO01 NH 18 33000518 33001018
1SO-nr. 500 104 001006 018

P REF HOO1 NH 21 33000521 33001021
1SO-nr. 500 104 001006 021

e REF HOO01 NH 23 33000523 33001023
ISO-nr. 500 104 001006 023

e REF HOO01 NH 31 3300053 1 3300103 1
ISO-nr. 500 104 001006 031

Zastosowanie

Obroty przy pracy

gipsy akryle

10-20.000 10-20.000

br@deﬂT Polska

10-20.000 10-20.000 15-20.000

15-20.000

C Instrumenty obrotowe
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze specjalne: MH/NE

materiat  utwardzony
N141 MH 23

500 104 141190 023

@mm— REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
N198 MH 23

500 104 198190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
N277 MH 14

500 104 277190 014

e REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

Zestaw:

7 frezéw do CoCr
REF 33001170

N1

NE-Spezialfréser fiir Handstiick

Durch die spezielle Hinterschliffverzahnung sind diese
Friiser fiir harte NE-Legierungen geeignet

FrezN141 MH 23
idealnie opracowuje
powierzchnie

koroni mostéw z
najtwarszych stopow,
réwnocze$nie
wypracowujac galeryjke
dla ceramiki.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

Frez N198MH23 stuzy
do opracowywania
interdentalnych czesci
mostéw oraz dopraco-
wywania elementéw
protez szkieletowych.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

Frez N277MH16
jest przeznaczony
do obrobki
wewnetrznych
powierzchni koron
i mostéw, oraz
wypracowywania
ich zewnetrznych
ksztattow.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

SOTmenkieEhEnd sl s .]°"'. g, e 330 °!.".°.] Zastosowany w tej serii frezdw podwdjny
N277MH14  N141 MH23 | N274 GH 40 ; ; i ; ;
szlif tylni znakomicie zbiera najtwardsze sto|
N198MH23  N194GH40 | N263GH6O0 | ; Y . . . ) py
N263 GH 40 i zapewnia dtuga zywotnos¢ frezom.

brecjerﬂ' oL o) O €S 575. 23+ ok o0 0 3 08 7224

424  Clnstrumenty obrotowe
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Jest to najnowsze rozwiazanie przeznaczone
do obrébki najtwardszych stopow.

telefon 061 8740 239



Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze specjalne: GH/NE

Te dobrze zbierajace i bardzo wytrzymate frezy
53 najchetniej kupowanymi przez technikow
do prac z koronami i szkieletami z twardych
stopdw.

materiat  utwardzony

SR REF N194 GH 40

ISO-nr. 500 104 194220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony

m;; REF N263 GH 40

ISO-nr. 500 104 263220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony

@ REF N263 GH 60

ISO-nr. 500 104 263220 060

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony
REF N274 GH 40
ISO-nr. 500 104 274220 040

Zastosowanie gipy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska C Instrumenty obrotowe 425



Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KF

materiat

@mmmms REF
I1SO-nr.

materiat

gz REF
I1SO-nr.

utwardzony
H137 KF 23
500 104 137140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

utwardzony
H184 KF 16
500 104 184140016

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
—— H187 KF 23

ISO-nr. 500 104 187140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
pr———— H194 KF 23

ISO-nr. 500 104 194140 023
e REF H194 KF 40

ISO-nr. 500 104 194140 040
& REF H194 KF 50

ISO-nr. 500 104 194140 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy

426  Clnstrumenty obrotowe
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Diatit
D137 KF 23
509 104 137140 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Do racjonalnego opra-
cowywania
D184 KF 16 kompozytowych

509 104 184140016 licowan.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Diatit

D187 KF 23

509 104 187140 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Znakomity do opra-
cowywania koron i
D194 KF 23 mostéw ze stopdw CrNi.

509 104 194140 023
D194 KF 40

509 104 194140 040
D194 KF 50

509 104 194140 050

Drobne ostrze
zostawia politure
na opracowywanej
powierzchni.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KF
materiat  utwardzony Diatit Drobny ksztatt umo-
Zliwia opracowywanie
eumggd—— REF H198 KF 23 D198 KF 23 trudno dostepnych

ISO-nr. 500 104 198140 023

509 104 198140 023

miejsc odlewdw.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit

smmmmey— REF H200 KF 23 D200 KF 23

ISO-nr. 500 104 200140 023

509 104 200140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000  15-20.000
materiat  utwardzony Diatit

i

i
:}; i

ISO-nr. 500 104 225140 023

509 104 225140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit Drobne ostrze zostawia
politure na opracowy-
aEm— REF H237 KF 23 D237 KF 23 wanych powierzchniach.

ISO-nr. 500 104 237140 023

509 104 237140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KF

C Instrumenty obrotowe

materiat  utwardzony
E REF H263 KF 40
ISO-nr. 500 104 263140 040

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
< — RFF H289 KF 23

ISO-nr. 500 104 289140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
== RFF H292 KF 23

ISO-nr. 500 104 292140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

Diatit
D263 KF 40
509 104 263140 040

gipsy akryle
12-18.000

Diatit

D289 KF 23

509 104 289140 023

gipsy akryle
12-18.000

Diatit

D292 KF 23

509 104 292140 023

gipsy akryle

12-18.000

br@deﬂT Polska

Optymalny ksztatt do
protez szkieletowych.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Drobne ostrze sprawdza
sie w kompozytach.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM
materiat  utwardzony Diatit
@ REF HO001 KM 23 D001 KM 23
ISO-nr. 500 104 001190 023 509 104 001190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

) materiat  utwardzony Diatit Dzieki spokojnej
i pracy uzyskuje
1 papesess— REF Al L2 Dz LAz sie gtadkie powie-
i ISO-nr. 500 104 137190 023 509 104 137190 023 rzchnie obiektu.
al
“)Il
/
b, Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit
e REF H141 KM 23 D141 KM 23

ISO-nr. 500 104 141190 023 509 104 141190 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
o materiat  utwardzony Diatit Drobne ostrze
g“ REF H184 KM 16 D184 KM 16 przydatne w kazdej
;g e — sytuacji.
Aé“ I1SO-nr. 500 104 184190016 509 104 184190 016
;‘qgi
L
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM

materiat

utwardzony

H187 KM 23

Diatit
D187 KM 23

500 104 187190 023 509 104 187190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
P — H194 KM 23

ISO-nr. 500 104 194190 023
% REF H194 KM 40

ISO-nr. 500 104 194190 040

REF H194 KM 50

ISO-nr. 500 104 194190 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony
B ——— REF H198 KM 23
ISO-nr. 500 104 198190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

e REF

I1SO-nr.

utwardzony
H200 KM 23
500 104 200190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

e REF

I1SO-nr.

utwardzony
H225 KM 23
500 104 225190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

br@deﬂT Polska

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit

D194 KM 23

509 104 194190 023
D194 KM 40

509 104 194190 040
D194 KM 50

509 104 194190 050

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000
Diatit Drobne ostrze
sprawdza

D198 KM 23 sie w kompozytach.

509 104 198190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit
D200 KM 23
509 104 200190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit Ksztatt do wykony-
wania krawedzi
| przej$¢ metalu

w tworzywa.

D225 KM 23
509 104 225190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239
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materiat  utwardzony
@—— REF H237 KM 23
ISO-nr. 500 104 237190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
<«m————= REF H257 KM 16

ISO-nr. 500 104 257190 016
<« REF H257 KM 23

ISO-nr. 500 104 257190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony

ﬁf REF H263 KM 40
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony

H277 KM 14

ISO-nr. 500 104 277190 014
«g=————— REF H277 KM 23
ISO-nr. 500 104 277190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

15-20.000

15-20.000

15-20.000

15-20.000

Diatit
D237 KM 23
509 104 237190 023

gipsy akryle

12-18.000

Diatit

D257 KM 16

509 104 257190 016
D257 KM 23

509 104 257190 023

gipsy akryle

12-18.000

Diatit
D263 KM 40

500 104 263190 040 509 104 263190 040

gipsy akryle

12-18.000

Diatit

D277 KM 14

509 104 277190 014
D277 KM 23

509 104 277190 023

gipsy akryle

12-18.000

br@deﬂT Polska

Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KM

Sprawdza sie przy
delikatnych elemen-
tach szkieletow.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000

15-20.000  15-20.000 15-20.000

Dobry ksztatt do
indywidualnych
modelowan.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

C Instrumenty obrotowe

431




432

Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM i QM
materiat  utwardzony
ammmee—  REF H289 KM 23
ISO-nr. 500 104 289190 023

Zastosowanie

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H137 QM 23

500 104 137134 023

asssse=— REF
I1SO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony
B REF H292 KM 23
ISO-nr. 500 104 292190 023

15-20.000

br@deﬂT Polska

Diatit
D289 KM 23
509 104 289190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit

D292 KM 23

509 104 292190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Sprawdza sie przy
miekkich stopach dajac
D137 QM 23

gtadkie powierzchnie.
509 104 137134 023

Dobre skrawanie

i wygtadzanie
powierzchni
akrylowych protez.

gipsy

akryle  kompozyty -- ceramika

15-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KG
materiat  utwardzony
Pa——] REF HO01 KG 23
ISO-nr. 500 104 001215 023

\ Zastosowanie
|
[
1

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H137 KG 23

500 104 137220 023

smammmem— REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H187 KG 23

500 104 187220 023

e REF
I1SO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
=esmmme——— REF H194 KG 23

ISO-nr. 500 104 194220 023
m REF H194 KG 40

ISO-nr. 500 104 194220 040

REF H194 KG 50

ISO-nr. 500 104 194220 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy

434  Clnstrumenty obrotowe

10-20.000

br@d@ﬂT Polska

Diatit
D001 KG 23
509 104 001215 023

1 Usuwanie peretek
odlewowych
w stopach szlachetnych.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000  8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Diatit

D137 KG 23

509 104 137220 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000  8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Waski ksztatt o szerokim
zastosowaniu.
D187 KG 23

509 104 187220 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Racjonalna obrébka
szkieletow.
D194 KG 23
509 104 194220 023
D194 KG 40
509 104 194220 040
Frezy znakomicie
D194 KG 50 opracowujg i
tadzaj
509 104 194220 050 toraymn

gipsy

akryle  kompozyty -- ceramika

8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239
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materiat  utwardzony Diatit
REF H200 KG 23 D200 KG 23
1SO-nr. 500 104 200220 023 509 104 200220 023

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H237 KG 65 D237 KG 65

ISO-nr. 500 104 237220 065 509 104 237220 065

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H263 KG 60 D263 KG 60

ISO-nr. 500 104 263220 060 509 104 263220 060

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony gipsy

REF H274 KG 60 D274 KG 60

ISO-nr. 500 104 274220 060 509 104 274200 060

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H292 KG 23 D292 KG 23

ISO-nr. 500 104 292220 023 509 104 292220 023

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000

br@d@ﬂT Polska

Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KG

Racjonalna obrébka
protez szkieletowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Ksztatt do duzych
¥ i . powierzchni z
& P tworzyw.
L
10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Ksztatt pomocny
do opracowywania
kikutéw gipsowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Optymalny ksztatt do
opracowania duzych
powierzchni akrylowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

C Instrumenty obrotowe

435




436

Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KS i GG

materiat

ISO-nr.

1SO-nr.

utwardzony Diatit

H194 KS 60 D194 KS 60

500 104 194223 060 509 104 194223 060
H194 KS 70 D194 KS 70

500 104 194223 070 509 104 194223 070

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

materiat  utwardzony Diatit
—mmy— REF H468 GG 16 D468 GG 16

ISO-nr. 500 104 468211 016 509 104 468211 016
———— REF H468 GG 23 D468 GG 23

ISO-nr. 500 104 468211 023 509 104 468211 023

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

C Instrumenty obrotowe

br@d@rﬁ Polska

N
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¢

e

kompozyty

kompozyty

Supergrube ostrze
do gipséw i mas
ostaniajacych.

Dobrze sprawdza sie
w tworzywach akry-
lowych.

stopy Au, stopy CoCr ceramika
CrNiNE

Tréjkatne proste ostrze
skutecznie tnie miekkie
tworzywa sztuczne.

Znakomite do ciecia
tyzek indywidualnych
z materiatow
Swiattoutwardzalnych i
szelaku.

stopy CoCr ceramika
CrNi

telefon 061 8740 239



Diatit - power - frezy

Ostrze: KC
Specjalnie opracowane ostrze do opracowywania koron, mostow
i protez szkieletowych, ze stopéw chrom-kobaltowych.
materiat  Diatit Uniwersalny stozek do
wszystkich prac szlifier-
REF D194 KC 40 skich.
ISO-nr. 509 104 194190 040
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopyCoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000
materiat  Diatit Ksztatt do wstepnego
opracowywania szkie-
& REF D251 KC 60 letow.
ISO-nr. 509 104 251190 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopy CoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000
materiat  Diatit Ksztatt do opracowy-
wania koron, mostow
emEsm———— REF D292 KC 23 i szkieletow.
ISO-nr. 509 104 292190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopyCoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000
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